CZ VERZE

Digitalni deskovy rezaci plotr
ColorCut FB11807 / FB1190"Series

Navod k obsluze

e m

Pfed pouzitim vyrobku si peclivé pfectéte tento navod
a uschovejte jej pro budouci pouziti.
V zajmu bezpecnosti dodrzujte pokyny uvedené v této pfirucce.






Uvod

Tato pfiru¢ka obsahuje pokyny k obsluze a udrzbé stroje FB1180T Abyste dosahli maximalni
vSestrannosti, méli by si vSichni uZivatelé peclivé pfelist a dodrZzovat pokyny uvedené v této pfirucce.

Tuto pfiru¢ku vzdy uchovavejte na dostupném misté v blizkosti stroje.

PFed pouzitim zafizeni FB1180T si preététe bezpe&nostni informace tykajici se BEZPECNOSTI
UZIVATELE a PREDCHAZENI PROBLEMUM SE STROJEM .

Jak Cist tuto prirucku

Notac¢ni konvence
V pfipadé potfeby jsou v této pfiru€ce uvedeny nasledujici body, na které je tfeba upozornit.

Varovani:
Oznacuje potencialné nebezpecénou situaci, ktera by pfi nedodrZzeni pokynt mohla mit za nasledek smrt
nebo vazné zranéni.

Upozornéni:
Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera mize pri nedodrzeni pokynu zpusobit lehké nebo stredné
tézké zranéni nebo posSkozeni stroje ¢i majetku.

Poznamky

Zprava POZNAMKA informuje o dal$ich uZitednych a dilezitych informacich o postupu. Doporuéujeme,
abyste si poznamky pozorné precetli.



Bezpeénostni informace
PFi pouzivani tohoto stroje je tfeba vzdy dodrzovat nasledujici bezpe€nostni opatfeni.

Bezpecnost pri provozu

Varovani:

* Nevystavujte Casti téla, volné visici vlasy nebo odév pohyblivym, rotujicim nebo feznym Castem.

« Pokud je tfeba provést sefizeni nebo kontrolu provozu pfi sejmutych nebo otevienych vnéjSich
krytech a zapnutém hlavnim vypinaci, nepfibliZujte ruce k elektrickym nebo mechanicky pohanénym
soucastem.

+ Uvédomte si, Ze soucasti systému a periferni zafizeni mohou byt napajeny elektrickym napétim, i
kdyz je hlavni vypina¢ vypnuty a napajeci kabel odpojeny.

» Abyste pfedesli nebezpe&nym situacim, jako je napfiklad Uraz elektrickym proudem nebo nebezpedi
pfi kontaktu s pohybujicimi se, rotujicimi nebo Fezajicimi zafizenimi, neodstranujte zadné kryty,
chranice nebo Srouby kromé téch, které jsou uvedeny v této pfirucce.

* Vypnéte napajeni a odpojte sitovou zastréku (vytazenim zastréky, nikoli kabelu), pokud nastane
néktery z nasledujicich stavu:

- do zafizeni spadnou pfedméty.

- Do zafizeni se vylily kapaliny.

- Mate podezieni, ze zafizeni potfebuje servis nebo opravu.

- Kryty jsou poskozené, uvolnéné nebo chybi.

- P¥i provozu zafizeni zaznamenate neobvyklé zvuky nebo zapach.

- Pokud je opotfebovany nebo jinak poskozeny napajeci kabel nebo zastréka.
- PFed Cidténim a udrzbou (pokud neni vyslovné uvedeno jinak.

* Neodstranujte kryty nebo ochranné kryty, které jsou upevnény Srouby.

« Stroje s odkrytymi Fezacimi voziky a hlavami pfedstavuji nebezpec¢i rozdrceni/pfiskFipnuti.

» Nepriblizujte se k pohybujicim se vozikiim a zajistéte, aby tyto stroje nebyly béhem provozu pfistupné
détem.

* Nikdy nenechavejte tyto pfistroje zapnuté bez dozoru.

» Pokud je na stroji tlaitko nouzového zastaveni - nepouzivejte toto tlagitko pro bézny provoz. Je
uréeno k okamzitému zastaveni vyhradné pro nouzové situace, aby byla zajiSténa bezpecnost vSech
zuc&astnénych osob.

» Shoda s elektromagnetickymi pozadavky:

- Jedna se o vyrobek tfidy A. V domacim prostfedi mize tento vyrobek zplsobovat radiové ruseni, v
takovém pripadé mize byt uzivatel vyzvan k pfijeti odpovidajicich opatfeni.
- Vyrobek (Systém), ktery je pfipojen k tomuto stroji, je také tfidy A.

VsSeobecna bezpecnosti doporuceni

Varovani:

» Toto zafizeni neni vhodné pro pouziti na mistech, kde se mohou vyskytovat déti.

» P¥istroj pfipojujte pouze k elektrické siti se spravnym napétim a dobrym uzemnénim, jak vam
doporucil servisni technik pfi instalaci. Nespravné uzemnéni zafizeni mize mit za nasledek uraz
elektrickym proudem. Spravné napéti stroje je uvedeno na Stitku u vstupu sitového napajeni na zadni
strané stroje. Pokud je stroj pfipojen k nespravnému napajeni, zaruka zanika. Tento stroj je uren
pouze pro specifické ucely. Jakékoli pouziti pfesahujici tento specificky ucel je povazovano za pouziti
nad ramec uréeni. Vyrobce neruci za Skody vzniklé v dusledku jakéhokoli pouziti nad ramec urcéeni,
nepovoleného provozu, resp. riziko nese pouze uzivatel.

* Neprovadéjte na stroji svévolné zmény nebo upravy. Vyrobce neruci za Upravy stroje provedené
svévolné a za Skody z nich vyplyvajici. Prohlaseni o shodé EU/UK a oznaceni CE/UKCA pozbyvaiji
platnosti, pokud provedete zmény na stroji nebo na jednotlivych sou€astech.

PokraCovani na dalSi strané...



Vseobecna bezpecnosti doporuceni, pokracovani

.

Obsluha nikdy nesmi rusit nebo obchazet elektricka nebo mechanicka blokovaci zafizeni. VySkoleni
technici sméji pouzivat blokovaci zafizeni pouze na zakladé pokyn(. Pfi provozu stroje s
nainstalovanym blokovacim cheaterem nevystavujte prsty ani jiné ¢asti téla pohyblivym, rotujicim nebo
feznym zafizenim. Nenoste kravaty, $idrky ani jiné véci, které by se mohly zachytit do valcu a zpusobit
zranéni. Nemérite, neupravujte ani nemanipulujte s bezpe€nostnimi blokovacimi zafizenimi
nainstalovanymi na stroji. Stroj v€etné UV-svétla by nikdy nemél byt provizorné opravovan ani
obsluhou nebo vyskolenymi techniky. Mohlo by dojit k trvalému poSkozeni oci.

Stroj smi pouzivat pouze opravnéné a poucené osoby. Odpoveédnost za obsluhu stroje musi byt
striktné stanovena a dodrzovana, aby nedochazelo k nejasnostem v kompetencich tykajicich se
bezpecénostnich aspekt.

Vétraci otvory slouzi k cirkulaci vzduchu, aby byl stroj chranén pred prehfatim. Dbejte na to, aby otvory
nebyly zakryté.

Zarizeni vzdy umistéte na pevnou opérnou plochu s dostate€nou pevnosti a hmotnosti stroje. Ujistéte
se, Ze je stroj umistén na rovné podlaze a Ze je kolem né&j dostatecna pracovni plocha.

Z duvodu ochrany pfed nebezpec¢im pozaru vyménte pojistky za pojistky stejného typu a jmenovité
hodnoty. Pojistky nevymeénujte dfive, nez je stroj odpojen od hlavniho napajeni. Spravny postup
naleznete v dokumentaci k vyrobku.

Nevystavuijte zafizeni nahlym vykyvam teplot, které mohou zpUsobit kondenzaci vodni pary.

Obsluha a technici musi byt seznameni s bezpecnostnimi informacemi podrobné uvedenymi v této
bezpecnostni brozufe a v dokumentaci vyrobku.

Abyste predesli nebezpe€nym situacim, jako je napfiklad uraz elektrickym proudem nebo nebezpeci
pfi vystaveni pohyblivym, rotujicim nebo feznym zafizenim, neodstranujte zadné kryty, ochranné kryty
nebo Srouby kromé téch, které jsou uvedeny v dokumentaci vyrobku, a pfed odpojenim stroje od
hlavniho napéjeni.

Vzdy pouzivejte pouze napajeci kabel uréeny pro stroj.

Nikdy nepfipojujte zastrcky, pokud k tomu nejsou vydany pokyny. Nikdy nepfipojujte zastrcky, které
maji jiny tvar / pocet kolikd.

Upozornéni:

Vzdy dodrzujte vSechna upozornéni uvedena na zafizeni nebo dodana spolu s nim.

PFi odpojovani sitové zastrcky ze zasuvky vzdy vytahnéte zastrcku (nikoli kabel).

Pfred pfemisténim zafizeni odpojte napajeci kabel. PFi pfemistovani stroje budte vzdy opatrni a dbejte
na to, aby se napajeci kabel pod strojem neposkodil.

Nepfemistujte stroj, pokud je stroj v chodu.

Neotevirejte kryty, pokud je stroj v chodu.

Nevypinejte napajeni, kdyz je stroj v chodu. Ujistéte se, Ze cyklus stroje skon€il.

Polozte napajeci kabel tak, aby o néj nikdo nezakopl. Nepokladejte na kabel zadné véci.
Nikdy se nepokouSejte provadét udrzbu, ktera neni vyslovné popsana v této dokumentaci.
Vzdy udrzujte magnety a vSechna zafizeni se silnym magnetickym polem mimo dosah stroje.
Pokud je misto instalace klimatizované nebo vytapéné, neumistujte stroj na misto, kde bude:

- Podléhat nahlym zménam teploty.
- Vystaven pfimému chladnému vzduchu z klimatizace.
- Vystaven pfimému teplu z topeni.

Pokud se stroj delSi dobu nepouziva, mél by byt odpojen od sité, aby se zabranilo poskozeni v pfipadé
pretizeni.

Zafizeni nepouzivejte, pokud zaznamenate neobvyklé zvuky nebo zapach. Odpojte napajeci kabel od
zdroje napajeni a zavolejte autorizovaného technika, ktery problém odstrani.

POZNAMKA:

Oznaceni jako pfedni a zadni se vztahuji ke sméru pohybu papiru ve stroji.

Navod k obsluze musi byt vzdy k dispozici v misté pouziti stroje.

V zajmu technického rozvoje si spole€nost vyhrazuje pravo provadét zmény specifikaci bez
pfedchoziho upozornéni.

Pokra¢ovani na dalSi strané...



Bezpecénosti opatreni

Pfed prvnim spusténim pfistroje si peclivé prectéte informace a bezpecnostni opatreni.

Do blizkosti fezaci hlavy neumistujte zadné magnetické pfedmeéty, jinak nemusi byt zajistén
rovnomerny pritlak.

Bé&hem Fezani neodpojujte propojovaci kabel s poc&itatem.

Neotevirejte pfistroj ani do néj nesahejte, pokud je pfipojen k elektrické siti.

Nikdy neotvirejte kryt a neprovadéjte na jednotce zadné vlastni Upravy.

Zajistéte, aby se do plotru nedostaly Zadné kapaliny ani kovové piedméty.

Ujistéte se, Ze je pouzita zasuvka uzemnéna.

Dbejte na to, aby se pfipojené napéti (100-240 V) neodchylovalo o vice nez +10 %. V opacném
pfipadé nainstalujte stabilizator napéti.

Pokud nebudete pfistroj delSi dobu pouzivat, odpojte jej od sité vytazenim sitové zastrcky.

Béhem Fezani nikdy nesahejte do pfistroje v blizkosti drzédku noze.

Pfed opétovnym nastavenim drzaku noze preruste vSechny probihajici Fezaci prace.

Vzdy zajistéte, aby plotr zGstal béhem provozu nepfistupny détem, a nikdy nenechavejte pristroj nebo
jeho jednotlivé Casti zapnuté bez dozoru.

Nedotykejte se Spicky Fezaciho noze, aby nedoslo ke zranéni.

Pfistroj vzdy postavte na stabilni zakladnu nebo pouzijte dodany stojan, abyste zabranili jeho padu.
Za bourky pFistroj odpojte od zdroje napajeni; muze dojit k jeho poskozeni nebo znieni elektrickym
prepétim zplsobenym bleskem.

Pfed pfistupem do vnitfniho prostoru se vzdy ujistéte, Ze je zafizeni vypnuté a odpojeno od zdroje
napajeni.

Pro bézny provozu plotru nepouzivejte tlacitko nouzového zastaveni. TlaCitko nouzového zastaveni je
uréeno k okamzitému zastaveni vyhradné pro nouzové situace, aby byla zajist€éna bezpecnost vSech
zucastnénych osob.

Chcete-li tlacitko nouzového zastaveni resetovat, otocte jim ve sméru hodinovych ruci¢ek a vytahnéte
jej zpét nahoru do puvodni polohy. Tla¢itko nouzového zastaveni by mélo byt resetovano az po
vyfeSeni a vyfeSeni nouzového stavu, ktery vyvolal jeho aktivaci.

Tlac¢itko nouzového zastaveni
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Co muzete délat s timto strojem

FB1180-T je rychly deskovy plotr formatu B1 se Ctyfmi nastroji a to jak pro tvarové fezani, tak aktivnimi
tangencialnimi nastroji. Plotr je dostate¢né pfesny pro Fezani §titkd, ale diky nabidce ¢tyfech nastrojl
poskytuje uzivatellm moznost fezat velkou silou a také ryhovat naroéna média N/F/E stejné jako rizna
média mezi nimi.

Deskovy plotr FB1180-T je idedlni od vyroby prototypl na zakazku az po lehké vyrobni série
dvourozmérnych a trojrozmérnych pfedmétll. Dokaze fezat a ryhovat prakticky jakoukoli formu tisku, od
vzorovych oball az po $pi¢kové vyrobky s naroénou povrchovou Upravou, ochranné kartony nebo kiss-cut
samolepici etikety.

Hlavni vlastonosti:

Vysoka poduktivita - vysokorychlostni Ffez a ryhovani s vysokym pfitlakem, pro vyrobu prototypu
jednotlivych nebo vice listt 2/4/8 az po rychlou vyrobu pro vice zakazek.

QR fizené ulohy - okamzité a automaticky vyhleda fezné soubory

Nezavisla vyroba (standalone) - souborovy systém ,NO WIRES". Nacita fezné ulohy z jednotky USB,
prohlizeni a zobrazovani uloh v systému probiha na velkém dotykovém displeji, kde vybirate podle nazvu
nebo jednoduSe automaticky vyberte spravny fezny soubor a fezani ulohy provedte stisknutim tlacitka
SCAN. Kapacita jednoho milionu uloh.

Obracené stranové skenovani - patentovana technologie umoznuje skenovat znacky na pfedni strané listu,
list obratit, otoCit a fezat a ryhovat ze zadni strany - nabizi vice moznosti fezani a bigovani v zavislosti na
vybéru média.

Vakuovy pritlak - Zafizeni obsahuje vykonny 1100W vakuovy systém s akustickym tlumi¢em, ktery
udrZuje fezana média pevné na misté pro rychlé a pfesné zpracovani a zarover poskytuje tiché a pohodiné
pracovni prostredi.

Pracovni hlava pro ¢tyfi nastroje obsahuje pasivni obrysovy/tazeny fez a ryhovani s aktivni funkci
tangencialniho nastroje pomoci stfidavych poloh nastroje; vhodna pro pouZiti s ryhovacimi kotouci a
fezacimi nozi s prodlouzenou hloubkou.
Ryhovaci nastroje:
» Aktivni tangencialni ryhovaci kolec¢ko se dvéma vyménitelnymi kolecky pro riizné typy médii v baleni
+ Pasivni kulové ryhovaci nastroje; jeden Siroky nebo jeden Gzky pro rizna média nebo Sitku ryhovani

Rezaci noze a nastroje:

» Aktivni tangencialni fezaci nastroj s hlubokym nozem 5 mm / 45° noze. Tii Cepele jsou soucasti
dodavky.

» Pasivni obrysovy fezaci nastroj / fezaci nastroj s vle€nym nozem Sada vlecnych nozu - soucasti baleni
jsou standardni a cirkularni noze v thlech 30°, 45° a 60°.



K ovladani stroje ColorCut a nastaveni Uloh zpracovani potfebujete pocita¢. Tato pfirucka obsahuje Uvod do
softwarové sady ColorCut Pro, ktera slouzi k vytvareni souborl a ovladani plotru. Kromé toho uvadi
hardwarové pozadavky na vas$i pracovni stanici..

Hardwarové pozadavky na pracovni stanici

Kompatibilni vektorové programy

Adobe lllustrator® * CorelDRAW® **
CSe6; CC X4 - X8
PC Windows
CC 2014 - CC2024 2017 - 2024
Mac OS CC 2020 - CC 2024

*Nepodporuje nelegalni kopie Adobe lllustratoru

**Pouze plna verze. Nepodporuje edice “Home a Student”, “Essentials”, “Technical Suite” nebo nelegalni kopie CoreDRAW

Vicejadrovy Intel procesor s64-bitovou podporou

Windows 10 Professional / Windows 11 Professional x64 bit0

4 GB RAM (8 GB doporuceno (Pokud je dodavano se serverovou stanici ColorCut Pro)
Minimalni rozlieni displeje: 1024x900

Doporucené rozliSeni displeje: 1280x960 nebo vysSi.

(Obrazovky s rozlisenim: 1152x900, 1024x900, 1280x960, 1440x900, 1440x960, 1440x1024,
1440x1080, 1600x900, 1600x1080, 1600x1280, 1920x1080 nebo vysSim)

6. 2xvolné USB Porty (Poznamka: KB a my$ Casto pouzivaji kazdy jeden port, takze s tim pocitejte.)

7. Pocita¢ pfimo pfipojeny ke kamefe ColorCut musi byt vybaven funkci Wi-Fi pro pfimé pfipojeni k senzoru
kamery Vision3 (Doporucujeme pouzit pocitac s integrovanou kartou Wi-Fi. Serverové stanice jsou
vybaveny vestavénou kartou Wi-Fi.)

o bk w0~

Kompatibilni OS verze
PC Windows 10 nebo 11 Pro — 64bit(

Mac OS verze 10.11 (El Capitan) - Mac OS version 13 (Ventura)

Vase licence pluginu ColorCut Pro Production Studio je kompatibilni se vS8emi verzemi vektorovych program
Adobe lllustrator a CorelDRAW taxativné uvedenych v tomto navodu, dale pak také zarucuje kompatibilitu se
vSemi verzemi vektorovych programd Adobe lllustrator a CorelDRAW nové vydanych v pribéhu 12
kalendafnich mésicl od aktivace vasi licence ColorCut Pro Production Studio. V pfipadé aktivace
vektorového programu vydaného po uplynuti této 12 mésicni Ihlty je tfeba zakoupit ColorCut Pro Software
Maintenance Agreement zajistujici kompatibilitu s nejnovéjSimi verzemi vektorovych programd po dobu
dalSiho 1 roku.
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Uvod

Abyste mohli na Ffezacim plotru Intec ColorCut FB1180-T fezat své ulohy, musite byt schopni pfipravit
grafickynavrh a nasledné v tomto navrhu vytvofit jednotlivé linie pro kazdy specificky typ ukonu tj. pro fezani,
ryhovani, nebo perforovani. Grafické navrhy a fezné soubory je mozné vytvafet pomoci Adobe lllustrator na
Mac nebo PC, nebo pomoci CorelDraw na PC.

ColorCut Pro je plugin, ktery umozniuje odesilat fezné soubory navrzené v Adobe lllustrator® nebo
CorelDraw® pfimo ke zpracovani do vaseho fezaciho plotru Intec ColorCut FB1180-T, aniz by byla nutna
jejich konverze do jiného formatu.

Po instalaci ColorCut Pro™ na vas graficky PC nebo Mac nebo na PC slouzici k pfimé obsluze fezaciho
plotru, ziskate zcela novou moznost odesilat napfimo z program(i Adobe lllustrator® nebo CorelDraw®
vektorové linie do vaseho fezaciho plotru ColorCut FB1180-T. Diky nové zobrazenym doplrikovym funkcim
(karta “Soubor” na pasu karet) ve vasem programu Adobe lllustrator nebo CorelDraw ziskate také moznost
pfifazovat do vaSich grafickych navrhl referenéni znacky PageMARKs, QR kody a Cisla feznych uloh a
generovat kompletni fezné soubory s jejich naslednym automatickym ulozenim do knihovny uloh, které Ize
nasledné pouzivat jak ve standalone tak i v Job-Server rezimu.

Soubory Ize Fezat pfimo z grafické aplikace pomoci modulu plug-in ColorCut Pro nebo pomoci verze
softwaru ColorCut Pro - Production Studio, kterou lze spustit samostatné na stejném nebo jiném pocitaci.
ColorCut Pro - Production Studio je jednoduché rozhrani, které umoznuje ostatnim osobam ve vasi
spolecnosti kdykoli pfimo Fezat Ulohy, aniz by k tomu potfebovaly Adobe lllustrator nebo CoreIDRAW a aniz
by musely znovu otevirat plvodni soubor. Pfimé fezani souborl pomoci aplikace ColorCut Pro je
doporuceny zplsob fezani souborl pro uzivatele s neustale se ménicimi feznymi soubory a navrhy nebo v
pripadech, kdy jsou pozadovany €asté zmény rychlosti nebo silovych funkci (napf. z ddvodu zmény médii).
Model FB1180 také pfidava uzivateldm novy zplsob Fezani soubort - Rezim Held Mode. Tento rezim
umoznuje uzivatellim zadat vSechna nastaveni fezu v ramci aplikace ColorCut Pro Production Studio a ulozit
je jako pInohodnotny soubor CCH (ColorCut Held file), tento soubor Ize pfenést na USB disk a po viozZeni do

Rezim Held se doporuCuje pouze v pripadech, kdy uzivatelé opakuji stejnou ulohu/Sablonu vicekrat a
nepotfebuji ménit nastaveni, jako je rychlost nebo sila, protoze tato nastaveni jsou soucasti ulozeného
souboru. Pfi Casté zméné designu/rychlosti nebo sily se doporu€uje pouzit Pfimy rezim pro odesilani
souboru pfimo do zafizeni FB1180-T, aby nebylo nutné neustale vytahovat a vyménovat USB disk.

Zasuvny modul ColorCut Pro v sou€asné dobé nefunguje s Zadnymi jinymi vektorovymi zobrazovacimi
programy kromé téch, které jsou uvedeny v ¢asti Kompatibilita nize.

Soubory Ize fezat pfimo z grafickych aplikaci PC pomoci zasuvného modulu ColorCut Pro nebo pomoci
aplikace ColorCut Pro - Production Studio (pouze PC). Uzivatelé pocitaci Mac mohou navrhovat své ulohy,
pridavat registracni znacky fezani, pfifazovat Cisla uloh, pfidavat kédy QR a pfidavat ulohy do knihovny uloh
ColorCut Pro pomoci klienta ColorCut Pro Mac. Pracovni stanice Mac se nepouziva k fezani soubor(, ulohy
Mac se odesilaji do knihovny uUloh ColorCut Pro na vzdaleném PC k pfimému fezani nebo pro software
ColorCut Pro Production studio k vytvofeni soubort fezl v rezimu Held Mode pro pozdé;jsi pouziti.

Kompatibilita

Zasuvny modul vyzaduje, aby byl v daném pocitaci nainstalovan program Adobe lllustrator® (Mac nebo PC)
nebo CoreIDRAW® (pouze PC). Software ColorCut Pro™ neobsahuje software Adobe lllustrator® ani
CorelDRAW®.

ColorCut Pro - Production Studio (hlavni aplikace) je ur€ena pouze pro PC. Jedna se o aplikaci, ktera
komunikuje s plotrem a pfimo FeZze navrhy nebo mlze byt pouzita k vytvoreni souborll fezd v rezimu held
(*.cch), které Ize pfenést spolu se vSemi nastavenimi parametrd fezani pfimo do fezacky. Tuto aplikaci Ize
spustit dvéma zpusoby:

ColorCut Pro (pfimy zasuvny modul): Zasuvny modul ColorCut Pro je pfistupny a spustitelny z aplikace
lllustrator nebo CorelDRAW - pfimo pod pfikazem Tisk. Pfi spusténi pluginu ColorCut Pro pfimo z aplikace
lllustrator nebo CoreIDRAW funguje stejné jako pfikaz Tisk. Po vybéru moznosti ColorCut Pro z rozbalovaci
nabidky Soubor v grafické aplikaci se vektorové ¢ary v aktualné vybrané vrstvé exportuji pfimo do fezaciho
okna ColorCut Pro. Po exportu do aplikace ColorCut Pro jednoduse vyberte akci pro kazdou barevnou ¢aru
v navrhu, napf. Vyjmout, Ryhovat, Ignorovat, Perforovat a kliknéte na tlagitko Start. Rezani bude okamzité
zahajeno. Jedna se o velmi jednoduchy zplsob Fezani pfimo ze souboru.

Pokracovani na dalSi strané...
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Uvod, pokraéovani

Pokud neni pFistup k plvodnim soubordm s grafikou prakticky, napf. pokud chce Ulohu rozfezat jiny uzivatel,
doporucuje se vytvaret ulohy s Cislem ulohy a/nebo QR kédem. Pfidani Cisla ulohy automaticky pfida soubor
fezu do knihovny Uloh ColorCut Pro, ¢imz umozni fezani ulohy pomoci softwaru ColorCut Pro - Production
Studio (podrobnéji popsano nize), a to bud pfimo pomoci stejného pocitace, nebo jiného pocitace, a také
umozni fezani ulohy v rezimu Held a ulozeni na jednotku USB v samotném plotru.

ColorCut Pro - Production Studio (Job Server) Spousti se z nabidky Start v pocitaci. Identické jako hlavni
aplikace, ktera se spousti zevnitf lllustratoru nebo CoreIDRAW, ColorCut Pro (Job Server) bude otevien bez
vybraného fezaciho souboru nebo ulohy. Misto toho se soubory Fezl nactou z knihovny uloh ColorCut
zadanim prikazu cCisla ulohy nebo naskenovanim QR kodu na vytiSténych listech a poté se fezna uloha
provede. Vyhodou pouziti ColorCut Pro - Production Studio v rezimu Job serveru je, Ze neni tfeba otevirat
pavodni soubory navrhu, tedy neni tfeba pouzivat aplikace lllustrator nebo CorelDRAW. Verze Job Server
aplikace ColorCut Pro je samostatna, a proto bude zpracovavat soubory nebo ulohy vytvorené a ulozené do
knihovny uloh ColorCut Pro pomoci aplikace ColorCut Pro pfidat PageMarks & QR kdédu (podrobnéji
popsano dale). Jak v pfimém rezimu, tak v rezimu Job Server si uzivatelé mohou zvolit rychlost, silu a dalsi
ovladaci prvky souvisejici s fezanim a mohou nastavit moznosti produktivity, napfiklad pocet kopii k fezani..

V aplikaci lllustrator (Mac nebo PC) nebo CoreIDRAW (pouze PC) najdete dalsi dvé funkce:

ColorCut Pro ADD PageMARKSs je nastroj, ktery automaticky pfidava referenéni znacky pro fezani do
vaSeho souboru. (Znamé jako PageMARKSs). Soubory lllustratoru nebo CoreIDRAW se znackami
PageMARKsS Ize fezat pfimo z lllustratoru nebo Corel Draw pomoci aplikace ColorCut Pro.

ColorCut Pro ADD PageMARKs & QR code je nastroj, ktery umoZiuje uzivatelim pfifadit k soboru &islo
ulohy a QR kod, aby ji bylo mozné provést pozdéji. QR kod je vygenerovan automaticky a s Cislem ulohy
umistén do vaseho souboru. Po pfifazeni QR kédu ke zpracovavané uloze se soubor s typem fezu odesle
(na pozadi) do knihovny uloh/jobl ColorCut pro pozdéjsi pouziti v hlavni aplikaci ColorCut Pro (Job Server).
Diky ¢islim uloh a QR kéduim Ize soubory tisknout (nebo odesilat do RIPu (napt. Fiery) a tisknout pozdéji.
Archy Ize fezat pomoci verze aplikace ColorCut Pro (Job Server), coz Ize provést na samostatném pocitaci,
aniz by bylo vyzadovano otevieni pavodniho souboru. Navrh, ktery ma byt vyfiznut, se nacte automaticky,
jakmile uzivatel zada Cislo ulohy nebo zafizeni nacte QR kod. Tento postup je idealni pro spole¢nosti, které
chtéji oddélit navrh a dokoncéovani (fezani) zakazek.
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ColorCut Propro uzivatele Mac

Uzivatelé Mac mohou navrhovat a generovat joby na pracovnich stanicich s pouzitim funkce knihovny jobu
ColorCut Pro..

POZNAMKA: Hlavni aplikace ColorCut Pro (Production Studio) je uréena pouze pro PC, takze uZivatelé Macu
mohou navrhovat své ulohy na Macu a k fezani uloh se pfipaojit k plotru pomoci PC. Upozorfiujeme, Ze zatimco
soubory v rezimu HELD Ize vytvaret pouze v aplikaci ColorCut Pro (Production Studio) na poditaci, uzivatelé
MAC musi mit pfistup k pocitaci pro pfimé fezani svych soubord (nebo pfistup k prostfedi PC Windows v
pocitaci MAC, aby mohli spustit SW ColorCut Production Studio a vytvaret soubory v rezimu HELD.

Uzivatelé Macu mohou navrhovat a fezat soubory pomoci tfi riznych pfistupu:

1. Muzete pouzit funkci Mac ColorCut Pro ,,ColorCut Pro ADD PageMARKSs*; tato utilita pfidava referencni
znacky nutné pro fezani vaseho souboru. Potom musite sv(j navrh ulozit jako soubor lllustrator, ktery Ize
otevfit na PC pfipojeném k fezacimu zafizeni. (Pokud soubory ulozite ve formatu lllustrator, musite mit
lllustrator nainstalovany také na PC pro otvirani soubor( lllustrator). Potom muzete pouzit ColorCut Pro v
pfimém rezimu a pfimo fezat z PC verze lllustrator..

2. Pfipojte PC ke svému fezacimu zafizeni Intec a nainstalujte ColorCut Pro - Production Studio na PC (ve
stejné siti jako Mac), nakonfigurujte funkci knihovny jobl ColorCut Pro tak, aby fungovala jako server
knihovny jobu pro vas Mac.

3. Pomoci PC nebo spusténim MAC Parallel nebo podobného virtualniho prostiedi PC Windows
nainstalujte ColorCut Pro - Production Studio do prostfedi PC (ve stejné siti jako MAC), nakonfigurujte
funkci ColorCut Pro Job Library tak, aby fungovala jako server knihovny feznych uloh pro vas Mac, a
poté pouzijte software ColorCut Pro Production Studio pro generovani soubor( feznych uGloh v rezimu
HELD pro uloZzeni na USB disk pro fezani, pokud nejste pfipojeni k pocitaci - nebo pokud je plotr na zcela
jiném misté.

Pouzijte vas Mac k vytvoreni dila a potom pouzijte funkci Mac ColorCut Pro ,ColorCut Pro ADD PageMARKSs

& QRcode“. (Na Mac je tato funkce v hlavnim menu lllustrator, hned pod pfikazem PRINT (TISK)). Tato

funkce umoznuje uzivatelim Mac navrhovat na jejich Mac a potom, kdyz je funkce ,Add PageMARKs &

QRcode* zvolena v menu lllustrator, ColorCut Pro pfifadi dilu &islo jobu a QR kéd a soubor fezani se

automaticky odesle (na pozadi) na server knihovny jobu ColorCut Pro na PC, takze jej Ize fezat pozdéji. To

navrhaiflm Mac umoznuje provadét efektivni navrhy na Mac a operatorim tiskové vyroby umoznuje fezat
joby navrzené na Mac ze vzdaleného PC pfipojeného k fezacimu zafizeni Intec s pouzitim funkce Job

Server (server jobl) a Job Library (knihovny Gloh).
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Popis stroje

ColorCut FB11807

Pohyblivy vozik pro Ctyfi nastroje

Nastroj 1 (fangencialni ryhovani)
Nastroj 2 (tazené/konturové fezani)
Nosnik nastroju

Ethernetova zasuvka

Konektor USB disku

USB Interface konektor

© O N O a b~ W0 N -

—
N

10
1
12
13
14
15
16
17
18

Wi-Fi antena

Zasuvka napajeciho kabelu
Vypina¢

Konektor podtlakového ventilatoru
7" LCD dotykovy panel

Pevna tlacitka

Vakuovy ventilator

Nouzovy vypinac

Rezaci podlozka



ColorCut FB1180 T uzivatelské rozhrani
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Na hlavnim ovladacim panelu je 7 barevny dotykovy LCD panel se Sesti tlaCitky, ktera usnadnuji vybér a
zménu hodnot pfi ovladani fezacky FB1180-T.

7¢ LCD displej [A] je dotykovy ovladaci panel umistény na pravé strané hlavniho panelu, ktery zobrazuje
obraz z kamery, informace o aktualnim nastaveni nastroje a ma nékolik dil€ich nabidek a moznosti ovladani

stroje, které jsou podrobné popsany dale v této ¢asti. Vlevo od displeje se nachazi skupina pevnych tlacitek
[B].

POZNAMKA: Cervena LED dioda [C] signalizuje, Ze je jednotka zapnuta, a zelena LED dioda [D] se rozsviti
pfi stisknuti tlaCitka.

coloreusy

WARNING

PINCH POINTS
Moving carriage can
crush or cut.

KEEP CLEAR WHEN IN OPERATION

Press

[ ENTER]

to confirm and START

Po zapnuti plotru FB1180-T by se na LCD panelu méla zobrazit zobrazena zprava. Jedna se o bezpe&nostni
upozornéni, které brani pohybu voziku, dokud nestisknete tlaCitko [ENTER] na ovladacim panelu.

Varovani:

Pokud jste plotr FB1180-T zapnuli pomoci vypinae napajeni na zadni strané stroje a vypina¢ napajeni
sviti, ale na displeji se nic nezobrazuje a ¢ervena kontrolka [E] nesviti, pak je pravdépodobné, Ze byl
stisknut/aktivovan spinaé EMS (spina¢ nouzového zastaveni) (viz ¢ast "Popis stroje"). Chcete-li uvolnit
funkci EMS - stisknéte a mirné otocte tlaCitkem EMS, aby se vratilo zpét nahoru. Nyni se rozsviti ¢ervena
LED dioda a displej bude vypadat tak, jak je popsano vyse.

Pokracovani na dalSi strané...
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Uzivatelské rozhrani ColorCut FB1180", pokracovani

KdyZ je zobrazena uvodni obrazovka, zobrazi se rychlost a sila pro kazdy nastroj na voziku a tyto Ize nastavit. V dolni
Casti dotykové obrazovky se nachazi pas ikon,karet (Sedé, neaktivni ikony a jedna modra, aktivni) s nékolika tlaCitky a
dil¢imi nabidkami. Tlagitka na karté ovladaji funkci osvétleni FB1180T a zpfistupriuji funkci pohybu, rezim podrzeni,
nastaveni ventilatoru, nastroje a testovaci funkce.

Na 7" LCD displeji je Fada dotykovych zon, které umoznuji ovladat nastaveni a vybirat rizné funkce.

Horni fadek TOOL1 (NASTROJ1) Ize ovladat dotykem TOOL1. KdyZ je vybran TOOL1, zobrazi se Sipka, ktera
oznacuje, Ze se jedna o vybrany nastroj. Nyni Ize nastavit RYCHLOST a SILU pro NASTROJ1 Stisknutim tlagitka
TOOL2 (NASTROJ2) se Sipka presune vedle ikony TOOL2, pas je aktivni a vybrany a vy mazete upravit jeho
nastaveni.

Nize naleznete podrobnosti o funkci kazdého pevného tlacitka, pokud je vybran nastroj.
POZNAMKA: Po stisknuti pevného tlagitka se na potvrzeni kratce rozsviti zelena LED kontrolka.

Nahoru  Zvysuje rychlost vybraného nastroje, kdyz je zobrazena domovska obrazovka (Rozsah 0 - 1200 mm/s)

Dol Snizuje rychlost vybraného nastroje, kdyz je zobrazena domovska obrazovka (Rozsah 0 - 1200 mm/s)

Vlevo Snizuje pfitlak vybraného nastroje, kdyz je zobrazena domovska obrazovka (Rozsah 0 - 1000 g pasivni fezny nastroj)
(Rozsah 0 - 2500 g aktivni tangencialni kolecko)

Vpravo  ZvySuje pfitlak vybraného nastroje, kdyz je zobrazena domovska obrazovka (Rozsah 0 - 2500 g aktivni tangencialni kolecko)

ENTER  PreStisknutim tla¢itka pfijmete nastaveni zobrazené na LCD panelu pfi
zméné moznosti nabidky.

Off/lLine  Stisknutim tlacitka se zafizeni vypne a Ulohy nelze odesilat. Dalsim stisknutim
tlacitka, prejde plotr do stavu ONLINE a bude pfipraven k fezani zakazek.

Maximalni rychlost zavisi na rezimu kvality, 1200 mm/s Ize zvolit pouze v rychlém rezimu. DalSi podrobnosti
naleznete v ¢asti ,Rezim kvality“.

Kromé toho pfi prochazeni moznosti nabidky nebo Nastavovani parametrd pfi stisknuti tlacitka [OFF/LINE]
opustite seznam nabidek a vratite se na vychozi domovskou obrazovku.

Pokracdovani na dalsi strané..
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Uzivatelské rozhrani ColorCut FB1180", pokracovani

The Drag Knife is the default Tool. Designed to spin freely,
while being pulled across the substrate by the cutting head,
drag knifes offer fast and effective cutting of detailed
designs. Select when cutting labels or Light to Heavy card.

I\H

The Tangential Blade, is a larger blade, suitable for thicker
media, i.e. Foam board & Fluted card. The blade cuts
slower than the Drag Knife as is it lifted and rotated on
breaks in lines at corners.

Suggested use, <5mm Foam board, up to 3mm fluted card.

j TEST
1 cut

a2\

ON-LINE

]
- =
=
=
[—J

=¥ colorcut re1180’ V=& °

Tool Selection A it

The Ball Creaser is the default Tool. Designed to spin freely,
while being pulled across the substrate by the carriage
head, ball creaser offers high pressure, fast creasing with
no need to lift and rotate at intersections.

Select when creasing or Light to Heavy card.

BALL
CREASING

IH\

TANGENTIAL : ; g
The Tangential creasing wheel, uses a larger diameter
CREASE WHEEL wheel tocreate a smoother crease line but must be lifted
= and rotated corners.

Can create a cosmeticallly better looking crease.

Select Tool Type, press [ENTER] to continue.

—j TEST
7 cut

Upozornéni:

Na domovské obrazovce podrzte tlacitko Tool 1
(Nastroj 1) nebo Tool 2 (Nastroj 2), Cimz otevrete
obrazovku Tool Selection Assistant (Asistent
vybéru nastroje). Pro nastroj 1 vyberte bud tazny
nuz, nebo tangencialni ndz.

POZNAMKA: Nastroj 1 ma dva typy: tangencialni
ryhovaci kolecko (1A) a pasivni ryhovaci kuli¢ku
(1B), ale sou¢asné Ize pouzit pouze jeden z nich.
Tangencialni koleCko Ize namontovat napevno,
zatimco pasivni kulicka se montuje nize, ¢imz ma
pfi  instalaci pfrednost. Chcete-li  pouzit
tangencialni kolecko, je tfeba vyjmout ryhovaci
kulicku a na panelu LCD nastavit typ nastroje.

Pro nastroj 2 zvolte tangencialni ryhovaci kole¢ko
nebo pasivni ryhovaci kuli¢ku.

POZNAMKA: Nastroj 2 ma dva typy: tangencialni
fezaci nGz (2a) a pasivni (vleény) fezaci ntz (2b),
ale vzdy lze pouzit pouze jeden. Tangencialni
fezaci n0z lze namontovat napevno, zatimco
pasivni Ffezaci nuZ je namontovan nize, coz mu
dava pfi instalaci prednost. Chcete-li pouzit
tangencialni fezaci nlz, je tfeba vyjmout pasivni
fezaci nUz a nastavit typ nastroje na panelu LCD.

Pri vybéru nastroji budte opatrni! Pokud nastavite Spatny typ nastroje (napfiklad pokud zvolite pasivni typ
nastroje, i kdyZ neni Zzadny pasivni nastroj nainstalovan), nemusi se tangencialni nastroj spravné otacet. To
muZe zpdsobit, Ze nastroj bude tazen po materialu a poSkodi material i niz. NGz pak budete muset vyménit

a znovu zkalibrovat systém.

Navrat do startovaci polohy

Po stisknuti tlacgitka [Return to Origin] se vozik
nastroje (konkrétné Spicka nastroje 1) vrati do
posledniho ulozeného pocateéniho bodu.

Asistent umisténi archu

Funkce Asistent umisténi archli posouva nosnik s
vozikem nastroje do strany, coz umoznuje snadné
ukladani nebo odebirani archu.

Na domovské obrazovce jsou také vyznacené zény dlouhého stisku, které slouzi jako pohodIné zkratky a
poskytuji okamzity pfistup k €asto pouzivanym nastavenim.

Z6ny dlouhého stisknuti:
* Rezim kvality [A]
» ClInformace o pfipojeni [B]
» QOvladani obrazu [C]

POZNAMKA: V &asti “Nastaveni a moznosti” jsou uvedena podrobna vysvétleni téchto nastaveni.

PokracGovani na dalSi strané...
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Uzivatelské rozhrani ColorCut FB1180", pokracovani

Stisknutim svétle Sedych tlacitek karet v dolni ¢asti obrazovky LCD panelu muzete pfistupovat k jednotlivym
funk&nim obrazovkam. Na kazdé obrazovce Ize k navigaci a Upravé nastaveni pouzit také pevna tlacitka.
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CLICK SCAN QR code button to Automatically find and cut files with QR Code. | A4
Or select a ColorCut *.CCH file, then file and press [ENTER] to start cutting. et
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[¥] Wine Label Vin Rouge 1896755.cch
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Pokracovani na dalSi strané...
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Podtlakovy ventilator Zap./Vyp.

Stisknutim tlagitka [Vacuum] lIze ovladat funkci
vakuového podrzeni.

Po aktivaci podtlakového ventilatoru dochazi k
pfisdvani materidlu poloZeného na pracovnim stole
stroje tak, aby archy drzely rovné a nehybaly se na
misté béhem procesu fezani.

Move (Pohyb)

Obrazovka Move umoznuje ovladat vozik s nastroji
na pracovni desce.
Soufadnice voziku mUizete nastavit pomoci
pevnych tlagitek: Vlevo a Vpravo pro smér X a
Nahoru a Dold pro smeér Y.
Stisknutim a podrzenim Sedé oblasti znazornujici
pracovni plochu po dobu 2 sekund nastavite
polohu v prostoru, zatimco pevna tlaCitka umozniuji
presné nastaveni polohy voziku.
Na této obrazovce miizete také nastavit pocatek,
kdyZ je vozik umistén na poZadované misto.
Tlacitko [Return to Origin] (Navrat na start)
pfesune vozik zpét do posledniho ulozeného
pocate¢niho bodu.

Hold Mode (Rezim Hold)

Obrazovka Held umoznuje fezat ulohy pfimo na
plotru bez nutnosti pfipojeni pocitace.

Existuji dva zpusoby spusténi fezani.

1. Kliknutim na ,Scan QR CODE" (Skenovat QR
kdd) automaticky nactete ulohu QR kédu
uloZzenou ve sloZce QR-Held;

2. Ru¢né vyberte soubor ze seznamu adresari
na obrazovce z jednotky USB nebo sitové
hosdileni vybé&rem nazvu fezného souboru ze
seznamu (zobrazi se nahled na panelu LCD).
S vybranym souborem pak stisknéte klavesu
[ENTER] a spustte ulohu.



Uzivatelské rozhrani ColorCut FB1180", pokracovani

coloreir Fe11807 ¢ =&
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Productivity Settings (Nastaveni produktivity)

Nastaveni Produktivita umoziuje aktivovat a
spravovat na plotru moznosti MultiSheet (vice listd)

Klepnutim na horni oblast obrazovky aktivujte vybér.

» Pomoci pevnych tlaCitek nastavte pocet
kopii.
» Scan QR on every sheet (Skenovat QR na
kazdém listé)
+ Tlacitko“Confirm Next Sheet” (Potvrdit dalsi
list) se stane aktivnim, ackoli neni pfistupné
v Pfimém reZimu, kdyZ jsou ulohy posilany
pfimo z PC.
Zapnutim Batch Mode (Davkového rezimu) mohou
uzivatelé fezat vice listt najednou.

+ Sekce Rows a Columns (Radky a Sloupce)
umozniuje rozvrhnout prostor. Pomoci
pevnych tlagitek navolte rozlozeni. Nahled
rozvrzeni se dynamicky aktualizuje a
ukazuje, jak maji byt listy uspofadany.

» Vzdalenost mezi jednotlivymi listy (Row/
Column Distance Ize nastavit pomoci tvrdych
tlaCitek nebo automaticky pfi aktivaci funkce
Auto Find, ktera zajiStuje pfesné fezani.

Chcete-li fezat a ryhovat na zadni strané, nejprve povolte tlaCitko v pravém hornim rohu. Umistéte list se
znaCkami stranek na pracovni stul jako obvykle a zapnéte ventilator. Vyberte Ulohu, kterou chcete fezat, a
spustte proces. Plotr zaéne ¢tenim vSech znacek stranek, poté posune nosnik stranou, abyste mohli list
obratit. Nezapomerite si oznacit plvodni pozici, kam byl list polozen. Po preklopeni listu opét zapnéte
ventilator a stisknutim tlacitka ,OK" na obrazovce pokracujte v praci.

coIo rCUYFB11807 24

Advanced Productlwty Config
QR CODE Positioning

4

Tangential Tool Calibration

TOOL 1
Tangential

2 1200 |7,

mm/s

SPEED 4>

560

FORCE

Menu - Settings & Options (Nastaveni a
Moznosti

Obrazovka nabidky Nastaveni a Moznosti
umoznuje provadét kalibrace nebo kontrolovat a
upravovat nastaveni.

Stisknutim karty Menu vyberte obrazovku Menu
Settings & Options. V rezimu Menu se stav plotru
zméni na [Off Line] a nebude jiZ pfijimat nové
soubory pro fezani. Po dokon&eni zmény
nastaveni nabidky stisknéte tlaCitko [Home / ON-
LINE], &imz se fezaCka vrati na obrazovku Home a
stav zafizeni FB1180 se zméni zpét, na Online.

Test Cut (ZkuSebni fez)

Funkce ZkuSebni fez umoZiuje zkontrolovat
nastaveni hloubky/sily fezu.

Umistéte zkudebni médium na pracovni plochu
stroje. Pro usnadnéni aktivujte asistenta pro
umistovani listu.

Aktivujte ventilator podtlaku, ktery pfidrzi list na
misté a pfesurite vozik nad médium.

Zkontrolujte, zda jsou vybrany spravné nastroje.
Stisknéte zalozku [TEST CUT] a spustte funkci
zkuSebniho Fezu. 19



Hlavni rozhrani programu ColorCut Pro

Prehled hlavni obrazovky programu ColorCut Pro (pfimy rezim)

® © ®6 O
3 ColorCutPro for lllustistor & CorelDraw 5.3.2g 5122\\24 / ‘ - O ®
Settings %Pmduﬁvﬁy
: + a

Live Preview Scapf/History Mavigation

Y,

COLOR ASSIGNMENTS: Default a4—

Color (C, M. Y, K) Cut Setting
T v [l (1000,00) 2
: @/ 0 S [ t0001000) | cnt
* & [l ca00100g) | cut
£ . 0,00,100) | Assign Action .

ACTIONS =

1

cut
Ignore

Assign To Color Clear Action 1 1
EDITING ACTION: crease
UseTook @ Crease O Cut ) Ignore

Mode: @ High Quality () Standard (O Fast

® e O

Double Pass O 1

Speed L — &

Force e =

Line Style Solid <

Overcut: Off J| Auto Weld: OFf 13
 —
Machine Tool Configuration
Cut Type: ) Contour @ Tangential 1 5
Crease Type: () Contour (@ Tangential
o o

Start @ 1 6

Scanning:  Off Scanning: N/A
Y-Scale: N/A Skewr  N/A

X-Scale: N/A
|| (Copies Cut: 0 lob: Errors: 0 ,H.
Status: Elapsed Time: 0 Secs

1 Nahled vybrané uUlohy fezani/ryhovani 10 Prednastavena akce

2 Vision3 Senzor video nahled 11 Pfifazeni akce k barvé

3a  Ovladani osvétleni prostoru kamery 12 Uprava nastaveni materialu/akce
3b  Vychozi nastaveni osvétleni kamery 13 Funkce Auto Weld

4a  Ovladani expozice 14  Funkce OverCut

4b  Vychozi nastaveni expozice 15 Nastroj pfifazeny podle noze*

5 Historie scanovani a navigace voziku 16 Prepnuti do rezimu Job Server(pfistup k rezimu QR kodu a knihovné tloh/job)
6  Nastaveni 17 Ulozeni souboru s feznou dlohou
7 Moznosti produktivity 18  Spusténi fezani

8 Barvy dostupné v ulohach a akcich 19 Stavova lista

9 Zmeéna poradi fezani

Upozornéni:

*Budte opatrni pfi nastavovani typu nastroje! Pokud nastavite $patny typ nastroje (napfiklad pokud zvolite
pasivni typ nastroje, ackoli tento neni praveé ve stroji zalozen), nemusi se tangencialni nastroj spravné
otacet. To mize zpusobit, Ze nastroj bude tazen po materialu a poskodi material i nuz. Budete pak muset
vyménit n(iZ a znovu zkalibrovat systém.
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Hlavni rozhrani programu ColorCut Pro, pokracovani

Pirehled hlavni obrazovky programu ColorCut Pro (Job Server rezim)

Moznosti a rozvrzeni obrazovky jsou témérf totozné s ColorCut Pro (Direct Mode), s vyjimkou polozek. 1, 9, 16

a 18, které

jsou podrobné popsany nize.

z

E ColorCutPro for llustrator & Cor|

IDraw 3.3.29 SfZAkAl

OJONNO,
/

Live Preview

Scal ll-hstorv

%0

Navigation

® 0

Place the Camera above the first mark (So Camera Feed shows mark).

Push [Set Origin] on the front panel to set the origin then set the machine tc Online

Click [Scan QR Code] button in ColorCutPro to scan the QR code and cut the file.

O =
@ COLOR ASSIGNMENTS: Default a4
Color (€, M, ¥, K) Cut Setting
< [ 00000 | erease o
< [l c001000) [ |
% I (100,0.1000) | Ignore
£ [001000) | Assign Action v
ACTIONS y =
crease
Ignare
Assign To Color | Clear Action | =
EDITING ACTION: cut
UseTook (O Crease @ Cut O Ignore
Mode: O High Quality O Standard @ Fast

Double Pass

Scanning:

[Status:

-Scale: N/A
T [Cepies Cut: O

Off
¥-Scale: NfA
Job:

®

Speed
Force
Line Style
Overcut: Off " Auto Weld: Off =
=~
Machine Tool Configuration
Cut Type: O Contour @ Tangential
Crease Type: O Contour @ Tangential =
Scan QR Code =
S W 2
Skew:  N/A
Errors: O

AP

Elapsed Time: 0 Secs

FHEEOE ® OE

&

Nahled vybrané ulohy fezani/ryhovani 10 Prednastavena akce
2 Vision3 Senzor video nahled 11 P¥ifazeni akce k barvé
3a  Ovladani osvétleni prostoru kamery 12 Uprava nastaveni materialu/akce
3b  Vychozi nastaveni osvétleni kamery 13 Funkce Auto Weld
4a  Ovladani expozice 14 Funkce OverCut
4b  Vychozi nastaveni expozice Historie 15 Nastroj piitazeny podle noze*
5  Historie scanovani a navigace voziku 16 Pfepnuti do rezimu Job Server(pfistup k rezimu QR kodu a
6 Nastaveni knihovné uloh/jobt
7 Moznosti produktivity 17 Ulozeni souboru s feznou Ulohou
8 Barvy dostupné v ulohach a akcich 18  Spusténi fezani
9 Zména poradi fezani 19  Stavovy fadek
Upozornéni:

*Budte opatrni pri nastavovani typu nastroje! Pokud nastavite Spatny typ nastroje (napfiklad pokud zvolite
pasivni typ nastroje, ackoli tento neni pravé ve stroji zaloZzen), nemusi se tangencialni nastroj spravné

otacet. To mize zpusobit, Ze nastroj bude tazen po materialu a poskodi material i niz. Budete pak muset
vyménit n(z a znovu zkalibrovat systéem.
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Okno nahledu Ffezné ulohy

VAN I I

| S

Click [Scan QR Code] button in ColorCutPro to scan the QR code and cut the file.

Rezim ColorCut Pro Direct - pfimy ReZim serveru uloh ColorCut Pro
Pfi spusténi ColorCut Pro v pfimém rezimu se v PFi spusténi ColorCut Pro v rezimu Job Server se v
okné nahledu fezné ulohy zobrazi nahled profilu okné nahledu fezné ulohy zobrazi informacni
fez&ni na zvolené vrstvé. grafika. Tato se aktualizuje s nahledem Fezného

souboru po manualnim zadani c&isla ulohy nebo
naskenovanim QR kédu.

Okno Zivy nahled

Zivy nahled je pfivadén pres kabel USB a je zde zobrazen pro uéely nastaveni a fe$eni problémd.

a ColorCut Pro — m} X
Live Preview . Settings Productivity
; S COLOR ASSIGNMENTS: Default A -
Machine
Color (C, M, Y, K} Cut Setting
Oﬁlin e - . (0,0,0,100) Assign Action 2
S [l ©1001000) | Assign Action

S [ (1000,1000) | Assign Action
# (0,0,100,0) Assign Action v

ACTIONS

Okno zivého nahledu zobrazuje video v realném Case, které zachycuje snima¢ CCD kamery Vision3. P¥i
spusténi fezné uUlohy se zobrazi pocate€ni zachycena znacka stranky [A]. Pokud zaroveri snimate QR kody
[B], uvidite jeho snimani a poté kazdou z referencnich znacek PageMARKSs.

E ColorCut Pro @ E ColorCut Pro @

Live Preview Live Preview
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Ovladani jasu osvétleni

Snimac kamery Vision3 CCD obsahuje pasek LED, ktery osvétluje snimanou oblast. U nékterych typl médii
muZze byt nutné zvysit nebo snizit jas osvétlené oblasti, zejména u poréznich substratd, jako je ryzovy papir,
nebo reflexnich/foliovanych materialt. Nastavenim posuvniku [A] nahoru se jas zvyS$i, zatimco nastavenim
posuvniku doll se snizi, totéz plati pro expoziéni posuvnik [B]. Pokud je posuvnik umistén pfimo v dolni

Casti obrazovky, osvétleni je vypnuto.
() ()

a ColorCut Pro

Scan History

Tlacitka pod spodnim okrajem posuvnikl [C], resetuji nastaveni na vychozi Uroven, ktera je doporuc¢ena
pfed zahajenim kazdodenniho provozu.

POZNAMKA: U specifickych typt médii napf. specifickych barev nebo reflexni média, kdy dochazi k
Castym problémdm se skenovanim znacek, mize pomoci nastaveni jasu pomoci posuvniku. Vhodnéjsi
zpUsobem regulace jasu muzZe byt pouziti automatické funkce Automatic: Retry scan s funkci Varying light
levels (Zména urovni osvétleni). Znacky budou skenovany pfi aktualni Urovni osvétleni, pfi potizich se

osvétleni. Vice informaci o této funkci viz. sekce "Pokrocila nastaveni produktivity "tohoto navodu.

Historie skenovani

V okné Scan History (Historie skenovani) se zobrazuje historie skenovani a umozfiuje vam vidét, zda
skenovani selhalo. To vam pomuze lépe porozumét procesu vaseho fezaciho zafizeni.

a ColorCut Pro

Live Preview Scan History Sean History Mavigation

HE =@
iAE ok

Nahled Zivého videa a okno Scan History (Historie skenovani) mlzete sledovat soucasné v okamziku
podavani archu uréeného k fezani do stroje. Pokud je velikost stranky spravné nakonfigurovana, pak pfi
prvnim podavni archu snimac¢ Vision3 zamifi pfimo nad prvni znacku pro jeji registraci. V zivém nahledu se
musi prvni znacka objevit uprostfed oblasti nahledu videa. Pokud je mirn& mimo stfed pozice snimace se
automaticky vystredi a ulozi polohu do okna Scan History (Historie skenovani), a potom se pfemisti na dalsi
znacku.

2

FB1180T umisti snima€ Vision3 na prvni zna¢ku na zakladé nastaveni velikosti média v okné& Productivity
(Produktivita). Pokud nastavena velikost stranky v okné Productivity (Produktivita) nesouhlasi s velikosti
podaného média, potom nelze znatky PageMARK skenovat. V takovém pripadé byste méli vidét
premistovani snimace Vision3 SC5000 do nespravné pozice a tento problém korigovat.

Kromé toho, pokud jste zménili vzdalenost okraje/offsetu znacek od hrany archu, muze to byt také divodem,
ze se snimac Vision3 nepremistuje do spravné polohy. Okraje, které pouzivate pro 1. znacku PageMARK, Ize
definovat v okné Productivity (Produktivita) viz. oddil "Moznosti produktivity" v tomto navodu.

23



Nastaveni

Tlacitko [Settings] zobrazi okno Nastaveni, jak je znazornéno nize, které umoznuje upravit obecna
nastaveni, jako je posun nozZe, skenovani cile, jednotky atd.

a ColorCut Pro _ O X
tve Pr-w-wa ColorCut EEMmg! I — o % x Settings @ Productivity
Basic Settings
Knife Offset o COLOR ASSIGNMENTS: Default A4
Knife Offset Tool 2 0000 mm Color (C, M, ¥, K) Cut Setting
Sean Targets s 5 < Il o000 "
Units. Metric ~ 3 . (0,100,100,0) | Assign Action
Dgc.::'cr;;im ol 5C6500 v e . (100,0,100,0) | Assign Action
THEGTS use = S (001000) | Assign Action v
Output Device USE Printing Support 1:5C6500 v =

Device IP Address: 172300.13 2 %

Vision3 Sensor Offset
Auto Find

Aute Find Force 320

Conteur Tools

R -
P o

ColorCutPro Control
Use ColorCut Pro to set Speed on ColorCut
Use ColorCut Pro to set Force on ColorCut
Software Licensing: . Activation/Deactivation
Display Language English ©

oK Cancel

Produktivita

Tlacitkem [Productivity] se zobrazi okno Produktivita nutné k nastaveni velikosti média umisténého v
automatickém podavaci a defaultniho okraje prvni znacky PageMARK (ty jsou nutné pro spravné skenovani
PageMARK znacek a QR kodu). Volby produktivity také umozfuji optimalizaci funkci, které ovliviuji
produktivitu plotru, véetné schopnosti zpracovani jednotlivych archu, kopii nebo nepfetrzitého rezimu.

) ColorCut Pro - m] X
i i [T
Live Preview | | | Settings Productivity
3 Productivity - u| e
Scan For QR Code on every shest Sort Method Diagonal v /AéSKJ‘NMENTS: Default A fm
After Scanning QR ask before Cutting [0 Start each ColorfAction at origin: O r(C M. Y, K) Cut Setting
Media Positioning M o000 al
DL e [l ©0.100,100) | Assign Action
Automatic Production Media Positioning =1 I (1000,100,0) | Assign Action
Mode Copies ~ (0,0,100,00 Assign Action w
@ [ ] Top Margin mm
O 1
N RenEneotint el o Bypass v .‘ - a‘&% XXXX
¢ ESE

Media Options “4“|

Media Size SRA3Z 320x450 mm ~ mm

Left Margin
Media Length 450,0 mm
N 3200 =
Media Width mm SC6500 Options =

Adjust Feed Advance

Left margin offset

Production Log L Advanced I oK L Cancel
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Nastaveni rezu

ColorCut Pro zobrazi v okné nahledu ulohy [A] nahled fezného souboru. Pokud soubor obsahuje rizné barvy
Car, pak je kazda barva pfifazena k jedné z 8 zakladnich barev, které program ColorCut Pro rozpoznava (viz
gast "Barvy &ar rozpoznavané programem ColorCut Pro"). Rezan&ary se zobrazi v pfislusnych barvach,
pficemz kazda barva je uvedena v okné Color Assignments.

Vedle kazdé barvy se zobrazi nastaveni typu Ukonu. Software si zapamatuje pfedchozi pfifazeni funkce Cut
Seeting pouzité pro barvu od posledniho pfifazeni dané barvy. Pokud barva predtim nebyla pouzita, mGze
byt pfifazeni prazdné.

EDITING ACTION: cut

@ ColorCut Pro — O X
: : Scan Histo B
Live Preview LR w Settings F‘r'c)ductl\myI
- = COLOR ASSIGNMENTS: Default L
»
Color (C, M, Y, K} Cut Setting
~
oo < [P 0coi00 M . L G
£ (001000 | cresse —_— N |
(& O] M o1
& [ ©0.100,1000) | cut
= (100,0,0,0) C[ﬁsa\
ACTIONS A= [ e
crease \\
O (o]
ignare
A pEnEnEnEnEnEREsE
[ e 1 1 i g s S

Use Tool: ) Crease @ Cut ) Ignore
Mode: (O High Quality ) Standard (@ Fast

0000000000000
AL SO RIE T i o
[0-0-00 ||= a—=¢

2505050000052 | [t

V prikladu vySe (pro vysvétleni jsou v okné nahledu ulohy [A] zobrazeny rdzné profily fezani) je v fezném
profilu vice barevnych &ar. Cervena ¢ara ma vedle n sebe pfifazeno nastaveni/akci "cut" [B] (fez); Zluta a
azurova jsou nastaveny na "ryhovani" [C], zatimco Cerné barevné Cary [D] jeSté nemaji pfifazenou akci.
Pokud je v seznamu vice barev, pouzijte posuvnik [E] pro rolovani nahledem.

¢

O
O
O

Jednotlivé uUkony jsou provadény v pofadi, v jakém jsou

S I N MENT S et a+- zobrazeny v seznamu CUT SETTING (Nastaveni fezani).
Calar (G, M. Y. K Cut Setting . Pfed fezanim podkladu se doporuduje provést operace
< [ eo000 ryhovani nebo bigovani. V pfipadé potfeby Ize pofadi fezani
S (001000) | crease a ryhovani zménit pomoci symbolU Sipek vedle jednotlivych
S [l ©.100,1000) | cut barev. Sipka nahoru posune barvu v seznamu nahoru.
S0 (100000 | crease v

POZNAMKA: Pamatujte, Ze prvni budou zpracovany
barvy na zacatku seznamu.
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Akce

Na panelu Actions [A] mlzete vytvofit Akce pro kazdy proces/ukol, ktery ma stroj provadét.

Akce je provadény ukon, ktery se sklada z nasledujicich

» Pokud ma nastroj provést Cinnost dvakrat (napf.
Dvojité ryhovani)

i o Jakmile si na TB118035

T a ruzné fezané materidly zvyknete, mlzete si tyto

profily zagit ukladat pro rdzné fezné sily nebo rychlosti v

zavislosti na typu média.

crease

COLOR ASSIGNMENTS: Default a4 v . o ,
ulozenych kroku v nastaveni:

Color (T, M, Y, K} Cut Setting

< I o000 2 . Rezaci néstroj (fezani, ryhovani nebo ignorovat)

$ 001000 | cresse . ychlost nastroje

Ty | el r r .

v Ml c001000) | cut Sila/tlak vyvijena nastrojem

- (100,0,0,0) crease (4] R v s s v P v .
e = Typ ¢ary (plna, ¢arkovana nebo se znackami)

Assign To Color Clear Action

V okné Akce [A] se zobrazi seznam vSech preddefinovanych nastaveni/profili, které jste vytvorili a které
muzete pouzit nebo vyuzit. Poklepanim na symbol [+/-] [B] muzete pfidat novou akci. Pokud chcete akci
prejmenovat, kliknéte na symbol tuzky [C] a zadejte novy nazev akce, poté kliknéte na tlacitko [OK].

Po kliknuti na symbol [+] budete vyzvani k zadani nazvu,

%) Material T *
e ktery chcete pro svou akci pouzit.
Enter material type name: |Cut 400 gsm Card| | Kliknéte na tlacitko [OK] a poté postupujte podle pokynl
v nasledujicich &astech.
oK

Prirazeni akce k barvé (nebo jeji zruseni)

1. Chcete-li pfifadit akci€innost barevnécare, vyberte na
panelu Cut Settings barvu ¢ary, ke které chcete akci
pfifadit, v tomto pfikladu klikneme na azurovou/svétle
modrou barvu [A]. (Kliknéte na text "Assign Action", které

v [l cooi00 | erease se nachazi vedle barvy).

COLOR ASSIGNMENTS: Default 44—

Color (C, M, Y, K} Cut Setting

S [ 0100,1000) | cut . . < - .
i 1 ik 2. Poté vyberte akci, kterou chcete pouzit (v tomto pfipadé
= (0,0,100,0) Assign Action . . s LA}
2 Bl 100000 jsme vybrali novou akci "Perforovany fez" [B]).
v AAA . v
TR > 3. kll!(nete ) ’ )
Nazev vybrané akce se zobrazi vedle barevného
crease v v oz
wt A oznaceni Cary.

4. Chcete-li zménit akci, postupujte stejné: Kliknéte na pravé

strané okna na aktualné pfifazeny nazev akce. Poté
Assign To Colar Clear Action vyberte novou akci, kterou chcete pouzit, a kliknéte na
tlacitko [Assign To Color] (Prifadit k barvé).

5. Chcete-li vymazat akci z nastaveni, kliknéte na pravé
strané okna na aktualné pfifazeny nazev akce a nasledné
na tla¢itko [Clear Action] (Vymazat akci).
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Okno akce uprav

V okné& Uprava akce se zobrazi parametry pouzité pro vybranou akci. Nastaveni mizete zkontrolovat,
prenastavit a upravit tak, aby vyhovovala dané akci, a vSechny zmény se na akci pouZiji okamzité pfi
dal$im fezu.

Kazda akce zahrnuje nasledujici nastavitelné parametry:

EDITING ACTION: cut
Use Tool: () Crease @ Cut O Ignore . Pouiity néstroj [A]
Mode: (O High Quality (O Standard (@ Fast . .
e - ReZim kvality [B]

Pocet prichodl nastroje [C]
Rychlost nastroje pfi fezani [D]

Speed

/;"Ewe Solid < « Sila/tlak plsobici pfi fezani [E]
Styl &ary (plna nebo preruSovana/perforovana) [F]
OverCut [G]
Funkce Auto Weld [H]
ACTIONS £+- Pfi vytvafeni nové akce nejprve vytvofte novy nazev (viz Cast
crease "Akce“)-

cut

Chcete-li upravit akci, vyberte jeji ndzev ze seznamu v okné Akce.

Kdyz je akce zvyraznéna (v tomto pfipadé je zvyraznéna akce

=EDm";2‘3’:;;Z::’;emcm Sleanficton "Téz8i karton" [I]). Nazev vybrané akce "Heavy Card" je vidét v
horni ¢asti sekce EDITING ACTION - Upravy akce [J].

UseTool: (O Crease @ Cut O Ignore
Mode: @ High Quality (O Stendard () Fast
Double Pass O VSechny parametry zobrazené v nize uvedeném oddile spole¢né

!Q\RQP
-
-
4P 4p
L ] L] L ] L] L ] L]

Perforated Cut

%

Specd i % | | vytvéreji. profil pro akci "Heavy Card".

Force I 150 3

Line Style Solid " V pfipadé potfeby mulzete tyto hodnoty upravit a pfizpUsobit profil
e — [Ty svym potfebam a pozadavkam.

Vybér nastroje (fezani/roziezavanilignorovani)

Zobrazi se nastroj Use Tool [A], ktery ma byt pouzit (v tomtopfipadé je vybran/zaskrtnut fez). Muzete si
vybrat mezi nastrojem pro fezani (nastroj umistény nejblize k nosniku na voziku s nastroji), ryhovanim
(nastroj umistény nejdale na voziku s nastroji) nebo mizZete zvolit moznost Ignorovat ¢aru pro fezani.

Funkce Ignorovat je uziteCna, pokud si uvédomite, ze vas fezny soubor obsahuje nékteré Cary, které jste
neméli v umyslu Fezat nebo ryhovat. (VSechny ostatni funkce, jako je rychlost nebo sila, budou rovnéz
potlaceny, pokud vyberete moznost "Ignore" - Ignorovat).

Vybér funkce Double Pass

Funkce Double Pass [C](dvojity prijezd) umoznuje vylepsit funkci fezani nebo ryhovani tim, ze vybrany
proces zopakuje. Tato funkce maze byt uzite€na pfi ryhovani (kdyz nelze dale zvysit pfitlak nastroje). Vybér
funkce Double Pass zpUsobi, Ze software ColorCut Pro ryhuje linie dvakrat, ¢imz se dosahne lepsiho
vysledku ryhovani.

Maze byt uzite€ny i pro nékteré fezné aplikace na obzvlasté mékkych médiich, jako je ryzovy papir pro
potraviny. Dvojity priichod zde ¢asto zajisti CistSi fez.

Vybér stylu €ary nastroje pro fezani nebo ryhovani

T mommmm memmemm o Parametr Styl ¢ary [F] urCuje typ Cary, ktera se bude fezat nebo
Double Pass = | | ryhovat. Ve vychozim nastaveni je to plna &ara. Styl &ary vsak
L= i v mUzete zménit na prerusovanou ¢aru pro perforovany fez.
Force I 3
Line Style Zména stylu ¢ary aktualizuje nahled v okné nahledu ulohy (pokud je
; ; akce pfifazena k jedné z barev Cary v nahledu ulohy), takZze zde
cnterst [0000 [ Gt 00| mt‘]ietz vidét zmér:u stylu &ary na aé;yru pferuéovanou.y)

CrErarE gl St Lk Muzete téz nastavit vzdalenost, kdy bude nlz fezat (cut/fez), a

vzdalenosti, dky se bude pohybovat nad médiem (gap/mezera). Tuto funkci Ize pouzit k vytvareni mustkd/zamki
pro udrzeni Fezanych prvkl v podkladovém archu pouzivaného média. Dashed line Adjustible - pferusovana
¢ara (Nastavitelna) - vytvari fezy na zakladé délky fezu, hlavné, a mezery. Pfi zadani mezery se software snazi
zachovat stejnou Délku fezu a zaroven zajistit zarovnani fezl s objektem. Toho dosahuje nastavenim mezery
tak, aby pocet délek ¢ar v linii objektu zUstal pfi fezani konzistentni. PferuSovana ¢ara Exact (Presna) -
zachovava délku fezu a mezery podle zadani. To mGze vést k tomu, Ze nékteré dlouhé ¢ary budou vypadat
nekonzistentné. Napf. pokud je délka fezu nastavena 50 mm a mezera 0,5 mm, mize mit ¢ara o délce 230 mm 4
fezy po 50 mm a jeden po 30 mm, ale mezery mezi fezy budou 0,5 mm. 7



Vytvareni mustki/zamku pro pridrzeni objektil s pouzitim "Line Style" Styl ¢ary

FB1180T je Fezaci plotr s pribéhem fezani v ose X. To znamena, ze arch se béhem fezani pohybuje dozadu
a dopfedu. Tento typ plotru se bézné pouziva pro fezani etiket, jelikoz vyfezané etikety drzi pfirozené na

podkladové folii.

PFi pouziti FB1180T pro tvarovy vyfez (s kompletnim profezem) je dllezité umistit do linie fezu zamky/mustky
fezani, aby pfidrzely vyfezané objekty v archu a zabranovaly jejich vypadavani v pribéhu fezani, kde by
prekazely. Toto |ze provést automaticky pomoci funkce Line Style (Styl &ary).

3 ColorCutPro

Live Preview

SeanHistory  Navigation

=
2

. T
p 4 setings  [rgy) Productivity

o

x

COLOR. Default a4-

Color (C, M.V, K) Cut Setting

< 000000 | cresse

S M 00001000) | et

< Il ©.1001000) | cut

S Moo v
ACGTIONS P

ignore

Assign To Color Clear Action

'EDITING AGTION: cut
UseToo: O Crease @ Cut O Ignore

Mode: O High Quality O Standard @ Fast

<,
6.9

(]

Material Type

Enter material type name: |Smart Tags 50 mm

Double Pass O
Speed —— $
Force —— =
Line Style Solid ~

Overcut: On 1,000 mm. Auto Weld: Off
o ° o

Scanning:  Off Scanning: N/A

X-Scale: N/A Y-Scale: N/A Skew:  N/A

Status Elapsed Time: 0 Secs

3 colorcutPro - o X

Live Preview Scan History  Navigatior

S i

COLOR ASSIGNMENTS: Defauit

Color G M.Y,K)  CutSetiing
< [ t00000)

S M aooo000)
4 [l c1001000)

% Ml coon
ACTIONS

-

=

.
£+-

crease

ignore

Clear Action
x

e @ Cut O Ignore
ality O Standard @ Fast

Scanning:  Off
X-Scale: N/A
Copies Cut: 0
Status:

Job:

Y-Scale: N/A

Scanning: N/A
Skew:  N/A
Erors: 0

Elapsed Time: 0 Secs

Pokracovani na dalSi strané...
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1. V nahledu zobrazeném vilevo A]
ma vzorova krabicka linii Fezu pro

vyfez okénka zelenou barvu a linie
obvodového fezu barvu Eervenou.

V souCasné dobé je fezu (cut)
pfifazena zelend i Cervena barva Cary
(coz je plny fez).

V nahledu jsou tyto €ary zobrazeny
jako pIné, souvislé.

2. Pro automatické pfidani mustka (zamk
fezu) do fezného souboru nejprve vytvoite

novy typ materidlu/akce. Kliknéte na
tlacitko [+]

Vytvofte nazev vyjadfujici akci,
kterou vytvafite, napf.

»1ags 50mm* (Muastek kazdych 50
mm).



Vytvareni mustkid/zamku pro pridrzeni objektu s pouzitim "Line Style" pokracovani

Scan History

- a X
% Settings @ Productivity
GOLOR Default A
Color(CM,Y,)  CutSetting
<o [ (100000) | cresse
< M c0001000
%l ©1001000) | cut
Sl 000100 | Assion Action
ACTIONS o

o o

aut

Assign To Color Clear Action
EDITING ACTION: Tags 50 mm
UseTool O Crease @ Cut O Ignore
Mode: @ High Quality O Standard O Fast
Double Pass (]
Speed i
Force i

Line Style Dashed Line (Adju v

12

4> 4>

50

\
o

Overcut: Off Auto Weld: Off

Scanning:  Off Scanning: N/A
X-Seale: N/A Y-Seale: N/A Skew:  N/A

Copies Cut: 0 Job: Errors: 0

Status: Elapsed Time: 0 Secs

3. Vyberte novy typ ukonu ("Tags 50
mm").
Ujistéte se, Ze je nastroj pro
pouZziti
"Znacky 50 mm" nastaven na
4. nastroj pro fezani, tedy Cut [B].
Nastavte styl ¢ary na
"PferuSovana Cara
Upravitelné" (Dashed Line
Adjustible)[C].
Dokoncete editaci funkce Line
Style nastavenim hodnot Cut
length a Gap length na hodnotu 1

Pouzijte akci pro vytvareni znaCek na ten barevny fadek, ktery ma obsahovat znacky. Kliknéte na sekci
Nastaveni fezu a vedle polozky Zelena barva vyberte novou polozku "Tags 50 mm" /Akce a pfifadte ji.
Nahled (vySe) se aktualizuje tak, aby odrazel nové vytvofenou funkci (Znacky 50 mm), a zobrazi zelenou

¢aru s mezerami kazdych 50 mm.

POZNAMKA: Pokud jsou vase znacky malé (napf. 1 mm), miZe byt nutné znacku mirné zvétsit (3-5 mm),
aby byla vidét v nahledu, a poté ji opét zmensit zpét na pozadovany 1 mm.)

Timto nastavenim se zabrani vypadavani zelenych vnitfnich prvk( z archu média béhem fezani. Nové
"Tags 50 mm" mlzete také pfifadit i Cervené barvé.

COLOR. Default 8 4=

Color (€, M, Y, K) Cut Setting
< [ (100000) | cresse
¢ [l awo1000)
S [l 0101000 | <t
< Il o000
ACTIONS e

crease
et

Assign To Color Clear Action

Obvodové linie jsou vsak obvykle
dlouhé a vytvareni mustk( kazdych
50mm maze vytvaret velky pocet
mustkl, coz zpomaluje zpracovani
ulohy a znesnadriuje vyjmuti objektu.
Proto doporu€ujeme pro vétsi a mensi
objekty pouzivat rizné barvy. Tak Ize
docilit vytvofeni nového typu ukonu s
méné Castymi mustky pro del§i fezné
linie).

7. Pro pfidani daldiho typu ukonu
pokraCujte pokralujte dle postupu
popsanym v odstavci 2 vyse.

Pokracovani na dalSi strané...
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Vytvareni mustki/zamku pro pridrzeni objektll s pouzitim "Line Style" pokracovani

V dal§im pfikladu pfidame "Tag 200 mm" pro delSi fadky.

- o x

Tamprna Scan History % S @ Productivity

coL Defauit 8 4=

B colorCut Pro

ColorCMY,K)  CutSetiing
v (100,000) | crease
4 M o0001000) | cut
SPo0000y | at
4 W ooono | EEYEE 5
ACTIONS 5

ccccc

%) Material Type
e @ Cut O Ignore
ality O Standard @ Fast

Enter material type name: |Tags 200 mm|
u]

oK 3
1 - [150

Solid v

Overcut: On 1,000 mm Auto Weld: Off

<P 4

°

Scanning:  Off Scanning: N/A
X-Scale: N/A Y-Scale: N/A Skew:  N/A
Copies Cut: 0 Job Erors: 0

Status Elapsed Time: 0 Secs

COLOR ASSIGNMENTS: Defauit -

Color (C, M, Y, K) Cut Setting
- (100,0.0,0) crease
& I (1000,1000) | Tags 50 mm

< Il 0001000

< W o000

Assign Action o

8. V sekci Material type kliknéte na symbol [+] a
zadejte nazev ukonu Tags 200mm (Mustek
200 mm).

9. Chcete-li akci pouzit pro Cervenou ¢aru,
kliknéte v Casti Nastaveni fezu vedle polozky
Cervena barva a vyberte moznost "Tags 200
mm" a pfifadte ji Cervené barvé.

Nahled se aktualizuje tak, aby odrazel
nové nastaveni - (Tagy 200 mm) pro
Cervenou caru.

50 mm" pro zelenou Caru.

Rychlost fezani nebo ryhovani

Parametr Speed (Rychlost) [D] Fidi rychlost pohybu fezné hlavy pfi fezani ulohy. Dostupny rozsah rychlosti je 7

mm/s — 1060 mm/s.

"EDITING ACTION: Tags 200 mm
UseTool: (O Crease @ Cut ) Ignore
Mode: @ High Quality (O Standard (O Fast

Double Pass D
Fay
Speed I 32 | v
A
Farce I -
Line Style Dashed Line (Adju ~
Cut Length 200,00 |mm ‘Gap Length mm
Overcut: Off Auto Weld: Off

PFi Fezani obalovych materiald s pfevazné rovnymi liniemi a
dlouhymi, jednoduchymi kfivkami Ize pouzivat vysoké rychlosti,
napfiklad 850 — 1060 mm/s. Av3ak pro malé a sloZité tvary
se doporuéuji niz&i rychlosti.

PFi pouziti ryhovaciho nastroje muze na nékterych podkladech
pomalejsi ryhovani pfinést lepsi vysledky.

Je mozné vytvofit vice typu Ukonl s rlznymi rychlostmi. Razné typy ukonu pak mulzete pouzit pro rdzné
slozité objekty v ramci jedné Fezné ulohy (navrh bude tfeba vytvofit s pouzitim rliznych barev linii, aby bylo
mozné jednotlivé Fezané objekty identifikovat). Diky tomu je aplikace ColorCut Pro velmi univerzalni, protoze
umoznuje sestavit vice rdznych rychlostnich profild v ramci jednoho fezného souboru pomoci raznych barev

linii Fezu.
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Volba sily pritlaku Fezani/ryhovani

Parametr Sila [E] Fidi silu, kterou nastroj na medium puisobi. K dispozici je rozsah 0~ 750 g.

EDITING ACTION: Tags 200 mm . Sila pfitlaku 250-350 g by méla stacit na karton nebo
UseTool: ) Crease @ Cut O Ignore médium do tloustky 350 mikron(. Nastaveni pfes 550 g
Mode: @ High Quality (O Standard (O Fast Ize doporucit, kdyzZ je nutné vétsi zanoreni fezaciho
Double Pass O noze. . . . . . v et
Speed i 22 | & Nastaveni de 220 g mlze naznacovalt, Ze je n0z prilis
. " PN vysunuty, pfiemz pro spravné fezani je tfeba mensi

g
4

. : - vysunuti (toto neplati v pfipadé fezani samolepicich
Line Style Dashed Line (Adju ~

, @ etiket).
CutLength (200,00 {mm Gap Length mm i

Optimalnich vysledkl fezani se dosahuje tehdy, kdyz se

Overeut: Off Auto Weld: Off fezacimu nastroji pfi fezani pomaha vétsim pfitlakem,
nikoliv vét§im vysunutim noze. Nejleps$ich vysledk
fezani dosahnete pfi co nejmensim vysunuti noze.

POZNAMKA: ezani s piili§ velkym vysunutim noZe zkracuje jeho Zivotnost a zplsobuje nadmérné

opotfebeni fezného pasku. Kromé toho se zvySuje pravdépodobnost vzniku otfepl v misté zmény sméru
drahy fezu.

Vénujte prosim pozornost vySe uvedenym pokynum k sile pfitlaku zejména pfi zpracovani kartonu.

yhovani’ nicméné &asto vyzaduje maimalini silu pfitlaku a asto se tak pro ryhovani pouziva maximaini
pritlak az 2,5kg. Efekt ryhovani je pak dale mozné zlepsit vyuzitim funkce dvojitého prujezdu "Double Pass".

OverCut

unkce OverCut prodluZuije linii fezu na konci linie objektu (nebo kfivky) v misté, kde by byl n(iz za
normalnich okolnosti zvednuty.

Nastaveni hodnoty OverCut zajisti, Ze objekt bude kompletné vyfiznuty. Vlivem rliznych toleranci nemusi
byt linie fezani bez funkce OverCut kompletné dofiznutd, coz zplsobi vznik nezadouci mlstk( (zamkd fezu)
a nasledné potize pfi separaci objektt z archu nebo pfi odlepovani etiket.

@ ColorCut Pro - o X
== - b o i Vychozi nastaveni funkce Overcut je Off d,
- ~ COLOR, Default L 4=
Color (C,M, Y, K) Cut Setting tedy Vyanto [A]'
- (100,0,0,0) crease -~ . . . -
& W oomorono Chceteli aktivovat funkci OverCut kliknéte

4 [l 01001000

S looong | Asi v
ACTIONS -

na purpurové tlacitko na levé strané sekce
OverCut a zobrazi se dialoové okno s
dotazem, na jakou hodnotu chcete
T e OverCut nastavit.

EDITING ACTION: Tags 50 mm
UseToo: O Crease @ Cut O Ignore
Mode: @ High Quality O Standard O Fast

Double Pass (=
Speed [ ]
Force i
Line Style Dashed Line (Adju v/

Overcut: Off Auto Weld: Off

—C)

P B

50

%) OverCut Distance % odnotu” OverCut nastavte pfiblizné na
Sitku noze (pro etikety) nebo pfiblizné
Ener v Distance mementuras || na 1 mm pro lohy, kdy fezete karton.

oK

Pokracovani na dalSi strané...
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OverCut, pokracovani

3 ColorCutPro

boapthtory m Settings @Pmdnmvﬂy

COLOR. Default A4

Color (C. M. Y, K) Cut Setting
< [ no0000)
5 M 00010001
S [l c1001000)

crease

cut

4 Il cooion
ACTIONS S+

Assign Action v

crease
cut

Assign To Color Clear Action
EDITING AGTION: Tags 50 mm

UseTook (O Crease @ Cut Q Ignore
Mode: @ High Quality O Standard O Fast

Double Pass a
Speed i 312
Force = | 150

Line Style Dashed Line (Adjy

[cutengn [s0000fm oo terun [1000 o |
Overcut: On 1,000 mm Auto Weld: Off

e

PFi povoleném OverCut bude nlz zajizdét za koncovy bod objektu a teprve potom se zvedne [B].

.POZNAMKA: Pokud fezete kompletni tvary a 1 mmje nedostatec¢ny, maze byt nutné zvysit hodnotu na 2

nebo 3 mm.

Auto Weld

EDITING ACTION: Tags 200 mm
) Crease ® Cut (O Ignore
Mode: @ High Quality (O Standard (O Fast

Use Tool:

Double Pass O
Speed i s
i
Force I 150 | &
Line Style Dashed Line (Adju v
Cut Length 200,00 |mm Gap Length mm E
Overcut: Off Auto Weld: Off

Funkce Auto Weld [A] slouzi jako nepostradatelny nastroj pro
opravu chyb v kresbach, kde jsou linie nesouvislé.

Tato funkce je uzite€na zejména pro zabranéni zvedani noze
pfi pfechodu z konce jedné Fezné linie na zacatek dalsi, &imz
se tyto segmenty v podstaté spoji do jednoho souvislého fezu.
Plynulym spojenim téchto linii funkce Auto Weld nejen Setfi

Konfigurace nastroju

Machine Tool Configuration
Cut Type: ) Centour

) Centour

@) Tangential
(@) Tangential

Crease Type:

Scan QR Code

//PLOCKMATIC

Upozornéni:

Pfed zahajenim fezani je dllezité zvolit spravny nastroj. Pro
fezani je tfeba zvolit bud’ aktivni tangencialni fezny nastroj,
nebo pasivni obrysovy nastroj. Pro ryhovani mate na vybér
aktivni tangencialni nastroj nebo kulovy ryhovaci nastroj.

Pokud je pro praci potfeba tangencialni nastroj, je tfeba
pasivni nastroj vyjmout z voziku s nastroji. Pokud je pro praci
potfeba pasivni nastroj, mize tangencialni nastroj zistat ve
voziku s nastroju namontovan.

Budte opatrni pfi nastavovani typu nastroje! Pokud nastavite Spatny typ nastroje (napriklad pokud zvolite
pasivni typ nastroje, ackoli tento neni pravé ve stroji zaloZzen), nemusi se tangencialni nastroj spravné
otacet. To mize zplsobit, Ze nastroj bude tazen po materialu a poskodi material i ntz. Budete pak muset

vymeénit niZ a znovu zkalibrovat systém.
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Start/Skenovat QR kod

Ovladaci prvek [Start] nebo [Skenovat QR kéd] je dynamické tlacitko, které se méni v zavislosti na
rezimu, v némz pracujete.

e ~ 7 “ M Pokud jste soubor fezani otevreli pfimo z grafické
i ’ (X Rl aplikace nebo jste ru¢né zadali ID Ulohy (viz ast
‘ H eao e "Zadani C¢isla ulohy pro pfimé nacteni souboru
Tl Ve (Mo | | B Fezani") a ruéné nagetli ulohu k fezani, v oblasti
i [ . nahledu ulohy se zobrazi uloha, ktera bude odeslana
= = do zafizeni a na tlacitku [A] se zobrazi napis "Start",
° = €0Z umozni zahajit fezani.
T, e Tento rezim je také znamy jako rezim pfimého fezani.
e e
Double Pass (m}
et —_—— 2%
4— [0]¢
S:::mmg: off Searning: WA z Start
X-Scale: N/A Y-Scale: N/A Skew:  N/A
o - // PLOCKMATIC
P rr————— — Pokud jste program otevfeli v rezimu Job Server
e £ | G bude tlacitko [B] zobrazovat popis [Scan QR
i <>, = — code], po kliknuti na toto tlaitko dojde k podani
H e ° e o 5 archu do stroje a naskenovani QR koédu pro
Bo| D SRy | C— nacteni ulohy a jeho zobrazeni v oblasti nahledu
) || — feznych uloh; potom spustte fezani tak, jak je
definovano v nastaveni Productivity (Produktivita).
T =
e o
Mode: @ High Quality O Standard O Fast
Double Pass [m]
Speed e &
[ —k
Prepinani rezimt
- — []e lkona QR kédu [A] umozriuje kliknutim zménit reZim aktudini
Line Style Dashed Line (Adju v | zobrazeny provozni rezim programu ColorCut Pro.
|oxon_[o00em_ ctargn  [1000 Jom | Kliknutim na ikonu, kdyz se v okné& nahledu nezobrazuje zadn4 uloha
Overcut: Off Auto Weld: Off

(ColorCut je tedy v rezimu Job serveru), mlzete ruéné zadat QR koéd
pro pfedbézné nacteni ulohy.

To vadm umozni zkontrolovat pfifazeni linek/akci pfed zahajenim
zpracovani velkych sérii. Viz ¢ast "Nacitani uloh z knihovny uloh/jobu
(rezim Job Server)".

Start %
/7 PLOCKMATIC

S

Kliknutim na ikonu, kdyz je uloha nactena v okné& nahledu (plotr je v
rezimu pfimého fezani), se pfepne do rezimu Job Server (pfipraveno
ke skenovani QR kodu).
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Stranka zamérné prazdna



1.Zaklady

Zapnuti/vypnuti hlavniho napajeni

1. Ujistéte se, Ze je napajeci kabel FB1180T
zapojen do zasuvky.

2. Nastavte hlavni vypinac do polohy ON [A].

3. Jakmile se na ovladacim panelu rozsviti
zelena kontrolka napajeni [B], rozsviti se
LCD displej a zobrazi se bezpec€nostni
hlaseni s vyzvou k pokracovani
stisknutim tlacitka [ENTER].

4. Vozik s nastroji [C] se pfesune do

do nulového bodu [E].

5. Tyto akce jsou souc€asti spoustéci
procedury. Jakmile vozik s nastroji
dosahne pfedniho bodu a nosnik se
pfesune do nulového bodu (ZERO
Origin), prepne se displej na obrazovku
HOME, coz znamena, ze je plotr
pfipraven k pouziti. Pfed pokraCovanim
se ujistéte, Ze je stroj nastaven do rezimu
ON-LINE.
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Spusténi programu ColorCut Pro

Existuji dva rGzné zpusoby spusténi aplikace ColorCut Pro Production Studio. ColorCut Pro - Production
Studio je plna verze programu ColorCut Pro a slouzi k praci s feznymi soubory. Lze ji pouzivat dvéma
riznymi zplsoby, mizete si tak vybrat nejvhodnéjsi zplsob pro vase konkrétni pracovni prostredi.

1. ColorCut Pro (Direct Plug-in) se spousti pfimo z grafické aplikace. Spusténi aplikace ColorCut Pro pfimo

z grafické aplikace pfenese aktualné otevieny soubor navrhu (konkrétné aktualné vybranou vrstvu) pfimo
do aplikace ColorCut Pro k Fezani. To vam umozni "fezat soubor", na kterém pracujete (nebo otevfit dfive
ulozeny soubor). Tento zpusob prace je idedlni pro testovani navrhu nebo v pfipadech, kdy bude fezani
provadét stejna osoba, ktera vytvari grafické zpracovani.

POZNAMKA: P¥i praci v rezimu ColorCut Pro (Direct) se program ColorCut Pro spousti pfimo z grafické
aplikace a vyZaduje, aby byl v pocitaci, ktery bude provadét fezani, nainstalovan bud program Adobe
lllustrator, nebo CorelDRAW. Kromé toho bude muset obsluha najit soubor, ktery ma fezat, a mit moznost
pouzivat grafickou aplikaci, aby mohla spustit program ColorCut Pro. Z tohoto divodu obvykle
doporucujeme pouzivat samostatny rezim aplikace ColorCut Pro - Production Studio, znamy také jako rezim
ColorCut Pro Job Server.

2. ColorCut Pro (rezim Job Server) nepotfebuje mit v pocitaCi nainstalovanou grafickou aplikaci.

NevyZaduje ani vyhledani plvodniho grafického souboru. Zjednodu$ené rozhrani je navic navrzeno tak,
aby jej mohl pouzivat jakykoli operator (typicky obsluha stroje bez specifickych znalosti prace s poc&itatem
nebo grafickymi aplikacemi), protoze nabizi tlacitko [Start/Scan QR Code] pro spusténi operace.

PFi pouziti aplikace ColorCut Pro v rezimu Job Server musi byt vase soubory jiZz vytvofeny a musi mit ve fazi
navrhu pfidany znacky stranky a €islo ulohy/QR kéd. Kdyz funkci "Pfidat Cislo zakdzky a QR kdéd" provede
navrhar, fezné Cary se automaticky ulozi pro vSechny uzivatele do slozky knihovny zakazek "Job Library".

PFi pouziti aplikace ColorCut Pro - Production Studio (rezim Job Server) se aplikace ColorCut Pro spousti
samostatné (stand alone) v pocitaci z nabidky Start systému Windows. Pfislusny fezny soubor nacte obsluha
zadanim &isla ulohy nebo mlze byt na¢ten automaticky, kdyz zafizeni FB1180 naskenuje QR kod.

Pouziti aplikace ColorCut Pro - Production Studio v rezimu Job Server zefektiviiuje proces fezani a nacita za
vas soubory s definovanim fezll, coz vyrazné usnadriuje praci. Je to doporuceny zplsob pro zaneprazdnéné
designéry, aby mohli rychle najit soubory, a zejména ve firmach, kde plotr obsluhuje jina osoba nez grafik
nebo kde se k fezani pouzije jiny pocita¢, napfiklad v prostfedi MAC.

POZNAMKA: P¥i praci v rezimu ColorCut Pro - Production Studio (Job Server), kdy ColorCut Pro nadita
soubory pro fezani z knihovny uloh/job, je dulezité, aby soubory byly vytvoreny s Cislem ulohy a QR kédem
pomoci funkce 'ColorCut Pro 'Add PageMARKS and QR Code' v procesu navrhu z grafické aplikace.

V nasledujicich ¢astech této pfiruc¢ky je podrobné& popsano, jak spustit aplikaci ColorCut Pro - Production
Studio a spoustét soubory pomoci kterékoli z t€chto metod.

36



Pfimy rezim, pokraéovani

Vybeér vrstvy fezu

Je dulezité poznamenat, ze pfi spusténi ColorCut Pro - Production Studio, software prozkouma aktualné
zvolenou vrstvu vasi grafické aplikace a izoluje vSechny vektorové linie a kfivky na strance.

Pokud jsou pfi spusténi ColorCut Pro na zvolené vrstvé prvky grafiky nebo obrazky, zobrazi se chybové
hlaseni. Toho se muzete vyvarovat vytvorenim feznych linii a tiskové grafiky na samostatnych vrstvach.

V tomto pfipadé je vrstva grafiky aktivni; tento navrh je pfipraven k tisku.

colorcur

ADDING EXTRA VAL
'8 PRINT ALL YEAR ROL

coloreur Golirapiasn colori/ iz coloreur

Volba vrstvy pro fezani

POZNAMKA: Spusténim
ColorCut Pro se zvolenou touto
vrstvou se vygeneruje chyba,
protoze ColorCut Pro nevi, jak
grafiku pfedat Fezacimu zafizeni.

Zajistéte, aby na zvolené vrstvé pfed spusténim ColorCut Pro byly POUZE vektorové linie, které chcete
odeslat do fezaciho zafizeni Intec ColorCut. V pfi kladu nize je vrstva pfipravena ke spusténi ColorCut Pro.

Adobe lllustrator

CorelDRAW

POZNAMKA: Agkoliv je vétsina obrazki pouzitych v tomto navodu z Adobe lllustrator, Corel Draw (jak je
vyobrazeno vpravo nahofe) pouziva vrstvy objektll umoznujici separaci feznych linii a grafiky do riznych

vrstev.

Pokracovani na dalSi strané...
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Primy rezim, pokracovani

Spusténi programu ColorCut Pro (pfimy rezim)

Po volbé vrstvy, kterou chcete odeslat do fezaciho plotru Intec ColorCut FB1180T, zvolte ColorCut Pro v
menu File (Soubor). Adobe lllustrator i CorelDraw jsou vyobrazeny nize se zvolenou vrstvou s liniemi fezu a
potom se zvolenym ColorCut Pro v menu [FILE] (soubor)..

A Fie it Obst Type Sost Efect View Window Hep [ WEv

o ' CorelDRAW 2013 (64-Bi) - D\Desktop\ Chocolte Orange Box Manual v1Z.cdr™
New N

Edt View Loyowt Object ffiecs Bimaps Tat Toble 1
Newfrom Tempiste.. it CutoN B New N | - W m
Open a0 & New 8
’ o wo A
Al Ctke0 B o ctileo
G Oper
cuow
Open Recent
JrRen
ctis. [ Close
ShitCres & Closeal
AkeCties
Cuies
Ctrl+Shift+S /
[

2

Shit-Cll-?.

Inviteto it

Share forRevien.
Egort
Export Seection.

Package... AsShifCtl-P

EPF Publish to PDF IS
> b
i Print Merge » \\ D
> G pint c |

Print. Ctrle? ¥ ColorCut Pro Add PageMARK Preférences L
ColerCutPro Ll BB ColorCut Pro Add PageMARKs
UL D o BB ColorCut Pro Add PageMarks QR Code
ColerCutPro Add Pagehrks & OR code e /|
(3 Print Preview. /
ColerCutProPageMark Prefernces cuiess
ColorCutPro Add ageMarks cR2 (L Document Properties, /
Bt g O et Aeks
I .
2 ColorCutPro - o x
i i Scan Histo E
Live Preview IR w Settings | |Qy | Productivity
COLOR. Default A 4=
Color (C, M, Y, k) Cut Setting
“
[ (100000) | crease
% I (1000,1000) | cut
S [l e10100) | cut
2 Wl ooo0 v
ACTIONS £+=
areose
<] o
ignore
Assign To Color Clear Action
EDITING ACTION: cut
UseTool: (O Crease @ Cut Q Ignore
Mode: O High Quality (O Standard @ Fast
Double Pass O
Specd 1 5
Force 1 150 | &
Line Style Solid -
Machine Tool Configuration
Cut Type: (O Contour @ Tangential
Crease Type: O Contour @ Tangential
o o o
Scanning:  OFf Scanning: N/A
X-Seale: N/A Y-Scale: N/A Skew: N/A
peces s £/ PLOCKMATIC
Status: Elapsed Time: 0 Secs

Kratce se objevi Uvodni obrazovka ColorCut Pro a potom se zobrazi hlavni aplikace ColorCut Pro a zobrazi
nahled profilu fezaniz AKTUALNE ZVOLENE VRSTVY v okné pfed vami.

Aplikace ColorCut Pro - Production Studio zvlada vSechny funkce pro automatizaci procesu digitalniho fezani.
PFi spusténi aplikace ColorCut Pro v rezimu Direct Mode pfenese aplikace ColorCut Pro aktualné vybranou
vrstvu obsahuijici ¢ary obrysového fezu z aplikace Adobe lllustrator nebo CorelDRAW pfimo do aplikace
ColorCut Pro.

Urcité ¢asti panelu softwaru jsou vénovany ovladani zpusobu, jakym jsou jednotlivé nastroje v aplikaci ColorCut.
fizené a lze je pfizpUsobit jednotlivym akcim.

Prehled moznosti, které jsou k dispozici pro nastaveni feznych parametr(, naleznete nize:

Pfed prvnim fezanim zkontrolujte, zda jste nastavili ColorCut v dialogovém boxu [Settings] (Nastaveni). Pfed
prvnim pouzitim musi byt provedena kalibrace offsetu snimace a zarovef musi byt nastavena spravna hodnota
ofsetu pouzitého fezaciho noze.
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Job Server rezim

Verzi ColorCut Pro (Job Server) Ize spustit dvéma zpUsoby.

: 1. Otevrete ColorCut Pro (Job Server) z nabidky

Wi - Start.
B ColorCutPro5 - Otevrete nabidku [START] systému Windows a vyberte

7 ColorCut Pro ze slozky Programy/Intec®.

Bl : - Kratce se zobrazi Uvodni obrazovka aplikace ColorCut Pro a
poté se zobrazi hlavni okno aplikace ColorCut Pro. V okné

o nahledu se zobrazi informacni obrazek, ktery ukazuje, kam

O vaps umistit ulohu/job (pfi ruénim vloZeni). Po nacteni ulohy/jobu

Bl i naskenovanim QR kodu nebo zadanim Cisla ulohy se

e zobrazi nahled nactené ulohy/jobu.
Microsoft Edge

B Vicosoft office 2013 - *Cesta ke sloZzce se muze zménit.
pel rrype here to search

2. Pokud jiz pouzivate program ColorCut Pro (pfimy
rezim), oteviete jej pfimo z programu

CUT SETTING : Default

T s ; = Pokud jiz mate otevieny program ColorCut Pro (Direct),
A L= . muzete pfepnout do rezimu Job Server kliknutim na ikonu QR
T — T Code [A].

Previewsze 16261181 inches 413 20 em 479 zegments

/// PLOCKMATIC

Pirehled hlavni obrazovky aplikace ColorCut Pro (rezim Job Server)

Aplikace ColorCut Pro - Production Studio zvlada vSechny funkce pro automatizaci procesu digitalniho
fezani. Po spusténi v rezimu serveru uloh nacte aplikace ColorCut Pro soubory fezanych uloh z knihovny
serveru uloh bud naskenovanim vytisténého QR koédu na archu nebo zadanim d&isla ulohy (rovnéz
vytisténého na archu). K nacteni nebo otevieni fezanych soubor(l neni potfeba zadny dalsi software.

Moznosti a rozvrzeni obrazovky jsou témér totozné s ColorCut Pro (Pfimy rezim), s vyjimkou polozek. 2, 9,
15 a 16, které jsou podrobné& popsany nize. Pfehled moznosti, které jsou k dispozici pro nastaveni
spravnych fezacich parametrd, naleznete na dalSi strané.

POZNAMKA: Pied prvnim fezanim zkontrolujte, zda jste nastavili ColorCut v dialogovém boxu [Settings]

(Nastaveni). Pfed prvnim pouzitim musi byt provedena kalibrace offsetu snimace a zarovef musi byt
nastavena spravna hodnota ofsetu pouzitého fezaciho noze.
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Rezné noze (prehled typti nozt)

Plotr se dodava se sadou nozd. Cepele jsou zabaleny v pénovém obalovém materidlu. Kromé toho maji
noZe i barevny gumovy ochranny kryt. Zluté krytky oznaduji ¢epele 30°, Cervené krytky oznaduji Cepele 459,

zatimco modré krytky jsou ¢epele 60°.

Varovani:

Pri manipulaci s noZi budte opatrni! Zejména hroty cepeli jsou velmi ostré!

Cepele se vybiraji pro riizna pouziti; nize je uveden navod:

Nazev Obrazek Uhel Pramér éepele Vlastnosti a aplikace
LT =
300 1 mm Na folii, velmi meékky material, tenké etikety.
<< =
NGz Typick étSinu dalSich typu etiket
450 1 mm ypicky na vétsinu dalSich typu etiket,
D samolepky a velmi tenky papir/ karton.
T Na silny specialni material. (Magnetické
600 1 mm nebo piskované médium) Spicka s ostrym
I Uhlem ma delSi feznou hranu pro fezani
médii tloustky od 0,3 do 1,0 mm.*
s\‘;’/ Pouziva se pro fezani mikrovinnych lepenek
Tangencialni E/F/N. Maximalni tloustka materialu je 3 mm.
oz > 45° 5.5 mm POZNAMKA: Nezapomerite provést kalibraci
- tangencialniho nastroje po kazdé vyméné
’ noze

Ryhovaci kolec¢ko

Default (rovné)
0.28 mm

stfedni 0.55 mm

Siroké 0.95 mm

Tangenciani ryhovaci kole€ko. K dispozici jsou
kolecka tFi raznych Sifek. Vychozi Sitka je 0,28
mm. Ridzna média mohou vyzadovat riizné
Sirokéa kolecka.

INTACRTOOLTO0004W1 je uréeno pro ryhovani
vinitych lepenek E/F do tloustky 3 mm.

INTACRTOOLTO0004W?2 je uréeno pro ryhovani
skladackovych lepenek typu SBS, FBB.

. . Loziskova ryhovaci kulicka, oboustranna
Ryhovaci ’
Xastroj amg O O pro riizné &itky ryhovani. Vhodné pro média
| <350 g Karton, vinity papir
Pouziva se pfi nastaveni ke kalibraci posunu
Drzak pera — mezi snimacem optické registracni znacky
(Cervené svétlo) a stfredem nastroje1 (ostfi).

* Zatimco technicky mize nuz fezat material tloustky az 1,0 mm, potfebna sila se mize znacné ménit v
zavislosti na hustoté materialu, a proto u typickych kartont doporucujeme pro optimalni vysledky fezat
karton do maximalni tloustky 350 mikronu.
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Drzak noze

Varovani:
Pri manipulaci s noZi davejte pozor, abyste si
nepofezali prsty nebo jiné casti téla.

ﬁ= Kolik

W —— Krouzek nastaveni hloubky ¢epele

= Zamek

Priruba

Odkryta cepel

Vyména noze

vymeénte ndz za novy.

Pro standardni cepele

(Bez pojistného krouzku)

8 =

1. Zasunte n(z do spodni ¢asti
drzaku noze.

2. Otacenim krouzku hloubky
nastaveni [A] nastavte odkrytou
(viditelnou) Spicku noZe na
vhodnou délku a poté utahnéte
pojistku [B].

3. Pfi vyméné noze stisknéte
kolik [C] pro vyjmuti noze z
drzaku.

Pro ¢epele CirClip

1. OdsSroubujte spodni (kryci) dil
drzaku.

2. Vlozte Cepel Circlip do vnitfniho
drzaku. Poté nasadte vnéjsi f /

kryt drzaku.

3. Ota€enim krouzku hloubky
nastaveni [A] nastavte
odkrytou (viditelnou) $picku
noze na vhodnou délku a

g poté utahnéte pojistku [B].

s '.

4. Vyménte nGz podle vySe uvedenych kroku.

POZNAMKA: Kolik nelze zatlagit jako u
standardnich Cepeli, protoze pojistny krouzek
brani vyjmuti Cepele.
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Nastaveni Cepele

Délka Cepele je hlavnim faktorem ovliviujicim Fezani a spolu s pfitlakem/(silou na nastroj) ur€uje Cistotu
fezani materialu a jak snadno nebo obtiZzné se bude vyfezany objekt z archu "vylupovat". P¥ili§ velka hloubka
Cepele je stejné Spatna jako nedostatecna.

POZNAMKA: Pokud &epel vy&niva tak, Ze je jasné vidét $picka, je pravdépodobné pfili§ vysunuta. Vétsina
novych majitelti Intec FB1180T nespravné instaluje Cepel tak, ze pfili§ vy€niva z drzaku. Nastavte ji tak, aby
byla Spic¢ka sotva vidét.

Poté vezméte drzak noze a ru€né jej pretahnéte pres list kartonu nebo samolepky, ktery chcete opracovat,

a vytvorte tak ¢tvercovy nebo obdélnikovy vzor.

Karton:

1. Polozte kus materialu na tvrdou pracovni plochu a pod néj dva listy xerografického papiru (nepracujte na
kancelarském stole, abyste ho neposkodili v pfipadé profiznuti "az na dfevo").

2. Drzakem noZe v ruce zatlacte a vyfiznéte v materialu kruh. Pfi Fezani kruhu tlaéte mirnou silou.

3. P¥i spravném nastaveni hloubky ostfi nebude mozné profiznout druhy list papiru. Pokud se profizne i
druhy list, je hloubka nastavena pfili§ a je tfeba Cepel zasunout do drzaku.

Samolepky:

1. Polozte kus materialu na tvrdou pracovni plochu (nepracujte na kancelarském stole, abyste ho
neposkodili v pfipadé profiznuti "az na dfevo").

2. Drzakem Cepele v ruce zatlacte a vyfiznéte v materialu kruh.

3. Prifezani kruhu pfitlacte mirnou silou.

4. Nastavte hloubku Fezu tak, aby se pfi zkouSce fezu na podkladové félii objevily pouze stopy po fezu
noze. Pfi spravném nastaveni hloubky noze nebude mozné profiznout podkladovy material. Pokud
nuz profizne podklad, je hloubka pfili§ velka a je tfeba ¢epel zasunout do drzaku noze. Délka
vy¢nivajici Ceple se nastavuje ota€enim knofliku pro nastaveni noze.

Chcete-li nGz vysunout, otocte krouzkem ve sméru A.
Chcete-li n0z zasunout, otoéte krouzkem ve sméru B.

®NO ES | @®No

Podrobnéjsi pokyny k nastaveni sily najdete v ¢asti ,Sila fezu/ryhovani®.
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Vyména tangencialniho nastroje

Vyména aktivniho tangencialniho fezaciho noze

1. Vypnéte plotr a odpojte napajeci kabel od sité.

2. Otocenim tangencialniho noze [A] ziskate pfistup ke
Sroubum.
3. Povolte Srouby [B] (2x)

4. Vyjméte fezny nastroj [A].

5. Uvolnéte Sroub [C].
6. Vyjméte Sroub [D].
7. Preklopenim drzaku ziskate pfistup k nozi.

8. Vyjméte stary nuz.
9. Rozbalte novy nuz.

10. Vlozte novy nlz do drzaku. Ujistéte se, ze Sikma strana
zapada do drazky oznacené [E]..

11. Ujistéte se, ze Sikma strana Cepele zcela zapada do
drazky.

12. Preklopte drzak zpét na misto a znovu pfipevnéte Sroub
[D]. Souc€asné utahnéte Srouby [D] a [C], aby byl drzak zajistén
rovné

13. Ze sady pfisluSenstvi vezméte pfipravek pro montaz
tangencialnich nastroju.

14. Zasunte tangencialni nastroj do drazky..
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Vyména aktivniho tangencialniho fezaciho noze, pokra¢ovani

15. Zasurite montazni nastroj s tangencialnim nastrojem pod hfidel [F].

16. Zatlacte na drzak nastroje pomoci koliku, abyste hfidel zasunuli do tangencialniho nastroje. Ujistéte
se, ze je hridel zatlaena az do nejzazsi polohy

15. Pfi pfidrzovani hfidele utahnéte Srouby [B].

16. Uvolnéte kolik a vysunte montazni nastroj.

17. Provedte kalibraci tangencialniho nastroje (viz ¢ast ,Kalibrace tangencialniho nastroje®).

Vyména aktivniho tangencialniho ryhovaciho kolecka

1. Vypnéte plotr a odpojte napajeci kabel od sité.
2. Otocenim tangencialniho nastroje [A] ziskate pfistup ke
Sroubdm.

3. Povolte Srouby [B] (2x)
4. Vyjméte ryhovaci kolecko [A].

5. Rozbalte novy drzak tangencialniho ryhovaciho kole¢ka.
coloreur

Tangential Wheel Holder with
Tangential Wheell (D12-R0.05)
Suitable for FB1180" (Fluted Board)

colorcut

Tangential Wheel Holder with |
Tangential Wheel2 (D12-R0.03) |

Suitable for FB1180" FBB /SBS/SBB |
( packaging boards ) E

m i‘@- \
g |
STOCK CODE: FBT0004W2 (6 |

@ =

Tangertial
g
'STOCK CODE: FBT0004W1 @

g —

\
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Vyména aktivniho tangencialniho ryhovaciho kole€¢ka, pokra€ovani

6. Umistéte drzak do pfipravku pro montaz.

7. Zasunte montazni pfipravek s tangencialnim nastrojem
pod hfidel [C].

8. ZatlaCte na drzak nastroje pomoci koliku, abyste hfidel
zasunuli do tangencialniho nastroje. Ujistéte se, ze je
hridel zatla¢ena az do nejzazsi polohy.

9. P¥i pfidrzovani hfidele utahnéte Srouby [B].

10. Uvolnéte kolik a vysurite montazni pfipravek.

11. Provedte kalibraci tangencialniho nastroje (viz ¢ast
,Kalibrace tangencialniho nastroje®).
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Zkusebni rez

Funkce Testovaci fez umoznuje zkontrolovat nastaveni hloubky/sily ostfi naploteru ColorCut FB1180
a provést kalibraci funkce Zarovnat nastroj2 na nastroj1.

Varovani:

Tlacitko [TEST CUT] stisknéte az po zaloZeni listu média a pfesunuti voziku s nastroji do volného prostoru,
dal od levé strany stroje (viz nasledujici kroky). Funkce Testovaci fez nakresli v aktualnim umisténi
nastroji: pomoci nastroje2 diagonalu (kosoctverec) a pomoci nastroje1 ctverec. Pokud stisknete tlacitko
[TEST CUT], aniZ byste posunuli vozik s nastroji smérem od levé strany, zobrazi se na displeji chybové
hlaseni (vzhledem k tomu, Ze funkce Testovaci fez by pro provedeni vyZadovala posunuti voziku s nastroji
doleva do strany stroje, a to nebylo mozné). Pokud se zobrazi toto chybové hlaseni, stisknéte na oviladacim
panelu klavesu [Enter] a odsurite vozik dale od levé strany. Provedte Testovaci fez podle pokynu niZe.

POZNAMKA: Zku$ebni fez je velmi uzitecny pro kontrolu hloubky ostfi a pfitlaku/sily pouZité pfi Fezani pred
zahajenim prace. Po vlozeni nastroje Nz a ru¢nim nastaveni hloubky ¢epele na Uroven, kterou povazujete
za spravnou, viozte list média a provedte zkuSebni fez podle nize uvedenych pokynt. Poté odpovidajicim
zpUsobem nastavte nUz a pritlak. Kontrola a Gprava nastaveni pro konkrétni médium pred vyrobou Setfi ¢as
a redukuje plytvani materialem.

Provedeni zkuSebniho fezu pro kontrolu 1. Vlozte do podavace prazdny list papiru.

hloubky/sily: 2. Na hlavni obrazovce stisknéte tladitko [Feed Medial]

o (Nalozit média), ¢imz se médium pfivede k valcim a

vozik s nastroji se pfesune nad list.

3. Ujistéte se, Ze je vozik umistén ve volném prostoru, kde
je v obou smérech kolem polohy nastroje Blade Tool
"Nuz" k dispozici pfiblizné 25 mm volného prostoru.

4. Pokud pak neni v pracovnim prostoru dostatek volného
mista, stisknéte na displeji tlacitko karty [MOVE]:

- Stisknutim tlacitek se Sipkami nahoru/doll na klavesnici displeje
posunete podavacimi vale€ky médium ve sméru osy Y.
(posunou se dozadu (+Y) / dopfedu (-Y)).

: coloriisvy FB11807 ¢

RETURN
TO ORIGIN |§.';2‘;T

LIVE PREVIEW

SET
ORIGIN

- Stisknutim tlacitek se Sipkami vlevo/vpravo na klavesnici displeje
posunete vozik s nastroji po médiu ve sméru +X nebo -X.

colorcuy FB1180" ¢ =& ® 5. Poyberte nastroj, ktery chcete pouZit pro nastroj 1 a

nastroj 2.
Tangentral (25 1200 560 Z J
spEED FORCE : Upozornéni: Budte opatrni pri nastavovani typu nastroje!

Pokud nastavite Spatny typ nastroje (napriklad pokud zvolite
TooL = pasivni typ nastroje, ackoli tento neni pravé ve stroji zaloZen),
Default (23) 1200 E 560 , sz ’ P . 7 v 7 v o v
. nemusi se tangencialni nastroj spravné otacet. To muZe
R zpusobit, Ze nastroj bude tazen po materiélu a poskodi materiél

Se=—— j nuz. Budete pak muset vyménit niz a znovu zkalibrovat
systéem.

5. Stisknéte tlaCitko [CUT TEST]. FB1180 nakresli koso&tverec pomoci nastroje2 (ryhovaci nastroj) a vyieze
Ctverec kolem kosoctverce pomoci nastroje1 (ndz).afizeni FB1180 poté vysune médium dopredu, abyste
mohli zkontrolovat kvalitu/hloubku fezu a pfitlak.

6. Pokud feZete skrz médium (Die-Cutting), nezapomerite, Ze nejlepSiho vysledku doséhnete, pokud bude
Cepel z drzaku vysunuta co nejméné.

POZNAMKA: Minimalni délka éepele vyénivajici z drzéaku noZe zajisti kvalitni Fez v ostrych radiusech a
prodlouzi Zivotnost noZe. Pokud cepel z drzaku vyéniva pfilis, mize dojit k profiznuti zpracovavaného
média az na podkladovou desku. To sniZuje Zivotnost noze, stejné jako kvalitu fezani ostrych radiusu.

46



Zkusebni rez, pokra€ovani

8. Zkontrolujte zkuSebni fez na listu. Pokud hloubka fezu neni dostate¢na nebo je pfili§ velka, zvolte
prislusny nastroj (napf. nastroj2) a upravte silu pomoci pevnych tladitek na ppanelu se Sipkami doleva a
doprava, dokud nastroj nebude material fezat spravné.

9. Podle nasledujicich pokynl upravte polohu noZe na zakladé vysledkd fezani:

Vysledek Uprava

Profezava karton pfi tlaku < 220 g Cepel noZe je pFili§ vysunuta. Vytahnéte drzak nastroje, zasufite Sepel
hloubgji tak, aby z drzaku méné vycnivala a zopakujte kontrolni fez.

Neprofizne karton pfi tlaku > 450 g Cepel neni dostate&né vysunuta z drzaku. Povytahnéte ji a zopakujte fez.

POZNAMKA: Pro kovové materialy, PET a vinyl Ize pouZit fezny tlak vy$&i nez 450 g.

10. Po pouziti novych nastaveni opakujte zkuSebni fez, dokud nedosahnete pozadované kvality fezu.
Pfi provadéni nového zkuSebniho fezu neni tfeba vozikem pohybovat, protoze ten se pfi kazdém novém
zkuSebnim fezu pfesune na levou stranu.

Zkusebni fez nastrojem pero pro kalibraci nastroje2 s nastrojem1:

1. Nainstalujte nastroje Kalibraéni pero ze sady pfislusenstvi do drzaku nastroju1 a drzaku nastroji2;

2. Zopakujte kroky 1 aZ 4 z kapitoly "Provedeni zkuSebniho fezu pro kontrolu hloubky/sily";

3. Stisknéte tlacitko [Test Cut]. FB1180T nakresli koso¢tverec pomoci nastroje2 a ¢tverec kolem
kosoctverce pomoci nastroje1;

4. Zafizeni FB1180T poté vysune médium dopfedu, abyste mohli zkontrolovat zarovnani
nakreslenych tvar(. Vyhodnotte, zda je kosoctverec uprostied Ctverce;

2 colorcut rsiis0’ ¢ =& @ | 5. Pokud se tvary nezarovnavaji, na LCD panelu vstupte do
— Calibrate the alignment of the Crease to the Cut —————————————— nabidky "Settings and Options" a otevrete obrazovku
Step 1 - Select Tools Step 2 - Check and Adjust kalibrace 'A||gn Too2 to Tool1'.

Use to align tool2 (CREASE) Press TestCut to align selected Reduce X to move the <

Owoll QUTING OO oo shape eft Increase X o 6. Pomoci Sipek na klavesnici upravte souradnice kosoctverce:
Select the current tools fitted. Tool2 = Diamond ¢ shape move the O shape right.
[ TooLt ) Toola ) AdT°‘:'1x:“"‘:;s"“PZM X: 34.01 - Stisknutim tlacitek se Sipkami nahoru/dol(i na klavesnici presurite obrazek
E =Y ieide Sauare 0. IR tvaru diamantu nahoru (+Y) nebo dol (-Y).

TP - Stisknutim tlagitek se Sipkou vlevo/vpravo na klavesnici presurite obrazek

move the < shape up.

——a

tvaru diamantu doprava (+X) nebo doleva (-X).

= 7. Po pouziti novych nastaveni opakujte zkuSebni fez,
cut dokud nedosahnete pozadovaného zarovnani
(diamant zapadne do ¢tverce).

8. Chcete-li pouzit nové nastaveni, stisknéte klavesu [ENTER] na klavesnici, zopakujte zkuSebni fez a vyhodnotte
zarovnani obou tvard. Postup opakuijte, dokud nedosahnete poZzadovaného zarovnani (kosoétverec se vejde do
Ctverce).
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Kalibrace tangencialniho nastroje

Kalibrace tangencialniho nastroje umozriuje zkontrolovat ota€eni tangencialniho nastroje a provést kalibraci
nastroje po vymeéné za ucelem kompenzace problému s vyrovnanim.

coloriisyrs11807

T

OFF-LINE @

TANGENTIAL TOOL CALIBRATION

Adjusts Rotation Angle of Tangential Tool. Run after
replacing tools to compensate for alignment issues.

1. Select TOOL to Calibrate.

( TooLL (CREASE) D)
3. Adjust value using Keypad </ » .

4. When finished click [la{ddW@e7.\R[={37.y (0] )]

Run Calibration again to check result.

2. RUN Calibration.

“Tool Angle Calibration

\\\\\\\\H"Hl!l/////

Show ‘0’ with Pen O
<« /W to adjust value. II|

NOTE: Enabling ‘Show O with Pen’
requires PEN tool in Alternate Tool Holder.

PAS

OFF-LINE
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1. Na pracovni stil polozte jeden fezny arch.

2. Spuste podtlakovy ventilator.

3. Pfesunte vozik nad arch.

4. Vstupte do nabidky nastaveni a pfejdéte na polozku tg. nastroj
5. Vyberte nastroj, ktery chcete kalibrovat

6. Stisknéte tlacitko [RUN].

Zafizeni provede nékolik fezd/ryh tangencialnim nastrojem.

7. Mezi nakreslenymi ¢arami hledejte tu s nejmensimi deformacemil[A].
8. Pokud se prostfedni fez/ryha objevi bez otfepu [B], znamena to,

Ze je nastroj spravné nainstalovan.

9. Pokud jsou na stfedové fezu/ryze viditelné otfepy, vyhledejte Caru

s nejmensimi deformacemi mezi vSemi nakreslenymi ¢arami.

10. Upravte hodnotu pomoci Sipek vlevo a vpravo na klavesnici.
tak, aby odpovidala ¢afe s nejmensimi deformacemi.

11. Stisknéte tlacitko [Apply Calibration] (Pouzit kalibraci) a
opakujte test stisknutim tlaitka [RUN].

12. Provadéjte kroky 7 az 12, dokud nebudete spokojeni s

vysledkem spokojeni.



Konfigurace modulu plug-in ColorCut Pro

Kromé nastaveni modelu pfi prvnim pouziti je dllezité provést/zkontrolovat nastaveni konfigurace softwaru.
Mezi nastavenimi existuje vice nastaveni hodnot, ktera je dulezité pochopit pro dosazeni nejlepsSich vysledku
prace s fezacim zarizenim Intec ColorCut.

Jedna se o:

Knife Offset (offset noze): V fezacim plotru Intec ColorCut SC5000 je mozné pouzit fadu riznych feznych
nozu, které se lisi prib&hem pfi fezani rohl, uhld a oblin. Je dulezité, abyste pfi kazdé vyméné fezného noze
nastavili spravny offset noZe pro nové nainstalovany nGz. Ddvodem je to, Ze osa otaceni se u nozl raznych
priaméru lisi. DalSi informace k offsetu noze jsou uvedeny dal v této sekci navodu. Jmenovita hodnota offset
standardnich typl noza praméru 1 mm (nozZe typické pro fezani folii nebo etiket) musi byt 0,25, jmenovita
hodnota nozl s pfitlaénym krouzkem prdmeéru 1,4 mm (noze typické pro fezani kartonu) musi byt 0,75.

Ryhovaci nastroj pro pozici nastroje2 nevyzaduje offset takZze by mél byt nastaven na 0. Pokud v8ak do
pozice 2 umistite druhy nastroj s nozem, musite nastavit také posunuti noze pro pozici 2.

Scan Targets (Skenovani refereénich znacek): Tato funkce dava softwaru ColorCut pokyn hledat
referenéni znacky PageMARKSs a upravit polohu a kompenzovat linie fezu s ohledem na chyby méfitka a
vyoseni grafiky na vytisténém archu. Toto zajiStuje velmi pfesné Ffezani objektu grafiky vytisténych na archu.
Default setting (Vychozi nastaveni): Yes (Ano).

POZNAMKA: Alternativné Ize také fezat prazdné archy nebo archy neobsahujici znacky PageMARK. To se
muze hodit, kdyZ neni nutné stanovit pfesné pocatek fezu na konkrétnim mistu na archu, napfiklad pfi
“slepém” vyfezavani objektl z prazdného archu.

PFi fezani bez Cteni referennich znafek nastavuje vychozi misto Fezani manudlni uzivatel pfimo na
fezacim plotru, v tomto pfipadé se nezohlednuje Sikmost, méfitko nebo chybné umisténi archu. (tento
zpusobem se nedoporucuje, pokud je fezany arch potistény). Z tohoto divodu doporucujeme, aby uzivatel
standardné pfi zpracovani svych uloh pouzival funkci Scan Targets (Skenovani znacek) ve spojeni se
znaCkami PageMARKSs.

Device Type (Typ zafizeni): Nastaveni grafického rozhrani - vzhledu aplikace a obrazovky ColorCut Pro dle
modelu pfipojeného fezaciho plotru. Zajistéte, aby byl nastaven spravny model vaseho fezaciho plotru, v
tomto pfipadé FB1180T.

Output Device (Vystupni zafizeni): Ukazuje, do jakého zafizeni bude odeslan fezny soubor. Kdyz je Fezaci
zafizeni Intec ColorCut FB1180T spravné detekovano, méla by byt v poli “Output Device” zobrazena
hodnota “USB Printing Support”. Pokud je v poli “Output Device” zobrazena hodnota “File Output®, zafizeni
Intec neni pro pocitac viditeIné; zkontrolujte, zda je plotr pfipojeny a pfepnuty v rezimu ON-LINE.

Vision SENSOR OFFSET (Offset snimace Vision): Vase Ffezaci zafizeni je vybaveno CCD kamerou se
snimacem Vision3 pro detekovani pozi¢nich znatek PageMARK, pozice snimace se vSak liSi od osy otaCeni
fezného noze. Proto je dulezité sdélit softwaru hodnotu “offsetu” tj. vzdalenost mezi pozici snimace a osou
otaCeni fezného noze. To Ize provést manualn&, nicméné pro usnadnéni nastaveni spravné hodnoty lze
pouzit automatické vyhledani pomoci funkce Auto Find. Pro maximalni pfesnost fezani je spravné nastaveni
hodnoty offset nezbytné viz nasledujici informace.
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Offset noze

Rezaci zafizeni Intec ColorCut pouzivaji rGzné typy nozd uréené pro presné tvarové vyfezavani. NGZ,
instalovany v unaseci nastrojli, je tazeny timto unaseCem, kopiruje pfesné jeho drahu a v misté zmény
sméru drahy se nlz otaci okolo své osy.

Cepel se otagi kolem této osy

Kdyz nGz dosahne rohu (mista zmény sméru), jeho osa se nachazi pfed bodem fezu, a pokud neexistuje
néjaky zpulsob, jak ho k tomu pfimét, nGz nikdy celou feznou Sitkou své Cepele nedosahne rohu (mista
zmeény sméru), ale zaCne se otacet dfive, takze nedojde k pfesnému, ostrému tvarovému vyfezu, misto toho
bude vysledkem radius (zaobleni).

Bez kompenzace
offsetu noze

S nastavenou kompenzaci
offsetu noze

Software Intec ColorCut ma obsahuje funkci pro kompenzaci, ktera je znama jako Knife Offset (offset noze),
nicméné& FUNGUJE POUZE POKUD JE SPRAVNE NASTAVENA.

Kontrola spravnosti nastaveni je nutna pfi kazdé vyméné noze, jelikoz Intec dodava fadu raznych typa noza,
které jsou vhodné pro fezani riznych typt médii s rznymi tlouSskami. Nékteré noze maiji silngjsi dfik nez
jiné. Toto znamena, Ze vzdalenost od osy noze k bodu fezu (offset noze) se liSit v zavislosti na typu
pouzitého noze. Hodnotu KnifeOffset software ColorCut Pro pouziva ke kompenzaci vzdalenosti mezi
bodem, ve kterém n(z FeZe, a bodem, kolem kterého se otaci.
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Vybér spravného noze pro danou praci

Na pfedni strané kazdého bali¢ku nozl je uveden offset noze. Standardni Zluté, ervené a modré Cepele o
primeéru 1 mm pouzivaji odsazeni noze 0,25 mm, zatimco vétsi ¢epele Circlip o priméru 1,5 mm pouzivaji
odsazeni noze 0,75 mm.

Nazev Obrazek Uhel Pramér cepele cOffset noze Vlastnosti a aplikace

T =

Na folii, velmi mékky material,

(o)
30 1 mm 0,25 mm tenké etikety.

T =
Typicky na vétsinu dalSich typl etiket,
(o]
N3 [ ] 45 1 mm A2 i) samolepky a velmi tenky papir/ karton.
Na silny specialni material.
Magnetické nebo piskované médium)
60° | 1mm 0,25 mm Spicka s ostrym dhlem ma delSi
feznou hranu pro fezani médii
tloustky od 0,3 do 1,0 mm.*
WNC'? S Rezani vétsiny obalovych kartond 500
prltIaS:nym [ ] mikrona. Pfitlany krouzek poskytuje
krouZkem 45° | 1,5mm 0,65-0,75mm | lepsi piitlak a zlepSuje zmény sméru

noze v médiich s vysokou hustotou s
tloustkou 0,25 az 0,5 mm.

* Zatimco technicky muze naz fezat material tloustky az 1,0 mm, potfebna sila se muze zna¢né ménit v
zavislosti na hustoté materialu, a proto u typickych kartont doporucujeme pro optimaini vysledky fezat karton
do maximalni tloustky 450 mikron(.

POZNAMKA: PFi vyméné noz( nezapomerite zkontrolovat a nastavit posun noZe.

8 ColorCut settings - B X 1. Kliknéte na tlacitko [SETTINGS]
Basic Settings (Nastaveni) na hlavni obrazovce ColorCut
@§ Knife Offset 0750 mm Pro, aby se zobrazil dialogovy box
S o - ColorCut Settings (Nastaveni).
Unite Vetc » 2. Do vyobrazeného boxu [A] zadejte

hodnotu offsetu noze Knife Offset.
ColorCutPro Control

Device Type FB780T e 3. Kliknutim na tlagitko [OK] ulozte
Output Port UsB v nastaveni.
Output Device USB Printing Support: 780T w @

Device IP Address: 0.0.0.0 @ l k |

Obvykle je v poloze nastroje umistén ryhovaci nastroj. Pro ryhovaci nastroj neni vyzadovan zadny posun
noze, takZze posun noze nastroje2: by mél byt 0 [B]. Pokud vSak do FB780T umistite 2 drzaky nozl, pak
nezapomente nastavit odpovidajici offset noze i pro pozici nastroje2.
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Scan Targets (Skenovani referenénich znacek)

Vzhledem k potencialni tiskové variabilité pfi digitalnim tisku je mozné, Ze tiskové zafizeni nebude schopné
konzistentné umistovat zacatek/polohu tiskové grafiky na kazdém archu zcela stejné. Nékteré tiskarny navic
mohou také zménit méfitko nebo je deformovat. DalSi problémy s pfesnosti mohou nastat, kdyz archy nejsou
na fezacich stole umistény zcela rovné.

Pokud obraz na raznych arSich zacina v raznych polohach nebo tiskarna zpuasobuje deformaci obrazu, maze
se stat, Ze linie fezu nebudou probihat pfesné v souladu s tisténou grafikou.

Aby se eliminovaly problémy s obrazem a umoznilo se rychlej$i podavani archi na fezacim stole, software
Intec ColorCut Pro Ize nastavit tak, aby cetl znacky PageMARK pfidané na tiskovém archu umoziujici
pfesnou lokalizaci po¢atku Fezu. Data polohovani nactena z natisténych znatek PageMARK se pouzivaji ke
kompenzaci méfitka nebo Sikmosti az do 3 mm z vasi digitalni tiskarny nebo az do nato€eni 5 mm vzniklé pfi
podavani archu. Cary fezani potom ColorCut Pro automaticky pfizpGsobi, aby se kompenzovaly tyto
problémy, takze vysledkem je pfesné fezani vSech vasich jobu.

Pfi fezani tvarl nevyzadujicich pfesnou lokalizaci mista (poCatku) fezu (napf. prazdnych médii) Ize skenovani
registracnich znacek zakazat.
1. Scan Targets (Skenovani znacek)
nastavte na hodnotu YES (Ano), aby se

) ColorCut Settings - o x zajistilo skenovani znatek PageMARK a
Bacic Setti nasledna korekce posunu obrazu nebo
asic Settings . ; N » N
_ tiskovych chyb (toto je doporuéeny
Knife Offset 0,750 mm reiim).
L Scan T N ~ P v
@‘ con fergets - 2. Scan Targets (Skenovani znadek)
Units Metric b nastavte na NO (Ne). V alternativnim
ColorCutPro Control provoznim rezimu, kdy se pocatek fezu
Device Type FB1180T i . sl v P P ’
nastavuje manualné pomoci ovladaci
Output Port s e panelu Fezaciho plotru a znacky
Output Device USB Printing Support 1:FB1180T v PageMARK se neskenuiji. (Tato moznost
i fren( D s 0000 | m se pouziva pii fezani prazdnych archd,

kde neni dulezita prfesna lokalizace
pocatku Ffeznu registrace nebo korekce
fezné linie vuci obrazu na archu.)

POZNAMKA: PFesnost polohy fezani nelze zajistit, je-li skenovani refereénich znadek PageMARK vypnuto.

Pouze refere¢ni znacky PageMarks jsou schopny softwaru ColorCut Pro poskytnout informace o poc¢atku
fezani, méfitku, zkoseni a oto¢eni obrazu, diky témto znackam je software schopny pfizpUsobit linie fezu pro
maximalni pfesnost fezani.

Device Type (Typ zafizeni)

Toto nastaveni ukazuje aktualni model pfipojeného Fezaciho plotru Intec. Hlavni obrazovka a ovladaci prvky
se bude ménit v zavislosti na zvoleném typu zafizeni a ne vSechny funkce budou k dispozici, jak je
podrobné popsano v tomto navodu, pokud jste v menu nezvolili stejny typ zafizeni Intec, jaky provozujete, v
tomto pfipadé Intec FB1180T.

@) ColorCut Settings — O X
Basic Settings
Knife Offset 0,750 mm
Scan Targets No v
Units Metric ~
ColorCutPro Control
@;: Device Type FE1180T v
Qutput Port UsSB w
Output Device USB Printing Support 1:FB1180T ~ @
Device IP Address: [0.000 | [ m‘

Uploteru FB1180T s osou Y a automatickym podavacem nastavte typ zafizeni na "FB11807".
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Output Device (Vystupni zafizeni)

Toto nastaveni ukazuje aktualni pfipojené vystupni zafizeni. Kdyz je pfipojen Intec ColorCut FB1180T, méla
by byt zobrazena hodnota ,USB Printing Support:x“, kde ,x*“ je vaSe fezaci zafizeni (pokud je ON-LINE).

@ ColorCut Settings

Knife Offset
Scan Targets
Units

ColorCutPro Contrel
Device Type

Output Port

@== Output Device

Device IP Address:

- O

Basic Settings
0,750 mm
No v
Metric ~
FE1180T e
UsB ~
USB Printing Support 1:FB1180T

- 4]

0.0.0.0 | m

Pokud software Intec ColorCut Pro
nemulze detekovat fezaci zafizeni Intec
ColorCut FB1180™ na USB portu vaseho
pocitaCe, potom se zobrazi hodnota: ,File
Output®.

V takovém pfipadé& zkontrolujte pfipojeni
k pocitaCi a vypnéte a zapnéte napajeni
fezaciho plotru Intec ColorCut FB1180".
(Musi byt vypnuté 45 sekund, aby mohl
probéhnout proces vymazani vyrovnavaci
paméti USB)).

Funkce Sensor Offset (Offset snimace) a Auto Find (Automatické hledani)

Offset snimace je kritickd hodnota pro pfesné fezani. Sdéluje softwaru ColorCut Pro informaci o rozdilu
vzdalenosti mezi aktualni polohou noZe a snimacem Vision3, ktery snima pozice znatek PageMARK. Toto
vyzaduje jen jedno prvotni nastaveni, které se jiz neméni. Toto nastaveni je nezbytné nutné provést pred
prvnim spusténim feznych uloh.

a ColorCut Settings

Knife Offset
Scan Targets
Units

ColorCutPro Control
Device Type

Qutput Port
Output Device

Device IP Address:

Vision3 Sensor Offset

- O

Basic Settings
0,750 mm
No ~
Metric v
FB1180T v
USB ~
USB Printing Support 1:FB1180T

0.00.0 | [ E

Auto Find Force

[~ Sensor Offset X

—Sensor Offset Y

CIORS

Auto Find

320 |

Contour Tools Tangential Tools

8,000 mm mm

v [

+ Offset snimace Ize automaticky
nastavit pomoci funkce Auto Find
[F] (podrobné popsano v dalsi
sekci)

* nebo jej Ize manualné zadat nebo
upravit editaci v boxu Sensor
Offset X [G] (pfi pohledu od
ovladaciho panelu zleva doprava
pfes pracovni stal) nebo v boxu
Sensor Offset Y [H] (zepfedu
dozadu).
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Auto Find - Nastaveni offsetu snimace vucéi nozi

POZNAMKA: Tento oddil je pouze orientaéni; tento postup se provadi jiz pfi instalaci (oddil 1.7.2. v

instala¢ni pfirucce).

Rezacka ColorCut Flatbed je vybavena systémem Vision3 ARMS (automaticky snimaé referenénich znadek).
Snima¢ Vison3 ARMS vyuziva vysoce kvalitni CCD kameru k automatické detekci referenénich znacek
(PageMARK), coz umoZfiuje pfesné fezani pomoci softwaru ColorCut Pro. Schopnost automaticky detekovat
znacky PageMARK umoznuje sofistikovanym algoritmiim systému ColorCut Pro kompenzovat pFipadné
chyby méfitka nebo zkoseni béhem tisku nebo jakékoli chyby polohy a podle toho pfizplsobit fezné linie.
Kromé c&teni znaCek PageMARK dokaze kamera Vision3 €ist QR kddy uloh a poskytovat zivé video pro

zobrazeni pribéhu fezani.

Snimac Vision 3 ARMS je namontovan vedle drzaku fezaciho noze a pro zaji$téni pfesného fezani je tfeba
kompenzovat vzdalenost mezi stfedem noZe a stfedem snimace kamery Vison3 (tzv. posunuti snimace).

Pfed prvnim pouzitim softwaru ColorCut Pro je tfeba zkalibrovat posunuti senzoru, aby software védél, jak
nastavit rozdil mezi fezacim nozem a skute¢nym optickym senzorem.

Vision3 Sensor Offset
Auto Find

Auto Find Force 320

Contour Tools Tangential Toels

S -
Sensor Offset Y 8,000 mm mm

—_—

Kalibracni pero

Vision3 Sensor Offset
Auto Find

Auto Find Force

Contour Tools Tangential Tools

Sensor Offset X mm mm
Sensor Offset Y 8000 | mm mm

Pokracovani na strané...
54

Funkce Auto Find [F] automaticky kalibruje posun.
Toho Ize dosahnout pomoci nastroje Kalibraéni pero.
Pomoci nastroje Pero se nakresli tvar kruhu, senzor
Vision3 ARMS se pak pohybuje nad kruhem a skenuje
ho, aby lokalizoval a ur€il pfesny stfed kruhu.
Software ColorCut Pro pak automaticky vypocita
vzdalenost, o kterou je snima¢ Vison3 posunut od
stfedu fezaciho nastroje.

1. Umistéte nastroj Kalibracni pero do drzaku Nastroje 2.

2. Nastavte/zkontrolujte vhodny pfitlak pro nastroj

Calibration Pen. (Ne pfilis velky tlak, inak
muZete pero zlomit).

Zkontrolujte, zda je tlak AutoFind Force [l]
nastaven v rozmezi 200 - 320 gms.

Doporuceny tlak je 220 gms. U velmi tenkého
papiru by mél byt snizen..

POZNAMKA: P¥ili§ maly pfitlak zpUsobi, Ze pero nebude
psat.



Auto Find - Nastaveni offsetu snimace vuci nozi, pokracovani

istory

- [m]

Settings Productivity

CUT SETTING : Default

Wision3 Sensor Offset

Auto Find Force

Sensor Offset X
Sensor Offset ¥

ColorCutPro Control
Use ColorCut Pro to set speed

Use ColorCut Pro to set force

Software Licensing:

Display Language

Auto Find
320

Contour Tools Tangential Tools

38,000 mm 38,000 mm
8,000 mm 8,000 mm
Activation/Deactivation
English ~
oK Cancel

3. Na fezaci pracovni stdl polozte prazdny list papiru. Pro

snadnéjsi pfistup pouZijte Pomocnika pro umisténi
archu.
4. Pripojte plotr k siti pomoci Wi-Fi, Ethernetu nebo USB.
5. Spustte z pocitace aplikaci ColorCut Pro.

6. Na hlavni obrazovce aplikace ColorCut Pro kliknéte na
tlaCitko [Settings]. Zobrazi se dialogové okno
Nastaveni.

7. Kliknéte na tlacitko [Auto Find] a na obrazovce se
objevi zprava zadajici polozit médium na pracovni stul.
Kliknéte na [OK].

8. Zafizeni pouzije nastroj kalibraéni pero a opakované

nakresli spiralovy vzor, ktery simuluje registracni
znaCku. Poté posune snimac Vision3 tak, aby nasel
znaCku, a automaticky zada hodnoty do nastaveni
posunu snimace X a Y. Po dokon&eni se zobrazi
potvrzovaci zprava.

9. Nyni mazete toto okno zavfit, kalibrace programu

ColorCut Pro je dokon&ena.

POZNAMKA: Pokud nenastavite hodnoty posunu
snimacd X a Y (bud pomoci funkce automatického
vyhledavani, nebo ruéné), nebude fezaCka fezat
presné. Ujistéte se, ze jste to provedli. Po provedeni
této operace by vSak nemélo byt nutné ji opakovat.
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Mérné jednotky

ColorCut Settings

Knife Offset

Knife Offset Tool 2

Secan Targets

Units

ColorCut Pro Ize provozovat s metrickymi mérnymi jednotkami (mm) nebo imperialnimi mérnymi jednotkami
(palce), dle zvyklosti obsluhy.

Nastaveni rychlosti a sily pritlaku

ColorCut Pro vam umoziiuje definovat nastaveni rychlosti a sily pfitlaku pro kazdy typ materialu/ukonu, coz
je dulezité obzvlasté tehdy, kdyz chcete jeden job fezat s jinymi pfitlaky (napf. pfi vyfezavani objektu
aplikovat vétsi silu pritlaku a pfi kiss-cut fezani aplikovat mensi silu pfitlaku).

ColorCut Pro Control Alternativné Ize fezat dlouhé a jednoduché linie vy3&Si
Use ColorCut Pro to set Speed on ColorCut M ’ 7 . 7 7 ~ 7.

rychlosti, pro malé, komplikované tvary Ize v navrhu pouZzit
Use ColorCut Pro to set Force on ColorCut

jinou barvu a tyto linie fezat nizsi rychlosti.
Aby toho bylo mozné dosahnout, je tfeba provadét kontrolu nastaveni rychlosti a sily pfitlaku v aplikaci

ColorCut Pro. Zkontrolujte, zda jsou povolena zaskrtavaci poli¢ka, aby program ColorCut Pro mohl Fidit
rychlost a silu fezani.

POZNAMKA: Pokud chcete ignorovat nastaveni rychlosti a sily ve volbach ColorCut Pro, zru$enim zatrzeni
téchto poli€ek se zastavi odesilani nastaveni rychlosti a sily do fezaciho zafizeni. Pokud tato zaskrtavaci
policka nejsou zaskrtnuta, vSechny fezané nebo ryhované Cary budou kontrolovany podle nastaveni
zobrazenych na LCD panelu samotného fezaciho zafizeni. Hodnoty muzete zménit pfimou volbou nastroje

na LCD panelu a pouzitim hardwarovych tladitek pro nastaveni rychlosti nebo sily podle vyobrazeni na
panelu.
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Aktivace/deaktivace licence ColorCut Pro

D oo oo Lince ColorCut Pro jsou aktivovany a licencovany
p— e prostfednictvim on-line serveru licenci. K dispozici mate
Z licenci pro 2 uzivatele. Jedna licence je urlena pro vas
N ecsbncons M“w : : graficky PC, druha licence je urena pro pocita¢ ureny k
e . fezani tj. poéita¢ pfimo pfipojeni k fezacimu plotru.

2 .

Mac client nevyzaduije licenci.

Vision3 Sensor Offset
Auto Find

Auto Find Force 320

Pokud chcete ColorCut Pro pFemistit z jednoho pocitace

SOt “" na druhy, musite deaktivovat ColorCut Pro 9 na vasem
- —= aktualnim pocitaci pfed instalaci na novy pocitac.
e Varovan
E— 5 Pokud nedeaktivujete vasi licenci ColorCut Pro, online
/ —— server nedovoli aktivaci licence, na dalSim pocitaci.
ColorCut Pro proto nebude funkcni. V tomto pfipadé
/ budete muset jednu z licenci deaktivovat, pripadné si
2 Enter Response Number - 0 x zakoupit dalsi licenci s novym kodem.
Activate Thru Internet ~ Manual Activation
License Code CChb4fad3badaldeld
Adtivated Deaktivace aplikace ColorCut Pro
Activated on this Computer
Company Name * | Plockmatic Po kliknuti na tlacitko [Activation/Deactivation] "Aktivace/
Frs Name” Jon Deaktivace" se ve spodni &asti této obrazovky objevi
:j;':‘:::m JDt;Erw.Doe@plockmatic.com obrazo_vka aktivace licence. Kliknéte na tlagitko [Deactivate]
ohone Number (Deaktivovat).
— — —— Kliknutim na tlagitko Deactivate "Deaktivovat" se pripojite k
online serveru licenci a deaktivujete licenci. Soucasné se
Worling. Please wail zakaze licence na vasem pocitaci a uvolni se vam jeden kod
licence bud pro reaktivaci na tomto pocitai nebo pro

ColerCutPre X instalaci na jiném pogitadi.
Deactivation successful. POZNAMKA: Pokud neni k dispozici on-line pfipojeni,
oK B nebude mozné deaktivovat vaSi licenci, a to dokud
nebudete mit on-line pfipojeni.

Moznosti nastaveni jazyka

ColorCut Pro je defaultné nainstalovany v anglictiné.
Pokud chcete ColorCut Pro pouzivat s jinym jazykem,

comcasans —— - pouZijte rozbalovaci menu ve spodni ¢asti obrazovky, kde
Ko Gt o jsou k dispozici dalsi jazykové lokalizace.
Scan Targets. Ne ~ . . , . L. s
i e s V dobé vzniku tohoto navodu byla k dispozici angli¢tina a
ooty core = = italStina. Ohledné dostupnych nejnovéjSich soubord s
- prekladem kontaktujte svého dealera.
‘Output Device USB Printing Support 1:FE1180T v @
2 Po zméné jazyka restartujte aplikaci ColorCut Pro, abyste
O] umoznili aktualizaci vSech textovych poli.
Auto Find Force 320
‘Contour Tools Tangential Tools
Sensor Offsct X o Software Licensing: Activation/Deactivation
Sersor Ot BN | e Display Language English ~
ColorCutPro Control =
Use ColorCut Pro to set speed English
Use ColorCut Pro to set force ltaliano
Software Licensing: Activation/Deactivation / 20 OK Cancel
Display Langusge English - Deutsch
Frangais
0K Cancel Espaﬁol 57




Volby produktivity

Kromé konfiguracnich nastaveni existuji pfidavna nastaveni, ktera mohou ovliviiovat vasi produktivitu a

dale umoznuji automatizaci vyrobni davky. VSechna tato nastaveni jsou seskupena v sekci [Produktivity]
Produktivita.

) ColorCutPro for lllustrator & CorelDraw 5.3.29 5/22/24
b= Settings @ Pmd\7/tivﬂy
COLOR ASSIGNMENTS: ueﬁ,{/ﬂ a4—
&- Color (C, M, ¥, K} ing

< [l vooton
OFF-LINE £l 1001000

@) =t

S 001000 [ Assign Action )
ACTIONS

cut

Ignore

Assign TofLolor | Clear Action
EDITING AC//ION: crease

@ Crese O O lgnore

Use Tool:

Mode: High Quality O Standard O Fast

Double fiss O

Speed R S— &

Fore f— 150 | &

Ling/fstyle Dashed Line (Adju

oz [o000 o cupiargs (0000 |r |
Overcut: Off Auto Weld: Off

Place sheets in feeder.

Click [Scan QR Code] button in ColorCutPro to scan the QR code and cut the file.

Scanning: N/A Output File

X-Scale: N/A Y-Scale: NfA Skew:  N/A
Copies Cut: 0 Job:

Errors: 0 {
RMA
Status: Elapsed Time: 0S¢

Scanning:  Off

) Productivity - [m] *
Scan OR Code on Every Sheet Sort Methad
After Scanning QR ask before Cutting 0

Batch Productivity Mode Layout Preview

Mode Normal ~
copies: L ]

Batch Mode Options

Columns ‘ 1 4

Scans 10-30mm right to find the next sheet

Rows ‘ 1 +

Scans 10-30mm up to find the next sheet Scan targets must be enabled for batch mode.

End Point Automatically find next shest
When Encountering Error: B o|  Rearside cut and crease m]
Productionlog | Advanced | OK | Concel |

Funkce “Sort Method” (Pribéh Fezani), ,Scan For QRCode on every sheet* (Skenovat QR kéd na kazdém
archu), ,After Scanning QRCode Code ask before Cutting” (Po skenovani QR kédu se pred Fezanim
dotazat), fizeni automatické produkce: ,MODE" (Rezim), ,Copies” (Kopie) a ,Media Size" (Velikost média)

jsou k dispozici kdykoliv a aplikuji se na vSechny ulohy, kdyz je Fezaci plotr nastaven na automatické
podavani z podavace.

58



Sort Method (Zptisob Fazeni)

Nastaveni metody fazeni [A] urCuje, jak bude probihat Fazeni (jaka bude orientace pohybu fezné hlavy) pfi

premisténi z koncového bodu fezani jednoho objektu na pocateéni bod Fezani nasledujiciho fezaného

objektu.Software Intec ColorCut Pro Ize provozovat v 6 rezimech:

1. None (Zadny): NepouZiva se zadné zpuisob azeni Fezani, software bude Fezat v poradi &teni &ar v aplikaci.
2. Diagonal (Diagonalni): Cilem je minimalizovat doby fezani

Productivity

Scan For OR Code on every sheet O Sort Method

]

| [lncressing X

Start each Color/Action at

After Scanning QR ask before
Wedia Positioning

Cutting

O Manual @ Auto Sheet Feal

Automatic Production

Mode Copies

Copies:

podle principu, ze pfi pfemistovani mezi fezy se mohou
soucCasné zapojit pouzit motory X i Y. Pokud se pouZzivaji oba
motory, je rychlost posunu fezné hlavy vySSi. Diagonalni
fazeni klade ddraz na blizké pohyby, kde je mozné pouzit oba
motory. (Nékdy, ne v8ak vzdy, se fezna hlava pohybuje po
diagonale).

Increasing Y: Ofizne vSechny linie od horniho okraje archu
smérem doll (pouze podél osy Y).

Increasing Y (optimalizovano): Kombinace metod Increasing
Y a Closest point sort. Zkontroluje 4 nejblizSi objekty pro

P - oo nejefektivnéjsi startovni pozici a poté zohledni rostouci Y.
= - £ e v . . v re
. — 5. Increasing X (Pohyb po ose X): ReZe vSechny linie od Celni
e Size | || hrany archu a zpracovava arch k vystupni hrané archu
g = (pohybuje se vyhradné po ose X). Je to predvidatelna metoda
Media Width mm e S v gx . 1w o ~ . vy
i tfidéni fezu, ale ne vZdy nejrychlejsi.
B . . 6. Closest point (Nejblizsi bod): Pofadi fezani je urceno tak, ze
ColorCut bude zacinat fezani nejblize u 4. referen¢niho bodu
T PageMARK. Na konci kazdého fezu bude program ColorCut
roduction Log Advanced oK Cancel

pokraCovat v fezani od nejblizsiho bodu a bude se snazit
eliminovat dlouhé neefektivni pfesuny.

Neexistuje Spatné nastaveni; Increasing Y (pohyb po ose Y) je vSak nejlepsi pro vétsinu profilti, zejména pfi
tvarovém fezani (aplikace s kompletnim profezem), jelikoz vyfezané objekty, které by mohly vypadnout,
zUstanou mimo stroj, protoZe plotr zpracovava arch od ¢elni po vystupni hranu. Pokud v8ak zaznamenate pfi
fezani specifické potize, zménou zplsobu Ffazeni se mize zménit smér noZe a problémy se mohou odstranit.

POZNAMKA: Pro optimalni vystup se typicky doporuéuje pouzivat zplsob Fazeni Increasing Y (pohyb po ose Y).

PFi pouziti fazeni Increasing Y je vhodné zakliknout volbu Start Each Color at Origin (Zacit kazdou barvu ve
vychozim bodu) Pokud je v navrhu pouzita vic nez jedna barva

Scan for QR Code on every sheet (Skenovat QR kod na kazdém archu)

) Productivity u] X

Uf Scan QR Code on Every Sheet
After Scanning QR ask before Cutting

Batch Productivity Mode

Toto je uzite€na funkce, ktera umoznuje uzivateli zvolit,
aby software ColorCut Pro skenoval QR kéd na
kazdém archu.

| Sort Method
O

Closest Paint. v

Layout Preview

Normal v

Mode

ColorCut typicky nahrava ulohu pro zpracovani nasledovné:

» V pfimém rezimu s pouZzitim zvoleného/otevieného
souboru v lllustrator nebo CorelDraw
NEBO
» V rezimu Job Server - skenovanim QR kodu nebo
zadanim Cisla ulohy
Je-H je zaSkrtnuté zaskrtavaci policko Scan QR Code on
every sheet [B] (Skenovat QR kod na kazdém archu), po
fezani prvniho archu FB780T automaticky vysune arch do
vykladace a ColorCut Pro zrusi nahled ulohy v
nahledovém okné. Nasledné stroj poda z automatického
podavace dalSi arch a naskenuje opét QR kéd pro nadteni
pfislusného fezného souboru.

Columns 1 1

Scans 10-30mm right to find the next sheet

Scan targets must be enabled for batch mode.

Rows ‘ 1

Scans 10-30mm up to find the next sheet

v

O

End Point Origin Automatically find next sheet

When Encountering Error: Bypass ~ Rear side cut and crease

Production Log
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Scan for QR Code on every sheet (Skenovat QR kéd na kazdém archu), pokraéovani

V rezimu JOB Server je tato funkce doporuc¢ena a mize byt velmi uziteéna pfFi zpracovani smiSenych uloh
podavanych z automatického podavace, jelikoz pFislusny fezny soubor je nacitan automaticky. ColoCut Pro
kromé skenovani QR kodu detekuje i nahodné umisténi archu s nespravnou orientaci nebo pooto¢eni o 180
stupiili a automaticky pfizpasobi orientaci Fezného souboru dle orientace grafiky na podaném archu. Toto
zajisStuje spravné fezani kazdého archu, i kdyZ jsou v automatickém podavaci smiSené ulohy nebo kdyz jsou
archy nespravné orientované. Toto funguje jen tehdy, pokud zpracovavate archy s vytisténymi QR kody.

Je to rozdil oproti provozu v Pfimém rezimu (fezani pfimo z aplikace bez QR kdédu na potisténém archu).
Pokud zakazete Scan QR Code on every sheet (Skenovat QR kod pfi kazdém archu), ColorCut po Fezani
aktualniho jobu necha nahrany aktualni soubor fezani a bude fezat stejny soubor na dalSim archu podaném
automatickym podavacem arch(. Jinak se budete muset vratit do vasi grafické aplikace a znovu z ni soubor
odeslat.

Rezné soubory mizZete také naditat ruénim zadanim ¢&isla ulohy, které je vyti§téné na vystupni hrané archu.
Pokud chcete Ffezat vic arch(l se stejnou Ulohou, mizete manualné zadat Cislo Ulohy a vypnout funkci
skenovani QR kodu, coz mize uSetfit trochu ¢asu. Nicménég, vypnutim funkce skenovani QR kodu na
kazdém archu se doba fezani zkrati cca o 1/2 s na arch (coz je doba nutna ke skenovani QR kodu),
ColorCut Pro jiz nebude schopny rozpoznavat, zda jsou v podavaci smiSené ulohy, pfipadné zda nejsou
archy nespravné orientované.

POZNAMKA: Pokud povolite funkci,Scan QR Code on every sheet* [B] a archy neobsahuji QR kédy,
FB780" detekuje chybu, jelikoz ¢teni QR kédu neni mozné a plotr se zastavi. Proto, pokud jsou na vasich
arSich QR kady vytisknuté, doporucuje se skenovani QR kédl povolit.

After scanning QR Code ask before cutting (Po skenovani QR kédu se pfed fezanim dotazat)

N
(c) - .
D productiviy - o x ColorCut Pro provadi akce (napf. fezani, ryhovani,
Scan For QR Code on every sheet W St R ~|  perforace) podle vami specifikovanych barev linii.
s ] | Start each Color/Action at origin:
Zapamatuje si dfive pouzité pfifazeni barev Car
@ Auto Sheet Feeder

konkrétnimu typu ukonu. Pokud je napriiklad na posledni
zpracovavané Uloze nastavena CERVENA na REZANI,

MODRA na RYHOVANI, potom pfi otevieni dal$iho souboru pouzivajiciho CERVENOU nebo MODROU
bude ColorCut predpokladat, ze chcete nadale pouzivat stejné barvy pro stejny typ ukonu, pokud jej
nezménite.

Pokud je povoleno After scanning QR code ask before cutting (Po skenovani QR kod se pred Fezanim
dotazat), po naskenovani QR kodu ColorCut Pro nacte barvy pouzité v fezném souboru a automaticky pfifadi
kazdé barvé stejny typ ukonu jako pfi pfedchozim pouziti, pfipadné barvé nepfifadi zadny typ ukonu, pokud
pii fezani pfedchoziho souboru nebyla tato barva pouzita. Nasledné pfed spusténim fezani ulohy ¢eka na
vase potvrzeni, zZe je pfifazeni OK [D].

PFi prvnim nahravani ulohy maze byt toto uzite€né, protoZze mozna nemate spravné prifazené spravné ukony
pro kazdou barvu linie

Pokud jste v8ak uz ulohu pFedtim fezali nebo typicky
pouzivate stejny typ ukonu pro kazdou barvu u v8ech vasich
uloh, potom moZzna nechcete zobrazovat toto dialogové okno.
Chcete-li zabranit tomu, aby se tato zprava objevila po vlozeni
a naskenovani kazdého listu, zruste zaskrtnuti policka vedle
polozky "Po naskenovani QR kédu se  pfed Fezanim
dotazat" [C].

POZNAMKA: Pied spusténim davky se doporuéuje provést manudlné
jednoduchy test fezani. Pro jednoduchost maximalni efektivitu byste se méli
| snaZit pouZivat v navrzich vSech uloh pro konkrétni Gkony stejnou barvu. Pokud
| jste provedli test fezani a predem jste definovali Ukon pro kazdou barvu Gary
nebo konzistentné pouzivate stejnou akci pro kazdou barvu &ary (napf. Cervena
= fezani, modra = ryhovani), mlzete tuto vystrahu zakazat, abyste dosahli
neprerusovaného fezani celych vyrobnich davek.

Elopsd T 05e




Batch Productivity Mode (Rezim sériové produktivity)

Sekce Rezim sériové produktivity [G] v dialogovém okné& Produktivita umoZfiuje pfepinat mezi rezimy

produkce.
Batch Productivity Mode

) Productivity - O X

A

|Scan OR Code on Every Sheet Sort Method Closest Point ~

V rezimu Produktivita si mulzete vybrat ze dvou
|After Scanning QR ask before Cutting (] ,
C nastaveni.
[ Batch Productity Mode | Layout Preview Sy, v v . ~ . . ,

Moo Nerma 5 Normalni rezim - umozZniuje fezat po jedné uloze.
F Copies Rezim Radky a Sloupce - Zde mlzete uspofadat az 4
Batch Mode Oprions fadky a 4 sloupce, coz vam umozni umistit na pracovni
Coumes : L : stdl vice stranek najednou.
e Chcete-li zapnout rezim sériové produktivity, ujistéte
— se, Ze je aktivovana moznost Skenovat QR kod na
s i g e e e et S e e kazdém listu [A]. Mlzete se také rozhodnout, zda

, — , nechate plotr automaticky detekovat dalSi list zapnutim
End Point Origin v Automatically find next sheet . . .,
e | e o funkce Auto Sheet Detection (Automaticka detekce
listu) [H], nebo ji vypnete a vzdalenost mezi
jednotlivymi prvky nastavite ru¢né

Rows 1 1

Production Log Advanced oK Cancel

End Point (Koncovy bod)

Pfi vybéru koncového bodu jsou k dispozici dvé
moznosti: bud na pocatku (kde uloha zacala), nebo na
konci ulohy.

Reseni chyb

End Point Origin ~ Dalsim dllezitym bodem, ktery je tfeba zvazit, je, co se
ma stat, dojde-li k chybé. MlzZe se jednat o to, Ze cil

nebyl pre¢ten, o chybu pfi &teni QR kédu nebo o
@ Stop prazdny list, ktery se pfimichal k Feznym dloham.
Bypass. Zpracovani chyb se nastavuje v ramci moznosti ‘When
Bypass{info] encountering an Error (Pfi vyskytu chyby) [G].
Production Log Doporu¢enou akci je chybu obejit. Pokud je tato
moznost nastavena a po vyskytu chyby dojde ke kratké
pauze, poté se arch vysune a vyrobni proces bude

pokraCovat.
Alternativni moznosti je Zastavit, ¢imz se vyroba zastavi a arch zlistane v zafizeni FB1180. Po vyfeSeni

chyby bude nutné list odebrat a znovu spustit vyrobu. Pro co nejefektivn&jsi a nejjednodussi vyrobu pouZijte
kombinaci moZnosti v dialogovém okné Vyroba, tj:

» Povolte skenovani QR kédu na kazdém listu [A];

» Zakazat Po naskenovani se zeptat pfed fezanim [C];

» Nastavte rezim: Pfi vyskytu chyby obejit" [G].

When Encountering Erron: Bypass(info]

U4

Tim se snizi poCetuloh, které by vyzadovaly pfipadny zasah uzivatele nebo zastaveni procesu a odmitnou/
obejdou se vSechny "neuspésné" archy.

Rezani a ryhovani na rubové strané

Tato funkce umoZziuje zafizeni zpracovat ulohu z opaéné strany archu, jak to vyZaduje konstrukce. Pfestoze
se vzor a registraéni znacky tisknou na jednu stranu, operace fezani a ryhovani se provadéji na strané
opacné. To je uziteCné zejména v pfipadech, kdy konecny produkt vyZaduje €isté zahyby nebo fezy bez
viditelnych stop na hotové strané, nebo kdyz to struktura materialu vyZaduje pro dosaZeni optimalnich
vysledkd.

Chcete-li provést fezani nebo bigovani na rubové strané, polozte list se znackami stranky na fezaci stil jako
obvykle a zapnéte podtlakovy ventilator. Vyberte ulohu, kterou chcete fezat, a spustte proces. plotr za¢ne
¢tenim vSech znacgek stranek, poté posune nosnik stranou, abyste mohli list obratit. Nezapomerite si oznacit
puvodni pozici, kam byl list poloZen. Po preklopeni listu zapnéte ventilator zpét a stisknutim tlacitka ,OK" na
obrazovce pokracujte v praci. 61



Production Log (vyrobni protokol)

Model FB1180T ma dva rizné protokoly, které poskytuji zpétnou vazbu o vagem fezani..

& Productivit — ]
Scan QR Code on Every Sheet Sort Method Closest Point
After Scanning QR ask before Cutting [m]
Batch Productivity Mode Layout Preview
Mode Normal ~
fCanes 3 Production Log — ] X
Batch Mode Options | Error Type Number of errars
S Job file not found: 0
Scans 10-30mm right to | Scanning targets failed: 0
QR code not read: 0
Rows Other Errors: 0
Scans 10-30mm up to fi Clear Totals oK atch mode.
End Point Origin @ Automatically find next sheet
When Encountering Error Bypass «|  Resrside cut and crease [m]
Productionlog | Advanced oK Cancel

Pro zobrazeni zakladniho protokolu kliknéte na tlacitko
Production Log (Vyrobni protokol) v levém dolnim okraji
obrazovky Productivity (Vyroba)

Zde si muzete zobrazit pfehled chyb pfi fezani napf. Jobs not
found (lohy nenaezeny), QR codes not read (QR kody
nepreCteny) a Target Scanning errors (Chyby skenovani
refereCnich znacek).

Souhrnné soucty lze vymazat kliknutim na tlacitko [Clear
Totals] (Vymazat celkové podty).

Pokrocileji  protokol lze  vygenerovat  zaSkrtnutim
zaSkrtavaciho policka Generate Industry 4.0 Log file
(Generovat soubor protokolu Industry 4.0).

Protokol Industry 4.0 je externi soubor protokolu .log (Tab
delimited), ktery se generuje pfi kazdém vystupu ulohy
véetné identifikace ID ulohy, €asu, statusu ulohy, poc¢tu barev
v Uloze, pouZitého nastroje a délky fezu pro ur€ity nastroj
(vyobrazeny pfiklad).

Protokol Industry 4.0 mGze byt vyzadovan v systémech EPOS a urcitych systémech JDF. Vystupni soubor pro
vas systém EPOS a JDF (nebo aplikace tfetich stran) je v:

C:\Program Files (x86)\Intec\ColorCutPro\industry4

Cesta k souboru se mize zménit, napriklad plockmaticgroup misto intec.

Home  share  View

Qi
i Copy
Pinto Quick Copy Paste
[#] Paste
Clipboard
<« v 4 [ TispC 5
images3
industryd

language

ColorCutProTemplateMaker

TanslationUtility

Intel

T New tem -

X =f

patn * ) eary aceess =
Move Copy | Delee Rename: | New
shortcut tor - ~ folder
ot ew
05(C) > Program Fies (28] > Intec > ColorCutPra > indusryd

A Name

5 id4.0_04-2021
5 ida.0.01-2021
5] id4.0.02-2021 I
[E ida.0_12-2020

[y B id2.0.01-2021 - Notepad

9 Tlopen+ [ selectan
Edit

17 select none

& History g Invert selection

Open Select
Date modified Trpe Size
Text Document 1KB
Text Document 1KB
Text Document 1KE
Text Document 1KB

ditems 1 irem selec| F1E AR

Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date
Log-date

<
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Format  View Help

01/03/2021 16:58 Job: 1878288 Start
01/03/202117:00 Job: 1878288 Start
01/03/2021 17:02 Job: 1321513 Start 174
01/03/2021 17:04 Job: 1098671 Start 17:

01/03/202117:06 Job: 1342115 Start 17:04:23 Elapsed Time: 00:02:10 Status:Completed Numberofcolors 1 Black  Cut
02/03/202113:44 Job: 1098671 Start 13:41:40 Elapsed Time: 00:02:53 Status:Completed Numberofcolors 1 Black  Cut
02/03/202113:44 Job: 1878288 Start 13:44:34 Elapsed Time: 00:00:20 Status:Aborted

02/03/202113:47 Job: 1878288 Start 13:45:40 Elapsed Time: 00:02:08 Status:Completed Numberofcolors 1Black  Cut

02/03/202113:50 Job: 1321513 Start
02/03/202113:52 Job: 1321513 Start
02/03/202113:53 Job: 1321513 Start
02/03/202113:55 Job: 1321513 Start
02/03/202113:57 Job: 1878288 Start

43 Elapsed Time:
24 Elapsed Time:

02/03/202114:00 Job; 1942115 Start
02/03/202114:02 Job: 1098671 Start
02/03/202114:04 Job: 1942115 Start
02/03/202114:07 Job: 1878288 Start
02/03/202114:09 Job: 1942115 Start
02/03/202114:11 Job: 1098671 Start
02/03/2021 14:14 Job: 1878288 Start
02/03/2021 14:14 Job: 1537064 Start
02/03/2021 14:16 Job: 1275334 Stant

:03 Elapsed Time:

02/03/202114:17 Job: 1303210 Start 14:16:18 Elapsed Time: 00:00:12 Status:Completed Number of colors 2 Cyan Crease
02/03/202115:32 Job: 1266475 Start 15:20:38 Elapsed Time: 00:11:36 Status:Completed Number of colors 1 Magenta Cut

01/03/202110:22 Job: 1055341 Start 10:21:21 Elapsed Time: 00:00:48 Status:Completed Numberofcolors 2 Blue  Crease Linelength: 1639 Speed: 600 Force: 960 Red  Cut  Line Length:
:58:29 Elapsed Time: 00:02:06 Status:Completed Numberofcalors 1Black  Cut  Linelength: 3768 Speed: 600 Force: 466
:36 Elapsed Time: 00:01:30 Status:Completed Number of colors 1 Black Cut Line Leng 3422 Speed: 600 Force: 466
:09 Elapsed Time: 00:02:14 Status:Completed Number of colors 1 Black Cut Line Leng 3587 Speed: 600 Force: 466
Line Length: 3584 Speed: 600 Force: 466
Line Length: 0 Speed: 600 Force: 466
LineLength: 0 Speed: 600 Forcs: 466
00:01:40 Status:Completed Numberofcolors 1Black  Cut 0 Speed: 600 Force: 466
01:40 Status:Completed Numberofcalors 1Black  Cut 0 Speed: 600 Force: 466
01:39 Status:Completed Numberof calors 1Black  Cut 0 Speed: 600 Force: 466
01:40 Status:Completed Numberof calors 1 Black  Cut 0 Speed: 600 Force: 466
02:16 Status:Completed Numberof calors 1 Black  Cut 0 Speed: 600 Force: 466
02:18 Status:Completed Numberofcolors 1Black  Cut 0 Speed: 600 Force: 466
02:22 Status:Completed Numberofcolors 1Black  Cut 0 Speed: 600 Force: 466
02:19 StatusiCompleted Numberofcolors 1Black  Cut 0 Speed: 600 Force: 466
02:16 Status:Completed Numberof colors 1 Black  Cut 0 Speed: 600 Force: 466
02:18 Status:Completed Numberof colors 1 Black  Cut 0 Speed: 600 Force: 466
02:20 Status:Completed Numberof calors 1 Black  Cut 0 Speed: 600 Force: 466
02:15 Status:Completed Number of colors 1 Black Cut 0 Speed: 600 Force: 466
00:12 Status:Completed Number of colors 1 Black Cut 2908 Speed: 600 Force: 935
:54 Elapsed Time: 00:00:12 Status:Completed Number of colors 3 Cyan Crease 5288 Speed: 600 Force: 960 Yellow  Cut Line Length:
2413 Speed: 600 Force: 960 Magenta Cut  Line Length:
Line Length: 15279 Speed: 600 Force: 466
>
Int Call nnr Windnue (CRIFL TR

:58 Elapsed Time: 00:01:01 Status:aborted




Advanced Productivity Options (Pokrocilé volby produktivity)

Zafizeni FB1180T pouziva k identifikaci referenénich znacek PageMARKSs (a QR kodU) sofistikovany systém
zpracovani obrazu. Pokrodily snimac¢ Vision3, ktery je primarné uren ke ¢teni Cernych znadek PageMARK
na bilych médiich, automaticky invertuje obraz a umoziuje tak navic ¢teni bilych znatek PageMARK na
¢ernych médiich.

B productivt - o x| Systém skenovani obrazu Vision3 je navrzen tak, aby
Scan QR Code on Every Sheet Sort Method Closest Paint || urCoval DMIN versus DMAX znacky versus oblast
After Scanning QR ask before Cutting O pozadi (s vyuzitim detekce hran v bodé maximalniho
e o Layout Preview rozsahu kontrastu a ur€enim bodu stfedu).
- T Rozsah skenovatelného média mlZete roz§ifit
o 2 Advnces o x nastavenim  systému  podsviceni (viz  sekce
:j:_"s“m“ ot sy B Ovladani jasu a osvétleni) na hlavnim panelu rozhrani
<eane 10-30mm il [ Rescan Mark Retry count Color Cut Pro.
[ Vary Lighting During Retries v vap oz . 7
. e p— Tlagitko [Advanced] (Pokrocilé) v dialogovém boxu

Produktivita vSak uzivateli poskytuje nékteré rozsifené
moznosti a automatizované volby pro pomoc pfi

! = ) skenovani referenc¢nich znacek PageMARKs a QR
End Point Origin ~ Automatically find next sheet L e , . s s - ., . .y
P e — O kodu, které zvySuji uspéSnost skenovani a pomahaji
pfi skenovani Sirsi Skaly médii.

Seans 10-20mm up te find the next sheet Scan targets must be enabled for batch mode.

When Encountering Error: Bypass

e e R oK B Kliknutim na tlacitko [Advanced] zobrazite pokrocilé
moznosti skenovani.

Zaskrtnutim policka ReScan QR Rerty Count (PoCet opakovanych pokusu skenovani) date zafizeni pokyn k
opakovanému skenovani OBOU referenCnich znacek a QR kdédu podle vaseho nastaveni (pouzitelny rozsah
je 1-5 opakovani). To mlze byt uzite¢né u nékterych barevnych médii, metalickych médii nebo folii a také
poréznich médii, jako je ryzovy papir s inkoustovym potiskem. Upozoriiujeme vsak, ze to mlze Castecné
snizit produktivitu, protoze skenovani kazdé referenéni znacky bude trvat o néco déle (pfiblizné o 1,5 s déle
na jednu znacku).

Zaskrtnutim zaskrtavaciho poli¢ka Vary Lighting During Retries (Ménit osvétleni pfi opakovanych pokusech)

nejvySSimu (poté se vrati na pfedchozi nastaveni). Tim se uzivatel vyhne nutnosti nastavovat ovladaci prvek
Osvétleni pozadi v hlavnim rozhrani ColorCut a umozni automatizaci fady svételnych podminek béhem
skenovani znatek PageMARKSs a skenovani QR kodu.
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Stranka zamérné prazdna



2. Vytvareni navrhu

Struktura grafického souboru - vytvareni navrhu

Plugin ColorCut Pro pracuje pfimo z Adobe lllustrator nebo CorelDraw. VyZaduje linie pro fezani, perforaci a
ryhovani organizované v ramci jedné vrstvy. Proto pfi vytvareni grafického navrhu je tfeba navrh organizovat
do jednotlivych — samostatnych vrstev:

- Jedna nebo vice vrstev pro hlavni grafiku (tistény design)

- Jedna vrstva pro linie fezani (linie, které nechcete tisknout)

- PFidavna vrstva, kterou vytvori software ColorCut Pro, pouzivana pro umisténi referenénich znacek
PageMARKS, které se automaticky generuji do této pfidavné vrstvy.

Vrstva grafiky/obrazki

Navrh s pouzitim vrstev usnadriuje Zivot, protoze pfi tisku
grafiky nechcete tisknout linie pro fezani nebo ryhovani. A
také pfi odesilani feznych linii do fezaciho plotru nechcete
stroj zmast liniemi, které mohou byt soucasti vasi tiskové
grafiky. Funkce vrstev umozZfiuje zapinani a vypinani
viditelnosti vrstev podle potfeby.

POZNAMKA: Nejobvyklejsi chybou, kterou lidé délaji, je
tisk vSech vrstev véetné vrstvy s liniemi fezu, coz vétSinou
vytisténé archy ucini nepouzitelnymi.

Pro povoleni a zakazani vrstev jsou v Adobe lllustrator a
[ CorelDraw podobné pfikazy.

Na obrazku vlevo na této strané je vnéjsi ramecek pro
vyznaceni okraje archu.

NI O POZNAMKA: Toto slouzi pouze pro G&ely nazornosti.

. . Vénujte také pozornost nasledujicimu: Pfi otvirdni nékterych
souborl formatu PDF pfimo v Adobe lllustrator nebo
CorelDraw muzete byt na grafice velmi Casto zobrazen
vngjSi ramecek. Pfipadny vnéjsi ramecek budete moznd
potfebovat vymazat nebo jej ColorCut Pro muize navic
vyfezat.
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Vrstvy

Vrstvy pro tisk

V tomto pfipadé je vrstva hlavni tiskové grafiky viditelna a aktivni. Automaticky generovana 3. vrstva ColorCut s
referencnimi znackami PageMARKSs je také viditelna. (Detaily jsou uvedeny pozdéji.) Vrstva s liniemi fezu je zakazana.
Tento vykres je pfipraven k tisku.

New eye watering
producs from Intec
in 2019 tomake your

print creative and
profitablc..

<
s \ﬁm:z ALLYOURPRINT

3 % ADDING EXTR 0
Juiey & Creakive prnt AL veAR ROUND.

Vykres je pfipraven k tisku.
Vrstvy pro fezani

V tomto pfipadé je vrstva hlavni grafiky zakazana. Automaticky generovana 3. vrstva ColorCut s referenénimi
znaCkami PageMARKSs je nadale viditelna. (Detaily jsou uvedeny pozdéji.) Vrstva linii fezu je aktivni.
Tento vykres je pfipraven k fezani.

Pokud jste pouZili vodici €ary, neni nutné je pfed uloZzenim skryt nebo odstranit.
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Vytvareni reznych, perforacnich a ryhovacich linii

Intec ColorCut ma dva nastroje.

Rezny nastroj, ktery Ize pouZit pro: Dvoustranny ryhovaci nastroj, ktery Ize pouzit pro:

Rezani Vytvareni $iroké ryhy
Kiss-Cut fezani Vytvareni uzké ryhy
Perforaci

PFi vytvareni projekti mizete od vaseho fezaciho zafizeni pozadovat provadéni dvou nebo vice akci.
Napfiklad fezani krabicek a ryhovani ohybd.

Nejsnadnéjsi zplsob, jak toto provést ve vaSem grafickém navrhu, je pouziti riznych barevnych linii pro linie
ryhovani a linie fezani. ColorCut Pro dokaze rozpoznat az 8 pfeddefinovanych barevnych linii/ (detaily jsou
uvedeny nize), &imz vam usnadfiuje navrh a pfifazeni typu akce pro kazdou linii.

Pokud jste vytvofili Glohu se &tyfmi barevnymi liniemi (naptiklad CERVENA, ZLUTA, MODRA, ZELENA),
muzete v softwaru ColorCut nastavit akce nasledovné:

CERVENA pro fezani s pouZitim fezného noze s maximalnim pritlakem
ZLUTA pro ryhovani s pouZitim nastroje s poloviénim pfitlakem
MODRA pro ryhovani s pouZitim nastroje s maximalnim ptitlakem

a ZELENA pro perforaci s pouzitim pferuSované &ary a fezného noze s maximalnim pfitlakem

POZNAMKA: Zvolené pfitazeni volby provadénych akci barev &ary Ize kdykoliv zménit a pofadi
jejich provadéni Ize snadno upravit (viz. nasledujici strany.)

Barvy €ar rozpoznané programem ColorCut Pro

ColorCut Pro pouzivéa 8 standardnich barev, které ColorCut Pro rozpoznava pfi pouZiti v fezné vrstvé. | kdyz
nejsou linie nakreslené presné v téchto specifickych barvach, software ColorCut Pro inteligentné vyhodnoti
shodu az do 256 variaci kazdé z téchto barev a pfifadi vasi ¢afe barvu, ktera se nejblize shoduje s jednou z
niZze uvedenych barev.

Aplikace ColorCut Pro rozpozna pojmenované barvy v RGB nebo CMYK.

Cerna Cervena Zelena Zluta
RGB ¢&: (0,0,0) (255,0,0) (0,255,0) (255,255,0)
CMYK ¢: [75,68,67,90] [2,98,95,0] [76,0,100,0] [4,2,98,0]

Modra Magenta Cyan Fialova
RGB ¢&: (0,0,255) (255,0,255) (0,255,255) (115,0,204)
CMYK ¢é: [91,80,1,0] [0,100,0,0] [100,0,0,0] [70,87,0,0]

Pokud jste navrhli vase linie fezu s pouzitim stupnice Pantone nebo jinych barevnych stupnic, musite v Adobe
lllustrator nebo CorelDraw pouzit pfikazy barev ke konverzi nebo pfemapovani barvy na jednu z vyse
uvedenych barev RGB nebo CMYK.
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Referen€ni znaCky PageMARKSs ColorCut

Pfi vytvafeni navrhu nesmite zapomenout, Ze pro pfesné fezani kazdé ulohy jsou nutné 4 referenéni znacky
PageMARKs. Znacky PageMARKs se automaticky umistuji na navrh pouzitim volby ColorCut Pro Add
PageMarks. Jsou umisténé ve v8ech 4 rozich obdélniku, ktery typicky obklopuje linie fezu.

Znacky PageMARKSs Ize na strance umistit do fixni polohy nebo kamkoliv na stranku dle vaseho navrhu. Lze
pouzit néktery z nize uvedenych pfikladu.

ZnacCky PageMARK vychazejici z velikosti Znacky PageMARK vychazejici z
stranky. Fixni poloha znacek je v blizkosti hran velikosti navrhu. Znacky se umistuji okolo
archu pro maximalizaci plochy fezani. grafického navrhu.

(Doporucuje se pro snadnéjsi vyménu archu) (Alternativné k velikosti stranky)

Prvni referenéni znacka PageMARK poskytuje informaci o pocatku ulohy a je

umisténa u levé spodni hrany archu. Druha poskytuje informace o méfitku (Y) a

Sikmosti a ve vyobrazeném vykresu je umisténa vlevo nahofe. Treti znacka ’
poskytuje informace o Sikmosti a natoCeni a ve vyobrazeném vykresu je umisténa

vpravo nahore. Posledni, ¢tvrtd znacka poskytuje informace o méfitku (X) a Sikmosti .

a je umisténa vpravo dole. T\

Kazd4 referen¢ni znacka PageMARK je kruh 5 mm x 5 mm a musi byt ¢ernd 100 %
bez olemovani.

Ackoliv je mozné do grafického navrhu pfidavat znacky manualné, neni to nutné.
ColorCut Pro je automaticky pfida za vas zcela pfesné&, ¢imz predejte potizim s jejich
nacitanim.)

Umist’ovani referenénich znacek PageMARKSs

Pro maximalizaci plochy fezani mizete zvolit umisténi PageMARKSs blizko k hrané média. Nezapomente, ze
okolo znacek PageMARK je skenovaci zéna 8 mm (vyobrazena Cerveng), takze je nutné dbat na to, aby dilo
nebylo pfili§ blizko znalek PageMARK, protoZe by mohlo byt detekovdno snimacem a mohly by vznikat
chyby nebo by se sniZzovala pfesnost skenovani znatek PageMARK.

- Kromé& toho nezapomerite, ze digitalni tiskarny mohou mit netisknutelny
okraj podél hrany archu. Proto pfi tisku v blizkosti hran archu vénujte
> pozornost netisknutelnému okraji tiskarny, aby znacky PageMARK nebyly
,orezané”.
) Technicky absolutni minimalni okraj (kvuli skenovacimu oknu) je 6 mm od
- hrany stranky nebo 8 mm od prvkl dila. Pro nejlepSi provoz v praxi se vSak
doporucuje umistovat znacky 10 mm od nabézné hrany stranky a od kazdé
strany.

Senzor Vision potfebuje ke spravnému
snimani 8 mm kolem znacky.

POZNAMKA: Modul plug-in ColorCut, ktery automaticky aplikuje zna¢ky stranky, obsahuje moZnost
predvoleb, ktera umoznuje definovat pozadovany okraj. Hodnota, kterou zde zadate v této moznosti/
nastaveni, je vzdalenost ke stfedu znacky PageMARK. Znacka PageMARK ma primér kruhu 5 mm,
proto byste méli v pfedvolbach PageMARK nastavit okraj 12,5 mm, abyste dosahli doporuc¢eného
okraje 10 mm od okraje média k okraji znacky PageMARK).
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Konfigurace znaek PageMARK pro maximalni presnost rezani

Mlzete Fezat i mimo pozici PageMARK, takZe je mozné fezat az k okraji archu, ale ve vétsiné pripadi
budete potfebovat, aby na fezaném archu zustalo néjaké médium, coz usnadni odstranéni ofezl kolem
vyrobku. Rovnéz se nedoporucuje fezat mimo arch, protoze se muze stat, ze se Cepel pfi otaceni zachyti o
stranu archu pfi fezu zpét do plochy archu.
Doporucujeme dodrzet 10 mm okraj na v8ech stranach, ¢imzZ se eliminuje riziko, Ze linie fezu pfesahnou
velikost média, a po stranach zustane dostatek odpadniho materialu, aby bylo mozné pro snadnéjsi
zpracovani.

Doporugené okraje jsou uvedeny nize.

Doporugena vzdalenost od Doporu¢ena vzdalenost pravého
horniho okraje ke znacce horniho okraje znacky PageMARK od
PageMARK. horniho okraje stranky je 10 mm.
b
10 mmT | 10 mm
=t
4
<
14
I
<
4
N
'l
(11]
<<
4
|
10 mmi| : 10 mm
10 mm Cary Fezani Ize prodlouzit 10 mm
Doporu¢ena vzdalenost od za perimetr znacek, ale je nutné Doporucena vzdalenost
levé strany (pfedni) ke dbat na to, aby nevycnivaly znacky PageMARK od zadni
znacce stranky je 10 mm. mimo plochu média. hrany archd je 10 mm.
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6.3 Automatické pridavani referenénich znacek PageMARKSs

Do navrhd nemusite znacky PageMARK kreslit ru¢né. ColorCut Pro pfida znacky automaticky za vas. Po
instalaci programu ColorCut Pro a spusténi aplikace lllustrator (nebo CoreIDRAW) najdete pod pfikazem
Tisk v rozeviraci nabidce Soubor s novou sadu moznosti [A].

Nerw..
New from Template...
Open

Open Recent Files
Browse in Eridge...

& Clase
T Save
g o
o Save a Copy..
Save as Template...
B o selected Sices..
X Revert
Bel  search adobe stock.
3] Place.
P
/ Export
Export Selectio
Package...
Scripts

Document Setup..
Document Color Mode

QN
Shift+Ctrl+ N

arivo g

ARsCtri+0
Clri+w
Cirlss.
Shift+Cri+S.
ARCrISS.

Shift+Ctrl+p

Alt+Shift+ Ctrl+p

Alt+ Ctrl+p

File Infa... Alt=Shift Ctrl+|
Print.. Cirl+p
ColorCut Pro Ctri+Fs
ColarCut Pro Add PageMarks QT
ColarCut Pro Add PageMarks & OR code Clrl+Fg
ColorCut Pro PageMark Preferences 1, Clrl+F

exit

arivq

[ ColorCut Page Mark Preferences - O x
Printing Position

O Use Design Size and Positian @ Use Page Size

Page Size

KWidth |420,00 mm
Y Height 297,00 mm

Page Mark Orientation

O Portrait

@) Landscape

Page Mark Margins

Left Margin | 12,50 mm  RightMargin  |12,50 mm
Top Margin 12,50 mm  Bottom Margin |12,50 mm
Create Rear Cutlines (Axis page will be flipped on)
JFE
g v §'
gl = E
Els &
ale . 2
Sle B

@ Short Edge Fiip O Long Edge Flip

Sensor Type
Vision 3 - CCD Camera IR Sensor
® (8 Code) O Barcods)
Version 6.0 11-28-22 ok Cancel

1. Spustte program lllustrator (nebo CoreIDRAW). V rozeviraci nabidce Soubor pod pfikazem Tisk kliknéte na

polozku [ColorCut Pro PageMARK].

(Toto je nutné provést pouze pfi prvnim pouziti.) Proto jsou doporué¢ené okraje pro nejvyssi presnost fezu.

Okraje jsou zobrazeny na obrazku.

2. Zobrazi se dialogové okno "ColorCut Pro PageMARKSs Preferences" [B]. Pomoci tohoto ovladaciho prvku
muzete nastavit, kde se na archu objevi referen¢ni znacky fezu (PageMARK).

3. 'V ¢asti "Printing Position" definujte okraje na zakladé zvolené tiskové pozice.
4. Definujte okraje na zakladé zvolené tiskové pozice:

» Use Page Size - Vzdalenost od okraje stranky ke stfedu znacky PageMARK pro pozici Velikost stranky
» Use Design Size and Position - na zakladé velikosti navrhu definujte vzdalenost referenénich znacek od

navrhu
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Konfigurace automatickych znacek PageMARK (pokrac¢ovani)

[ ColorCot Page Mk Prefeences - o x 1. V okné ColorCut Pro PageMARK Preferences v ¢asti
L printing Position Printing Position [A] (Pozice tisku) vyberte moznost
© Use Design Size and Positon ® Use Page Size "Use Page Size" (Pouzit velikost stranky).
e — POZNAMKA: Velikost stranky je aktualizovana podie
¥ Height - velikosti kresliciho platna v lllustratoru, takze nemusite
Page Mark O upravovat  velikost stranky nastavenim  zde;
. T automaticky se upravi, kdyz se pfidaji znacky

i

0
&

ﬁ PageMARKs.
e 2. Vsekci ,PageMARK Orientation® [B] (Orientace

797 7Y

& e S PageMARK) zvolte orientaci vageho navrhu.
Moo n  sapevign [0 mm 3. Zajistéte, aby znatka PageMARK byla orientovana
TopMargin[1250 | mm  tottom Margin [1250 | mm tak, Ze prvni zna¢ka a QR kéd se budou nachazet
_ Creste Rear Cutines [#s page wil be fipped on] na nabé&zné hrané média pfi umisténi na nakladaci

g stal.
§§ﬁ g\ %? 4. ColorCut Pro naskenuje a identifikuje znacku
- : gl pocatku a potom provede posun o pfislusnou
O G oG - vzdalenost (na zakladé vaseho navrhu) pro
[ S—T lokalizaci druhé/dalsSi znacky (podél nabézné/
(@ Vsion 3 CCD o IR Sensor podavaci hrany média). Pfi navrhu jobl uréenych k

(QR Code) o (Barcode)

fezani na FB1180T s pouZitim média SRA3
zajistéte, aby byla prvni znacka umisténa na
nabézné hrané pouzité v automatickém podavaci
(uzsi strana média). Proto je dulezité, abyste archy
nakladali se SPRAVNOU orientaci.

Pokud nezvolite spravnou orientaci, mize to mit za nasledek, Ze se fezaci plotr bude pokouset skenovat
znacku v jiném misté a nacitani selze.

Versicn 6.0 11-28-22 Ok Cancel

POZNAMKA: Pojmy Landscape nebo Portrait v predvolbach znaéek PageMARK ColorCut Pro se vztahuiji k
umisténi znacek na archu na zakladé vyobrazeného nahledu (tj. Landscape je umistuje NALEVO od
navrhu, takZe je-li va$ navrh jiz vytvofen v orientaci Landscape, volbou LANDSCAPE v pfedvolbach
ColorCut Pro efektivné oto€i pozici znacky a pfida vase znacky k levému okraji jako na vaSem navrhu na
obrazovce. ColorCut Pro tedy pfida znacky 1 a 2 (a pfipadné QR kod) na levou hranu — toto je ted nabézna
hrana pfi umisténi do automatického podavace arch(.

UPOZORNENI: Pfi aplikaci znagek s pouzitim volby Portrait by do$lo k pfidani znagek na horni &ast archu
(Siroka hrana). Toto neni spravné, jelikoz nelze umistit Sirokou hranu archu jako nabé&znou hranu do
automatického podavace archl.

5. Vyhledejte sekci ,Page Mark Margins® (Okraje PageMARKSs) [C] a zadejte vami poZzadované okraje.

Je také DULEZITE mit na paméti, Ze hodnoty okrajtl jsou my$leny do STREDU znadéek tj. do kruhu 5 mm x 5
mm. P¥i pfidavani znacek PageMARK tedy zohlednujte pouziti okraje 12,5 mm pro levy a pravy okraj
(Portrait) a okraj 20—-22 mm pro nabé&znou hranu (TOP - horni hodnota) a vystupni hranu (BOTTOM - spodni
hodnota), aby se dosahlo doporucenych vzdalenosti od hrany stranky.

6. Vyberte moznost Short Edge Flip nebo Long Edge Flip [D] (pfevraceni po kratké/dlouhé strané) vytvorite
fezné ¢ary na zadni strané stranky. Tato moznost je velmi uzite¢na pfi tisku navrha, které vyzaduji
pfesné a precizni ofezani, napfiklad pfi oboustranném tisku. Vybérem této moznosti mizete ovéfit, zda
jsou vytisténé stranky pfesné zarovnany a ofiznuty na pfesnou konec€nou velikost.

7. "Sensor Type" [E] (Typ snimace) - FB1180T pouziva pokrocily snima¢ kamery Vision 3 CCD, ktery ¢te
kulaté referen¢ni znacky a rozpoznava QR kody. Aplikace ColorCut Pro vSak podporuje fadu rdznych
plotru, nékteré se standardnimi IR snimaci, které pouzivaji tradicni Ctvercové znacCky a ¢arové kody. Aby
aplikace ColorCut Pro pfidavala kulaté znacky, ujistéte se, Ze je v tomto dialogovém okné polozka "Typ
snimace" nastavena na "Camera Vision3 CCD (QR Code)".

Pokracovani na dalSi strané...
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DalsSi konfigurace pro uzivatele pocitaci Mac

@ Safari File Edit View History Bookmarks Window Help

Printing Position

Use Design Size and Position

Page Size

X Width
Y Height

215.9
279.4

mm
mm

Page Mark Orientation

o Landscape

Page Mark Margins

Left Margin
Top Margin

12.5
12.5

mm

mm

Sensor Type

o Vision 3 - CCD Camera
(QR Code)

®== Path to Output

ftmp

o Use Page Size

Units

Metric

-~
¥

Portrait

12.6
12.5

Right Margin mm

Bottom Margin mm

IR Sensor
(Barcode)

After sharing and mounting the ColorCutPro directory using the finder use:

[/Volumes/ColorCutPro data

Ok Cancel

Pro wuzivatele Mac je pfidavani znacek
PageMARK pfesné shodné, uzivatelé Mac vsak
k pfifazeni €isla jobu typicky pouzivaji knihovnu
jobl ColorCut Pro (a pfipadné QR kéd) — coz

vyroby.

Uzivatelé Mac, ktefi chtéji pouzivat funkci
knihovny jobd a QR kod, si museji zajistit
spravnou konfiguraci pfipojeni ke knihovné
jobl, protoZe jinak by se nemohla generovat
Cisla jobl a QR kédy a pfifazovat k jobim.

Budete muset nakonfigurovat PC hostici
ColorCut Pro a pfipojeny k fezacimu zafizeni
Intec tak, aby sdilel adresaf knihovny jobl
ColorCut Pro.

Na webovych strankach Intec existuje video
privodce, ktery vas s podporou vede timto
procesem, v sekci How to; https://intecprin-
ters.com/how-to-video-support/

Kdyz povolite PC sdileni adresafe knihovny
jobl (ColorCut Pro Data), budete muset pfipojit
toto sdileni na vas Mac a zadat cestu k nému v
sekci ,Path to Output” [F] (Cesta do vystupu) na
strance  prfedvoleb  ColorCut Pro  Add
PageMARKsS.

Pro potvrzeni zadani cesty postupujte podle vySe uvedeného video pruvodce nebo si prectéte sekci
,UZivatelé Mac - Pfipojeni ke knihovné jobl ColorCut Pro® v samostatném navodu k nastaveni a instalaci.

Pouziti ,,ColorCut Pro Add PageMARKs*

Je dullezité poznamenat, Ze kdyz aktivujete funkci ,Add PageMARKs" (Pfidat znacky PageMARK) v menu
[File] (Soubor), software ColorCut Pro prozkouma aktualné zvolenou vrstvu vasi grafické aplikace a izoluje
vSechny vektorové linie a kfivky na strance.

Pokud jsou pfi spusténi ColorCut Pro na zvolené vrstvé prvky grafiky nebo obrazky, zobrazi se chybové
hlaSeni. Toho se muzete vyvarovat vytvorenim Feznych linii a tiskové grafiky na samostatnych vrstvach.

V tomto pfipadé je vrstva grafiky aktivni; tento vykres je pfipraven k tisku.

Varovani:

Spusténi ColorCut Pro Add
PageMARKSs pfi zvolené vrstvé
navrhu vygeneruje chybu:

Process Art

type kRasterArt not supported

ColorCut Pro nevi, jak
interpretovat grafiku jako cary
rezani




Volba vrstvy pro pfidani znacek PageMARKYy

Zajistéte, aby na zvolené vrstvé pred pfidanim znacek PageMARK pomoci ,ColorCut Pro Add PageMarks® a
odeslanim do Intec ColorCut byly POUZE vektorové Cary, které chcete Fezat. (Graficky navrh nemusite
mazat, musi byt pouze na samostatné vrstvé. V pfikladu nize je zvolena vrstva s feznymi liniemi (grafika je
skryta) a tato vrstva je pfipravena pro pfidani pozi¢nich zna¢ek pomoci doplriku ,Add PageMARKs*.

POZNAMKA: V prikladu jsme
skryli vrstvu grafiky, avSak vrstvu
grafiky neni nutné skryvat.
Musite POUZE zvolit vrstvu s
feznymi liniemi. Na této fezné
vrstvé uréené k pridani
~AddPageMARKSs" nesmi byt
zadné prvky uréené pro tisk.

Automatické pridavani znaéek PageMARK

CuieN
New from Template.. Shift CtrleN
Open... cuo
Open Recent Files
Browse in Bridge. AleCt1+0
Close Cutew
Save cules
Save As. ShiftsCtrt=S
Save a Copy.. Al CtleS
Save as Template..
Save Selected Sices.
Revert F12
Search Adobe Stock.

ShiftsCurleP

AltsShifesCtrl-P.

AltsCuri=p.

Al ShiftsCtrtel
cuiep

CuleFs

ColorCut Pro Add PageMarks CuleFT
ColorCut Pro Add PageMarks & QR code. cutere
ColorCut Pro PageMark Preferences e

NIBEFOFEHI SRNONHAEY 91y

88

Exit cui-Q

E

N oeND

(0] tsobte loning (] Knockout Group
(0] Opacty  Mask Dofine Knocket hape

Pathtiner

V menu File (Soubor) v lllustrator nebo CorelDraw zvolte polozku menu ,ColorCut Pro Add PageMARKSs*.

PokracCovani na dalSi strané...
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Automatické pridavani znacek PageMARK, pokraéovani

.
ke
=
s,
»
T,
7
m,
.l,
¥,
?
&,
®n,
* .
&
B
=
3]
7
z

ppppp indec

V rozeviraci nabidce Soubor v aplikaci lllustrator nebo CorelDRAW vyberte polozku nabidky "ColorCut Pro Add
PageMARKs".

Znacky PageMARKSs se automaticky pfidaji k vasemu jobu a zobrazi se nova vrstva ,ColorCutPro Auto Placement
Only* (Pouze automatické umisténi ColorCutPro), ktera se zobrazi na poslednim misté pod vami vytvofenymi
vrstavami. [A].

Prfi tisku vaseho navrhu budete chtit skryt fezné linie, protoZze je nechcete tisknout. Referenéni znacky
PageMARKs generované na samostatné vrstvé zUstanou zobrazené spole¢né s vrstvou/vrstvami tiskové
grafiky. V8echny tyto vrstvy budou tvofit soubor pro tisk.

ASS PNy

VINTAGH
LABB

5)
0’ 2
<,
s.
&
»,
2
&
B
=]
[}
7
s

o

LPEND Eg

HE

B e

] tsote Bending (] Koodkout Group
2] Opacity & Mask Define Knockau Shape

Pathfinder

Vy$e je ptiklad souboru piipraveného k tisku nebo pro uloZeni jako souboru ve formatu PDF. Rezné linie
jsou skryté, nova vrstva obsahujici znacky znacky PageMARK (ColorCutPro Auto Placement Only) a vrstva
obsahuijici tiskovou grafiku jsou zobrazené.
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Cisla uloh, é¢arové kédy a knihovna tloh

Standardni zpusob pfidavani znacek PageMARKs (detaily jsou uvedeny vySe) zajiStuje presné fezani
soubor( pfimo z lllustrator nebo CorelDraw. V mnoha pfipadech vSak grafik, ktery vytvafi navrhy, nemusi byt
operatorem, ktery také odpovida za fezani uloh.

Soubory obsahujici znadky PageMARKs MUSI byt Fezany z programu Adobe lllustrator nebo CorelDraw, coz
znamena, Ze operator odpovédny za fezani uloh musi také néktery z téchto program pouzivat. | kdyZ ulohu
feze stejny operator, ktery pfipravil graficky navrh, v praxi mdze dochazet k ¢asovému odstupu mezi
vytvofenim a zpracovanim ulohy. V takovych pfipadech bude tfeba navrh vyhledat a opétovné otevfit, coz
vede k urcité ztraté Casu.

Funkce knihovny uloh ColorCut Pro pfifazuje uloham identifkacni Cisla a usnadriuje, urychluje a zefektiviiuje
ziskavani/nacitani feznych soubord a usnadriuje tak jejich zpracovani.

Rezani bez pouziti PageMarks

Doporucujeme, abyste znacky PageMARKSs pouzivali, protoze program ColorCut Pro je na archu naskenuje
a vypocita skuteCnou polohu archu a kompenzuje pfipadné chyby polohy, méfitka nebo zkresleni, &imz
pfesné zarovna fez s tiskem nebo polohou na archu. Nicméné nastanou pfipady, napfiklad viz nize:

* Na nepotisténém/nevypinéném listu, napfiklad na prihledném archu z polyesteru, ktery se pouziva
jakopfebal. Potfebujete vyfiznout jen tvar objektu a nemit na archu Zadny potisk ani PageMARKSs.

* Na prihledny material pro kryty displeji mobilnich telefond. Opét Zadné znacky stranky a list je
prazdny, nezarovnavate k zadnému prvku.

« Prazdné Cervené prani na Valentyna k vystfizeni nékolika ¢ervenych srdi¢ek. Srdi¢ka budou prazdna a
nebudou zarovnana na arch.

* Obtizné médium, které bylo opatieno folii a na kterém nelze béznym postupem precist znacky stranky
(muze se jednat o tisk, ktery je tfeba zarovnat, ale pfesnost zarovnani ma vysokou miru tolerance).

Rezani bez PageMARKs je jednoduché a &asto rychlej$i, protoze se vynechd proces skenovani
PageMARKSs, avSak nevyhodou tohoto postupu je, Ze neexistuje proces pfesné registrace polohy archu a
moznost pfizpusobeni Feznych ¢ar chybam méfitka tisku, zkoseni nebo natoceni.

Skenovani cilit VYPNUTO

3 colorCut Pro - u] x
Live Preview Scan History “ Settings Productivity
COLOR ASSIGNMENTS: Default a4
Color (C, M, ¥, K) Cut Setting

% [l ©100.1000) | s
£ [ q0001000) | A

4 (001000 | Assign Action v

1. Chcete-li fezat archy bez znacek stranky, oteviete okno [Settings] (Nastaveni).

Action

‘ < oo 00 "

ColorCut Settings — O K
Knife Offset 0,750 | mm
Knife Offset Tool 2 10,000 | mm
| Scan Targets No w |
Units Metric ~

2. Nastavte moznost Scan Targets z na [NQ]. Toto nastaveni plati pro vSechny archy, dokud nastaveni
nezménite zpét na [ANQO]. Klepnutim na tlacitko [OK] ulozte nastaveni a zaviete okno.

Pfesnost fezani s ohledem na to, kde na archu zacina pocatek fezu, nebo s ohledem na zarovnani fezu k
tisténym prvkim, se liSi podle nastavené velikosti média, hodnot posunu a pfedsunuti a nastavené hodnoty
Offsetu (pod tlacitkem [Produktivity] (Produktivita)) a prvniho fezaného prvku na navrhu.

POZNAMKA: Nastaveni "ScanTargets" (Skanovani cil(i) na hodnotu [NO] také zrusi nagitani QR kodu,
takze pokud mate v nakladaci stoh archu i se znackami PageMARKS, nebude s nimi zafizeni nadale
pracovat.
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Navrh fezné vrstvy pri fezani bez pozi¢nich znacek PageMARKSs

Aplikace ColorCut Pro nepouziva velikost stranky dokumentu, vychozi bod fezani se obvykle vztahuje k
prvni pozi¢ni znaCce na archu. Pokud tedy zakazete skenovani pozi¢nich znacCek, fezani zacCne v
nejvzdalenégjsim levém a hornim bodé obvodu kolem prvk( pro fezani. Doporucujeme proto, abyste tuto

skute€nost pfi navrhu zohlednili.

Pozadovany vysledek

Obrazek (pfed upravou)

V nasledujicim pfikladu byla pouzita média, na které byla pfi vyrobnim procesu nanesena félie obsahujici
tfpytky, coz zpUsobilo necitelnost pozi¢nich znacek. Navic vzhledem k tomu, Ze urcité malé bo¢ni vychyleni
by bylo nepatrné, byla tato uloha fezana s vypnutym skenovanim pozi¢nich znacek.
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RamecCek na navrhu grafiky (vlevo) predstavuje
velikost média, na které byla uloha vytisténa. Soubory
aplikace ColorCut Pro v8ak obsahuji POUZE udaje o
liniich fezu a poloze vzhledem k jednotlivym prvkam
(Prvky uvnitt CERVENE prerusované &ary), NE vak
velikost fezaného objektu vzhledem k velikosti média.
Proto bychom pro pfesny fez museli ru¢né upravit
pocatecni/pocatecni bod fezu na spravnou pozici [A].

To by bylo velmi obtizné spravné nastavit.

ProtoZe aplikace ColorCut Pro pracuje od prvniho
prvku na strance, je mnohem snazSi a jednodu$si
nastavit aplikaci ColorCut Pro tak, aby jako pocatec¢ni
bod pouzila pfedni roh archu. Toho Ize snadno
dosahnout pfidanim malé te¢ky nebo 0,1mm kruhu na
roh stranky.

Obvody vasich fezanych ¢ar/elementl (zobrazené opét
vlevo v CERVENE tedkované oblasti) se nyni vztahuji
k rohu vaseho média. Pokud je nastaveni
"Productivity" pro posun podavani a posun levého
okraje spravné, bude nyni fezani relativné pfesné.

Pouzijte pro tuto tec¢ku jinou barvu, pak mlzete pro tuto
barvu nastavit specifickou akci, abyste v tomto misté
lehce klepli ryhovacem a teprve potom podle potieby
vyfizli zbytek navrhu.



Jak rezat soubory pomoci aplikace ColorCut Pro

Existuji dva rizné zplUsoby spusténi aplikace ColorCut Pro Production Studio.
ColorCut Pro - Production Studio je plna verze programu ColorCut Pro, ktera slouzi k fezani soubort. Lze ji
pouzivat dvéma riznymi zpUsoby, muzete si tak vybrat nejvhodnéjsi metodu pro vase pracovni prostiedi.

1. ColorCut Pro (Direct Plug-in) se spousti pfimo z grafické aplikace. Spusténi aplikace ColorCut Pro pfimo
z grafické aplikace prenese aktualné otevieny soubor navrhu (konkrétné aktualné vybranou vrstvu)
pfimo do aplikace ColorCut Pro k fezani. To vam umozni fezat soubor, na kterém pracujete (nebo otevfit
dfive uloZzeny soubor). Tento zplsob prace je idealni pro testovani navrhu nebo v pfipadech, kdy bude
fezani provadét stejna osoba, ktera vytvari grafické dilo.

POZNAMKA: P¥i praci v rezimu ColorCut Pro (pfimém), protoZe se ColorCut Pro spousti pfimo z grafické
aplikace, je nutny bud Adobe lllustrator, nebo Co- relDraw nainstalovany na pocitaci provadéjicim rezani.
Obsluha bude muset navic lokalizovat soubor pro fezéni a bude muset byt schopen pouzivat grafickou
aplikaci pro spusténi ColorCut Pro. Z tohoto duvodu typicky doporucujeme pouziti rezimu stand-alone
ColorCut Pro - Production Studio, také znamého jako rezim Job Server ColorCut Pro.

2. Aplikace ColorCut Pro (rezim Job Server) nepotfebuje mit v pocitaci nainstalovanou grafickou aplikaci.
Nevyzaduje ani vyhledani ptvodniho grafického souboru. Zjednodusené rozhrani je navic navrzeno tak,
aby jej mohl pouzivat jakykoli operator (typicky obsluha bez specifickych znalosti prace s pocitatem nebo
grafickymi aplikacemi), a to diky tlagitku [Start/Scan QR Code] pro spusténi operace.

Pfi pouziti ColorCut Pro v rezimu Job Server museji byt vase fezné soubory uz vytvofené a museji mit

pfidané znacky PageMARK a Cislo jobu / QR koéd. Kdyz grafik pouzije doplnék ,Add JobNumber & QR

Code” (Pridat Cislo jobu a QR kéd), fezny soubor s liniemi fezu se automaticky uklada do knihovny uloh, ze

které muze konkrétni ulohu otevirat kterykoliv uzivatel.

Pfi pouziti ColorCut Pro - Production Studio (rezim Job Server) se ColorCut Pro na vaSem pocitaci spousti
samostatné (stand-alone) z menu Start Windows. PFisluSny fezny soubor operator vyhleda/spusti zadanim
Cisla ulohy nebo jej Ize spustit automaticky skenovanim QR kodu.

Pouziti ColorCut Pro - Production Studio v rezimu (Job Server) zefektiviiuje proces zpracovani uloh a
usnadnuje ziskavani feznych souborl z knihovny uloh. Je to doporu¢eny zpusob prace pro jak pro grafiky,
protoZze maji velmi rychly pfistup ke svym souboriim, tak zejména pro firmy, kde je obsluha Fezaciho zafizeni
jina osoba, neZ grafik nebo kde se pouziva jiny po€itac pro fezani, napfiklad v prostfedich Mac.

POZNAMKA: P¥i praci v ColorCut Pro Production Studio v rezimu Job Server ColorCut Pro za vas ziskava
fezné souboryi pfimo z knihovny uloh, a proto je dulezité, aby byly vase soubory vytvoreny s Cislem jobu a
QR kédem s pouzitim funkce ,ADD PageMARKS and QR Code* jiz pfi procesu vytvareni navrhu v prostfedi
vaseho grafického programu. Nasledujici sekce tohoto navodu podrobné popisuje rizné zplsoby spusténi
ColorCut Pro - Production Studio pro fezani vasich souboru.

PokraGovani na dalSi strané...
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Spusténi ColorCut Pro - Production Studio (pfimy rezim)

File Edit Object Type Select Effect View Window Help

New. CtrleN
New from Template. Shift CtrleN
0

Alt+Cti+0
W

Al CtrleW,
Cules
ShifteCtrleS
Al Ctles

Fi2

NENAD D A7

Search Adobe Stoc!
Place. Shifts Ctrl+P

Invite to Edit,

Alt ShiftCtrl+P

AN ARSI Y

AltCtrleP

Al Shift+ |
Ctrl+p.

Ctri+F1

Ctrl+F7

ColorCut Pro Add PageMarks & QR code Curl+F3.
ColorCut Pro PageMark Preferences Ctri+Fs
ColorCut Pro Add PageMarks CtileF2

Exit s

L PENEE®D 4

V aplikaci Adobe lllustrator nebo CorelDRAW otevfete soubor, ktery chcete vyfiznout.
Ujistéte se, Ze jste vybrali vrstvu s definovanymi feznymi ¢arami [A], kterou chcete vyfiznout.

3. Ujistéte se, ze jste jiz pfidali znacky PageMARKSs [B] pomoci funkce ColorCut Pro "add PageMARKs" (Pfidat
znacky PagePARKS).

4. Kdyz je vybrana vrstva, kterou chcete vyfiznout, zvolte v aplikaci lllustrator nebo CorelDRAW nabidku
[Soubor].

5. Nyni vyberte polozku "ColorCut Pro" [C] hned pod pfikazem "Tisk".

N —

3 ColorCutPro

Scan History By servo | Qo) rocueiy

= Default A4

Color (€, M, ¥, K) Cut Setting

4 [l ©100.1000)

4 [l 000100

4 [l c1000:1000)
ACTIONS

wt

Assign To Color Clear Action
EDITING ACTION: Ignore.

UseTook O Cresse O Cut @ Ignore
Mode: @ High Quality O Standard O Fast
@ —— =
Q Speed ]
& S
Line Style Solid v

Overcut: Off Auto Weld: OFf

° o
Scanning:  Off Scanning: N/A
XScale: N/A V-Scale: N/A Skew:  N/A
Copies Cut: 0 Job: Errors: 0

6. Spusti se program ColorCut Pro a v okné nahledu se objevi ¢ary fezu [D].

Projdéte si prosim ¢ast této pfirucky vénovanou hlavnim funkcim rozhrani programu ColorCut Pro, abyste
pochopili, jak vytvofit a ulozit material/akce a jak pfifadit barvu ¢ary materialu/akcim.
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Ziskavani uloh z knihovny uloh/jobu (rezim Job Server)

Ziskavani uloh z knihovny uloh

Rezim Job Server umozniuje otevfit soubory uloZzené béhem procesu navrhu do knihovny uloh/jobl aplikace
ColorCut Pro. To mlze zefektivnit vasi vyrobu a usnadnit proces navrhovani.

Vytvareni feznych souborl pomoci Cisel Uloh znamena, Zze muzete pfifadit Cislo Ulohy konkrétnimu
zakaznikovi nebo pfifadit konkrétni "Sablonu designu"/styl k Cislu fezné ulohy.

Soubory fezl se ukladaji do knihovny Uloh po vygenerovani Cisla Ulohy a QR koédu pro fezanou linii.
Knihovna uloh je kdykoli pFistupna bez aplikace lllustrator nebo CoreIDRAW na pocitaci, na kterém je
knihovna uloh umisténa. Chcete-li spustit aplikaci ColorCut Pro - Production Studio (rezim Job Server),
jednoduSe spustte software ColorCut Pro z nabidky Start (nebo zastupce na ploSe, pokud jste si jej v
pocitaci vytvofili)..

Existuji dva zpusoby nacitani tloh z knihovny uloh.

1. skenovanim QR kodu - "Scan QR Code"
2. Ruénim zadanim ¢isla ulohy - "Job Number" .

Vyhledavani uloh s natisténymi QR kody

1. Polozte arch k fezani na fezaci stul. Ujistéte se, ze konec s
Cislem jobu je na pfedni, nabézné hrané.

coloreavy FB1180" ¢ =& e 2. Na ovladacim panelu TB1180T zkontrolujte,

OO zda se na LCD panelu zobrazuje, Ze je plotr
Tangential N 1 200 f?\_ 560 z

¥ oA = || 2 4 E
'\ v SPEED 4P FoRce 5

QN-LINE a je pfipraven pfijimat ulohy
(Uvodni obrazovka). Displej LCD by mél
zobrazovat stav kazdého nastroje a

w4 | 1200 | 560 zobrazovat ikonu ON-LINE.
v A e = ot ® 3. Pokud se na ovladacim panelu nezobrazuje
| BY e napis "ON-LINE", stisknéte tlagitko
—— Home ][] .¢imZ se stroj prepne
4 ==\ Z\ ] = [ Rl - il ’ )
v onﬁue O %: (4G do rezimu On-Line a zobrazi se domovska

obrazovka, jak je znazornéno na obrazku.

Pokradovani na dalSi strané...
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Vyhledavani uloh s natisténymi QR kédy, pokraé¢ovani

D ColorCutbro forHststor & Coreloraw 532471028

e preven Seomistory Setings Productivty

COLOR ASSIGNMENTS: Default 24—
Color (CMY,K)  CutSetting

- o x

< Il000100) | cese ~

4 [l 01001000 | TS

4 [l (10001000 | 1gnore

$ 001000 | Assign Action .
IS DN

lgnore

Assign To Color Clear Action.
EDITING ACTION: cut

UseToo O Cresse @ Cut O lgnore
Mode: @ High Quality O Standard O Fast

Dautle Pz o
Speed —— 32 ] %
o — ]t
Line Sty Sold ]
OvereutiOff Auto Wl Off
Machine Too Confgurtion
Place sheets i eeder. uttype: O Contour @ Tangental
CesseTypes O Contour  ® Tangertisl L
Click [Scan QR Code] button in ColorCutPro to scan the QR code and cut the il ==
Scan QR Code z
p—— =
XSaale: /A V-Scale: N/A
iy 4/ PLOCKMATIC
Sttus

4.V hlavni aplikaci kliknéte na tlacitko [Scan QR Code] [D], nalozi se médium z podavace a naskenuje QR kod.

E

B ColorCutPro for lllustrator & CorelDraw 5.3.24/10/24 - o
Live Preview \ Scan History PYq sctin: | Yo
ad st | (g
1 T COLOR ASSIGNMENTS: Default
Mo
@ Igno
fear Ac
® O Ignore
O stand O Fast
(m]
12
150
Solid v
A off
Machine Tool Configuration
Place sheets in feeder. Cut Type: O Contour @ Tangential
CresseType: O Contour @ Tangentil
Click[Scan QR Code] button in ColorCutPro to scan the QR code and cut the file.
- BB
e ©
X-Scale: N/A V-Scale: N/A
Copies Cut: 0 Job A/ PLOCKMA
Status:

V okné Zivého nahledu uvidite "obraz" toho, co vidi registrani snima¢ Vision3.

Prvni naskenovana znacka PageMARK se objevi v okné zivého nahledu, pozice je zachycena i v okné "Scan
History" (Historie skenovani) [E].

Ulohy se ukladaji do knihovny Gloh/jobli b&hem vytvareni navrhu. Kazda uloha je uloZzena pod uréenym
Cislem ulohy. QR kod nese Cislo jobu a nacte za vas soubor s daty o detailech zpracovani ulohy.

Jakmile je QR kdd rozpoznan, zobrazi se v okné nahledu ulohy pravé tyto detaily.

Pokradovani na dalSi strané...
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Vyhledavani uloh s natisténymi QR kédy, pokrac¢ovani

A colorcutPro - o x

Scan Histor 3
Live Preview v m Setiings @Pmd\mwi(y

L COLOR ASSIGNMENTS: Default

/—\ B confirm
@ “ -

se Tc C
h Qual O Stan O Fast
Line Style Dashed fu

Scanning:  Off Scanning: N/A
X-Scale: N/A V-Scale: N/A Skew:  N/A

et e £/ PLOCKMATIC

Status: Elapsed Time: 0 Secs

POZNAMKA: P¥i prvnim pouziti FB1180T doporucujeme v nabidce "Productivity" (Produktivita) povolit
moznost “After scanning QR Code ask before cutting”" (Po nacteni QR koédu se pred fezanim dotazat). Tim
se plotr FB1180T po nacteni fezné ulohy zastavi a zobrazi se zprava [F] s dotazem, zda si prejete ulohu
spustit (viz ¢ast "Po nacteni QR kodu se pfed fezanim dotazat").

To je uzite€né pfi prvnim pouZiti stroje, protoZze to umoznuje nastavit jednotlivé operace, silu a rychlost
pfitlaku fezani a pomuze vam pochopit, jak pfifadit akce k jednotlivym barevnym ¢aram.

AZ si budete jisti, Ze jste ziskali jistotu v praci s FB1180T a vybé&rem Akci s ohledem na barvy, méli byste
toto nastaveni vypnout. Tak Ize dosahnout pIné automatizovaného provozu.

Zadani Cisla ulohy pro pfimé naéteni souboru rezné ulohy

Kromé naskenovani QR kédu pro nacteni fezaného souboru muizete v knihovné Uloh také ruéné zadat Cislo
ulohy a nacist fezny soubor. Existuje nékolik davodu, pro¢ je uzite€né zadat Cislo zakazky pfimo, a nikoli
naskenovat QR kod:

Ruéni zadani €isla ulohy vam miize umoznit prednacist prifazeni barvy k linii

V nabidce "Production" (Produkce/Vyroba) byste méli moznost "Po naskenovani QR kddu se pfed Fezanim
dotazat" nastavit na [NO] (Ne). Tim se zapne automaticka vyroba, takze po naskenovani QR kodu zacéne
zarizeni ColorCut FB1180T automaticky fezat ulohu s pouzitim aktualné pfifazenych akci materialu/barvy
¢ary. Za urcCitych okolnosti to vS8ak nemusi byt zadouci, napf. pokud pfedloha/uloha obsahuje Cary, které se
nefidi vasi obvyklou (pfifazenou) konvenci (napf. Cervena barva byla navrzena podle jiného pouziti a je
uréena pro ryhovani v této Uloze a zelena pro fezani), tak automatické spusténi fezani pfifadi nespravné akce
a to nemusi byt idealni.

Tento problém byste mohli vyreSit nastavenim moznosti "o naskenovani QR kédu se pred fezanim dotazat"
na hodnotu [YES] (Ano), ale stroj by se pak zastavoval u kazdého zalozeného archu. Abyste se vyhnuli
nutnosti povolovat a zakazovat ovladaci prvek "o naskenovani QR kédu se pred fezanim dotazat", mizete
jednodu$e nadist archy a ru¢né zadat Cislo ulohy prvniho archu.

Tim se nacte fezny soubor ulohy a umozni zkontrolovat/pfifadit Akce fezu/ryhovani k barvé ¢ary - mate tak
moznost zahdjit fezani az po dokonceni kontroly nastaveni Akce k barevnym ¢aram.
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Zadani ¢isla ulohy pro primé naéteni rezného souboru, pokrac¢ovani

Rucni zadani ¢éisla ulohy umoznuje nacitani uloh bez QR kédul a bez puvodniho grafického souboru

Pfidani uloh do knihovny uloh aplikace ColorCut Pro je uzite¢né, protoze umoznuje pozdéjSi nacteni ulohy nebo ji
muZe pouzit jiny uzivatel, aniz by potfeboval ptivodni soubor nebo grafickou aplikaci, ktera navrh vytvofrila.

Ve fazi navrhu lze ulohy pfidat do knihovny udloh vybérem moznosti “Add PageMARKS and QR Code” (Pridat
znacky PageMARKSs a QR koéd) v hlavni nabidce grafickych aplikaci. V nékterych pfipadech v§ak mGze byt nutné
pridat ulohu do knihovny uloh aplikace ColorCut Pro bez QR kddu na tiskovém archu.

Napf. pfi fezani grafiky, ktera obsahuje nékteré grafické prvky nebo prvky, které by QR kéd zakryvaly (napf. plna
barva média), nebo kdyz grafik potfebuje maximalizovat plochu archu pouzitého k fezani, ale QR kdd by se pfitom

mohl objevit v hotovém produktu.

Ve vySe uvedeném pfipadé grafik zvoli "Pfidat znacky PageMARKs a QR kod", normalné pfifadi ulohu do knihovny
uloh ColorCut Pro, ale poté, co bylo navrhu pfifazeno ¢&islo ulohy, kéd QR z pfedlohy odstrani.

Ulohy, které byly vytvofeny s kédem QR a &islem ulohy (ale poté byl kdd QR odstranén), Ize vyvolat z knihovny
uloh jednoduchym ruénim zadanim Cisla ulohy nachazejiciho se obvykle v horni &asti listu.

@ ColorCutpro for lustrator & CorelDraw 3.2 4/10/24

Place sheets in feeder.

Click [Scan QR Code] button in ColorCutPro to scan the QR code and cut the file.

Scanning:  Off

X-Scale: N/A Y-Scale: N/A
Copies Cuts 0 Job

Status:

Scanning: N/A
Skew:  N/A
Erors: 0

Elapsed Time: 0 Secs

- o

x

B seomor (1) sy
ooraun aio
Color (G, M, Y, K CutSetting
< Moo | cresse
4 Ml o000 | ETENE—

4 [l 00001000) | 1gnore

$ 001000 | AsignAcion

ACTIONS £+

Ignore

Assign To Color Clear Action
EDITING ACTION: cut

Use Tool O Crease @ Cut O Ignore
Mode: @ High Quaity O Standard O Fast
Dousle Pass u]

Speed ¥ a2
Force 150
Line Sty Solid

Overcut; Off Auto Weld: Off

®

1. Chcete-li naCist soubor ulohy z knihovny uloh pomoci &isla ulohy, kliknéte na ikonu QR kdédu [A].
Zobrazi se dialogové okno s vyzvou k ruénimu zadani Cisla ulohy.

&) or

*

Manually Enter Barcode: |TD'DU'I 23|

OK

2. Zadejte Cislo ulohy (nachazi se na konci tiskového archu) a kliknutim na tlacitko [OK] jej potvrdte.

Soubor fezné ulohy se nacte pfimo do nahledového okna [B].

Pokracovani na dalSi strané...
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Zadani ¢isla ulohy pro primé nacteni rezného souboru, pokrac¢ovani

3 ColorCutPro for llustrator & CorelDraw 5.3.2 4710124 - 0O X

Live Preview

= 1)
Scan History  Navigation Settings Pmdummty

Q COLOR. Defauit 2 4=
e a Color (G MY,K)  CutSetting

&) ——
e

< [l o000 | cresse ~

4 M o000 | TE——

% I 1000,1000) | 1gnore

$ 00100 | AsignAcion .
ACTIONS .

Ignore

Assign To Color Clear Action
EDITING ACTION: cut

UseTook O Crease @ Cut O Ignore

1 Mode: @ High Quality © Standard (O Fast
=\L Double Pass O

Speed ——

O - =5

4> b

tine Style

Overcut: Off Auto Weld: Off

Machine Tool Configurstion

Cut Type: O Contour @ Tangential
Crease Type: O Contour @ Tangential
o o
- B8
Scanning:  Off Scanning: N/A
X-Scale: N/A Y-Scale: N/A Skew: /A

Copies Cut: 0

//PLOCKMATIE——
Status: Elapsed Time: 0 Secs

Vsimnéte si, Ze tlacitko [Skenovat QR kod] se nyni zménilo na [Start] [C].
3. Prifadte akci ke kazdé barvé.

4. Po prifazeni akci k barvam a provedeni dalSich potfebnychzmén nastavte pocet kopii, které chcete
vyfiznout, a kliknéte na tlacitko [Start].
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3. Nastaveni a moznosti

Tato ¢ast obsahuje dfive popsana nastaveni programu ColorCut Pro, ktera Ize ménit pfimo prostfednictvim
uzivatelského rozhrani stroje. Pokud chcete plotr pouzivat v samostatném rezimu importem soubor( pfes
USB, nebudete muset provadét upravy v ColorCut Pro a misto toho je mlzete provést pfimo prostrednictvim

uzivatelského rozhrani FB1180T.

Obrazovka Settings and Options (Nastaveni a moznosti)

i 2 color CHTFB11807

T

Advanced Productlwty Config

QR CODE Positioning ]

Tangentlal Tool Calibration

Stisknutim karty 4 se dostanete na obrazovku
Nastroje. Pomoci Sipek pohybem nahoru/doll
vyberte nastaveni, které chcete zménit, a po vybéru
stisknéte [ENTER].

Po zméné nastaveni na dil¢i obrazovce ulozte
zmény stisknutim tlaCitka [ENTER] a vratte se na
obrazovku Settings&Options.

Zarovnani snimac¢e kamery na nastroj1

vomegs: ation Camera
Knife/Bl: tre .
"'fs ade:Centre—ryr manually adjusted here.
X Offset

The Vision3 camera sensor offset can be
automatically set by ColorCut Pro.

Reduce Y value to move cut down.
Increase Y value to move cut up.

Y 1.2

Reduce X value to move cut left.
Increase X value to move cut right.

Y coloreuy Fei180" =& o
Vision3 Registration Camera Sensor offset
The Vision3 CCD Sensor is offset from the center of the knife to the center of
the Vision3 sensor. To cut in correct position, the offset distance must be set. +y

POZNAMKA: Snima& kamery neni kalibrovan z
vyroby, proto je nutné jej pfed fezanim uloh
zkalibrovat.

Posunuti snimae udava rozdil v poloze mezi
skutenym noZzem na fezaCce a snimacem Vision,
ktery snima pozice znacky PageMARK.

Posunuti senzoru je tfeba nastavit jednou a po
nastaveni se jiz neméni. Je velmi dllezité, aby byl
nastaven pied fezanim jakychkoli uloh.

Posun se nastavuje ruéné upravou hodnot "Sensor
Offset X and Y" (Posunuti/Offset snimace X a Y) v
sekci Nastroje. Podrobny popis najdete v Casti
"Sensor Offset & the Auto Find feature" (Posunuti
snimace a funkce automatického vyhledavani).

Zarovnani nastroje2 s nastrojem1

color& iy FB1180°

R

~— Calibrate the alignment of the Crease to the Cut

Step 2 - Check and Adjust
Press TestCut to align selected
tools.
Tool2 = Diamond ¢ shape
Tool1 = Square [ shape

Step 1 - Select Tools

Use to align tool2 (CREASE)
to tool1 (CUTTING TOOL).

Select the current tools fitted.

inside Square O .

+
X +X
¥

Adjust X & Y until Diamond < fits

Reduce X to move the &
shape left Increase X to
move the & shape right.

X: 34.01

Reduce Y to move the <
shape down. Increase Y to
move the < shape up.

Y' 11 23

ON-LINE

D

{%}:

POZNAMKA: Kalibrace byla provedena uz ve
vyrobé, ale je dobré ji ovéfit a pfipadné prenastavit.

mezi
tak

Kalibraci  zajistite  pFesné zarovnani
nastroem1 a nastrojem2, a dosahnete
pfesného ryhovani vzhledem k Fezu.

K dosazeni tohoto zarovnani pouzijte nastroje Pero,
které jsou k dispozici v sadé s pfisluSenstvim.
Provedte zkuSebni fez (viz ¢ast "ZkuSebni fez") a
peclivé  zhodnotte, zda kosoctvercovy tvar
nastroje2 presné licuje se C&tvercovym tvarem
nastroje1. Pokud je tfeba provést upravy, upravte
parametry Y a/nebo X a postup opakujte, dokud
nedosahnete pozadovaného zarovnani.
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Kalibrace méritka

iR 2 coloreuyrFs11807 =8, °

Calibrate Scaling

Set Height of Box to draw (Y) (E

W Set Width of Box to Draw (X)
y e | )
p | Press > %
to Draw Calibration

MEASURED

Pro zajisténi pfesnosti a preciznosti fezného
procesu se provadi kalibrace méfitka.

Kalibrace méfitka zahrnuje vytvoreni tvaru krabice s
pfedem definovanymi rozméry a jeho porovnani se
skute&nymi rozméry. V pfipadé rozdilu se rozméry
upravi, dokud se neshoduji, coZ nasledné zarucuje
presné fezani.

Pokud se domnivate, Ze je kalibrace méfitka
nespravna, obratte se pfed zménou nastaveni na
svého prodejce.

Rezim kvality

Q2 coloresyrs11807 8, °

Quality Mode
modes.

adjust the cutting speed.

- Adjusting the cut quality mode will

Press [Enter] to confirm selection.

MAX SPEED

Changes cutter between operating 1 060 mmis
3

— TEST

i cuT

Na vybér jsou tfi rezimy Fezani, z nichz kazdy
umozniuje zménu rychlosti Fezani nastavenim
rezimu.

Pfi relativné jednoduchych ulohach fezani a
ryhovani je vhodné pouzit rezim "Fast
Quality" (Rychla kvalita).

Pro projekty zahrnujici silnéjsi média nebo slozité
vzory s jemnéjSimi detaily, jako jsou narocné
perforace, se doporucuje rezim "HD
Quality" (Vysoka kvalita) kvuli vykonu a pfesnosti.

Pro ulohy, které nevyzaduji pouZiti reZimu Rychla
kvalita nebo HD kvalita, se doporucuje zvolit rezim
"Standard Quality" (Standardni kvalita), aby bylo
dosazeno konzistentnich a vyvazenych vysledka.

Ovladani obrazu

RETURN
TO ORIGIN

colorcur Fe1180" =& °

< X:1095| ¥ Y: 326 E

LIVE PREVIEW

@ 1345874 :@: gy
LV 100%

EXPOSURE

/ﬁ’{_ TN — TEST

ON-LINE Z(cur

Funkce Image Control (Ovladani obrazu) podporuje
Upravy obrazovych parametrl videokamery a
umoziuje jemné doladéni svételnych podminek i
urovné expozice. V ramci tohoto rozhrani je mozné
kontrolovat znacky PageMARKs a QR kody, aby
byla zajisténa jejich Citelnost scanerem, a podle
potfeby provadét nezbytné Upravy osvétleni a
expozice.

Inverzni znacky umoziuji obraceni barevnych
schémat. Napfiklad v pfipadech, kdy je médium
¢erné a znacky bilé, umoznuje tato funkce plynuly
prechod mezi témito konfiguracemi.

Aktivujte sekci Move (oddil Pfesun) a pomoci Sipek pevnych klaves presunte kameru nad QR kdéd nebo

znacku stranky.

- Pokud je obraz €itelny, zobrazi se na obrazovce zeleny symbol zaskrtnuti znacka zaskrtnuti.
- Pokud neni Citelny, aktivujte sekci Image Control (Ovladani obrazu), upravte osvétleni pomoci Sipek
pevnych klaves nahoru a doll a expozici pomoci Sipek pevnych klaves doleva a doprava.
- Stisknutim ikony Zarovky obnovite vychozi nastaveni osvétleni.
gg - Stisknutim ikony objektivu obnovite vychozi nastaveni expozice.



Umisténi QR koédu

iR coloreyrFs11807 o

~— QR CODE POSITION

- 20mm to the RIGHT of the 1st Mark.

Defines the default QR CODE position when
scanning jobs from HELD Library, normaly

When selecting CUSTOM DISTANCE, use UP

QR CODE position previsw

le—>!

'y I%ﬂ 1685526
o]

20 mm

QR CODE position praview

.%éi 1685526
B

Vedle prvni
PageMARK znacky
(vpravo)

QR CODE position preview

. 1685526

&

Vedle prvni znacky
(pod)

V nabidce pozice QR kddu maji uzivatelé moznost
flexibilniho vybéru z péti rlznych moznosti
polohovani.

Tato funkce je obzvladsté cenna ve scénafich, kdy se
prvky designu protinaji se zamySlenym umisténim
QR ko6du, coz vyzaduje upravu jeho polohy pro
optimalni umisténi.

QR CODE position praview — QR CODE position preview.

b !

‘ Eﬁ 1685526

— 1685526

25|mm

Margin

Vlastni (vpravo od Vlastni (pod prvni
prvni znacky) znackou)

Pokrocila konfigurace produktivity

Q2 coloreuyrs11807 ==

RETRY MARK SCANNING
Retries MARK

media (0 = OFF )

: » DURING @ )
scanning on difficult < “ } RETRIES ( /

VARY LIGHT

RAMP TOOL FORCE

Ramps force applied to the selected tool,
reduces initial ‘tool down’ strike force,
providing improved tool control when
cutting card, but may reduce
productivity.

T2 9 %

START FORCE

T 30 %

START FORCE

A
v

%= 1Y

TEST
CcuTt

Funkce "Retry Mark Scanning" opakovaného
skenovani znacky zvysuje uspésnost Cteni znacky
a pfesnost fezani. Pokud je nastavena vy$8i nez
vychozi hodnota (OFF), stroj v pfipadé neuspéchu
opakuje skenovani znacky, a to az na zadany pocet
opakovani.

Pokud je stejna pozice znacky detekovana dvakrat s
urovni opakovaného skenovani >2, piejde se k dalSi
uloze.

Ramp Down Tool Force (snizeni sily nastroje)
slouzi k prevenci nadmérného poSkozeni pfi pouziti
ryhovacich nebo Fezacich nastroji. Funkce sniZuje
pocatecni silu 0 30 - 100 % pod nastavenou silu. Po
prodlevé se sila zvysi na uroven definovanou na
LCD panelu nebo v fezacim souboru.

Tato funkce minimalizuje poSkozeni vstupniho bodu zuplisobené prvnim kontaktem nastroje s médiem pfi
vysokych tlacich. VSimnéte si, ze nastaveni hodnoty na 100 % tuto funkci deaktivuje.

Funkce Vary Light During Retries upravuje svételné podminky b&éhem opakovani skenovani znacky, aby se
zvysila presnost. Pokud je funkce "When Retry Mark Scanning" (Opakovat skenovani znacky) nastavena na
hodnotu 2, méni se pfi po sobé jdoucich opakovanych pokusech uroven osvétleni od nizké pres stfedni az
po vysokou. PFi nastaveni Retry Mark Scanning >2 se rozsah osvétleni odpovidajicim zpUsobem
pfizpusobuje pro kazdé skenovani znacky. Tato funkce pomaha pfi naro€ném skenovani médii a umozriuje
zarizeni prejit k dalSimu kroku ulohy pfi zjisténi jakékoli platné pozice.
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Nastaveni sitée

s coloreuTrs1180T T o
CONNECT TO NETWORK

Select Network Interface Ip Addr:

HERNFE
Subnet Mask:

STATIC @ DHCP

Gateway:

:
DNS Server: -

um = [ TEST
= Py

IO '{%: 7 cut

Seee o= [l eur

=) /é_

v | L= ] ‘OFF-LINE

LIGHT ON

Q2 coloreutrs11807
~— CONNECT TO NETWORK

Select Network Interface

L D)

'MODE|

T [ ]

Wi-Fi enable

— TEST

7 cuT

=¥ S colort
~— CONNECT TO NETWORK

Select Network Interface

i [ VV = ] ~ Yealink-5BFA67-5G
= Walker AEC Internal
= Walker AEC Guest

Wi-Fi Enable: @ Refresh: m o s
7 Intec
STATIC @ DHCP 7 Intec-Guest
= Intec ;
- ntecGuest ®

N

OFF-LINE

— TEST
7 cut

=¥ colort =2 °®
~— CONNECT TO NETWORK
Select Network Interface Current Network
= Plockmatic-Guest
. \\ = *  Connected
wailable Networks
= ColorCut
Wi-Fi enable @ = Sage
= H3_012
. Walkers
- MOD .
m = Plockmatic1
= Plockmatic2

—§ TEST
A cut

[——]
=
—
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Obrazovka nastaveni sité umoznuje pfipojit fezaCku
k siti Wi-Fi nebo Ethernet.

Pokud je povoleno statické nastaveni, je mozné
nastaveni pfipojeni konfigurovat ru¢né, zatimco pfi
zapnutém DHCP jsou nastaveni automaticky
pfifazena ve vychozim nastaveni.

Vychozi nastaveni po obnoveni tovarniho nastaveni
je Ethernet - DHCP.

Po zméné typu pfipojeni na Wi-Fi se zobrazi
nastaveni Wi-Fi.

POZNAMKA: Wi-Fi se deaktivuje po obnoveni
tovarnich parametrd nebo po pouziti pfi prvnim
pripojeni.

Po zapnuti siplotr pamatuje posledni nastavené
hodnoty. (Aktivuje se Wi-Fi a vSechna dfive zvolena
pfipojeni se znovu pfipoji.)

Pokud je Wi-Fi povoleno, ale neni vybrano,
zobrazi se seznam pfistupnych siti.

Tlacitko Obnovit [A] obnovi seznam siti.

Po kliknuti na sit’ se zobrazi klavesnice pro zadani hesla

SSID.

Kdyz je sit Wi-Fi pfipojena, zobrazi se nahofe v
samostatném ramecku.

Podrzenim nazvu pfipojené sité Wi-Fi mizete heslo pro

pfipojenou sit vymazat.



Sdileni sité

iR 2 coloreiTrFae1180
~ CONNECT TO NETWORK SHARE

Server IP Address: Pa)
0 Connect
. Share Name:
[
. W) .

User Name:
Password: =

TS o

Connect as Guest:

—j TEST

1 cut

iR coloreuTra1180
~ CONNECT TO NETWORK SHARE

Server IP Address:

i Share Name:
| | Share
C) ] Available
User Name:

_‘_@@ Disconnect
Password:

& o

Connect as Guest:

2\

OFF-LINE

Pfipojeni ke sdilené sitové slozce zjednoduSuje
pfistup k souborim .CCH na pracovni stanici.
Na zacatku zadejte IP adresu serveru a nazev
sdilené slozky ,ColorCut_Held*. Rezadgka tuto slozku
rozpozna a pripoji se k ni.
Zadejte  platné sitové povéfeni, napfiklad
uZivatelské jméno a heslo, a stisknéte tlacitko
[Connect], Pripoijit.

Po UspéSném zadani spravnych povéreni se
indikator stavu oznaceny jako "Nedostupné" zméni
na "Share Available" (Sdileni k dispozici), coz
znamena uspésné pfipojeni.

Poté je jednotka schopna pfistupovat k souborim
prostfednictvim sité LAN (Local Area Network), kdyz
je v rezimu Hold (viz ¢ast 4.Rezim Hold).

Firmware
QA 2 colorcurrsi180 T o
— ABOUT THIS COLORCUT
Model ID: FB1180T
Serial Number: FC0400201
i Hardware ID: G0400562
Hardware version: MbSCSS_V2.4.4
Subsys Check: 0 49509
Firmware Version: SADBOZVOZ\}
—_
Erase All settings (Reset) Restore Factory Defaults
L J

— TEST
7 cut

=)
—
=

T colorcuvrs11807T T [ ]
ABOUT THIS COLOURCUT
Upgrade Firmware
Insert a USB device and select a *.upg firmware file below. ]
Then press UPGRADE or [ENTER] to start update. |
P
é 2 System Volume Information

SADB02V02v02_SC7000ProT_update.upg
INTERNAL

NS

OFF-LINE

V nabidce firmwaru se zobrazi rozsahlé informace o
specifikacich fezacky, véetné ID modelu a sériového
Cisla. ID hardwaru odpovida identifikaci hlavni desky
plosnych spojl, zatimco Cislo verze se vztahuje ke
konkrétni revizi pouzivané desky plosnych spojl.
Verze firmwaru je viditelné uvedena a
muzZe byt pfedmétem aktualizaci z tohoto rozhrani.

VSechna konfigurovatelna nastaveni Ize v pfipadé
potfeby obnovit na hodnoty tovarniho nastaveni
(Restore Factory Defaults).

Po stisknuti tlaCitka [Upgrade now] se otevie
obrazovka Upgrade firmwaru a pomoci USB Ize
importovat novy firmware.
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4. Rezim Held

Rezim Held (téz nékdy Hold) nabizi moznost ovladat stroj pfimo pomoci soubor(i uloZzenych na kli¢ence USB
nebo v samotném stroji. To znamena, Ze pro opakované velkoobjemové vyrobni ulohy neni nutné udrZovat
spojeni s pocitatem nebo serverovou stanici. Uzivatelé mohou tento rezim bez namahy zapnout, vybrat
pozadovany soubor, zadat pozadované mnozstvi a spustit operaci jednoduchym kliknutim, coz zefektiviiuje

pracovni postup.

VSimnéte si, Zze stroj ma omezenou kapacitu ulozisté, proto se doporucuje ukladat soubory uloh na USB.

Na LCD obrazovce stisknéte tlacitko [Hold Mode], abyste mohli nacitat, ménit nebo mazat ulohy.

Jak vytvorit Frezné soubory(*.cch soubory pro rezim Held)

Justrator & CorelDraw 5.3.2 4/10/24

Live Preview

A
i
N2/

X

o X
(T
et Procuctivty
COLOR. Defauit Ag—
Color(C,MY,K)  CutSetting
< Il oo | cease ~
< Ml 0001000 | AT
< I 1000,1000) | Igrore
£ (001000 | Asign Action .
ACTIONS -
Ignare
Assign To Color Clear Action
EDITING ACTION: cur
UseTool O Crease @ Cut O Ignore

R

1. Spustte aplikaci Color Cut Pro.

2. Vyhledejte ikonu QR kodu [A] a kliknéte na
ni.

3. Zadejte QR kod navrhu [B], ktery ma byt
preveden do souboru *.cch a stisknéte
tlacitko [OK].

Mode: @ High Quality O Standard O Fast

Live Preview

—

o

Scanning:  Off
X-Scale: N/A Y-Scale: N/A
Copies Cut: 0 Job:

Status:

Scanning: N/A
Skew:  N/A
Errors: 0

Elapsed Time: 0 Secs

Double Pass (m]
Speed —— £
B T 4
Line Style Solid ~
Overcut: OFF Auto Weld: Off
Place sheets in feeder.
Click [Scan QR Code] button in ColorCutPro to scan the QR code and cut the file.
Output File . @
Seanning: N/A L I
Y-Scale: N/A Skew:  N/A
//PLOCKMATIC
Elapsed Time: 0 Secs
3 ColorCutPro for llustrator & CorelDraw 53.2 4710/24 - o X

setnge | (oot

COLOR Defaurr a4
Color (¢, M, Y, K) Cut Setting
< [ 0oo00 | cease 2]
S [l 001000 | ET
& M (1000,1000) | 1gnore
& (©01000) | Assign Action ¥
ACTIONS S+-
crease
Ignore
Assign To Color Clear Action
EDITING ACTION: cut
UseTool O Crease @ Cut O Ignore

Mode: @ High Quality ) Standard (O Fast
Double Pass O

R s
Force - &

Line Style Solid ~

Speed

Overcut: Off Auto Weld: Off

/// PLOCKMATIC

©

®

vrh se zobrazi v nahledovém okné [C].

Akce Ize pfifadit a pro kazdou akci Ize
zadat nastaveni rychlosti a sily [D].

POZNAMKA: Jakmile je jednou sobor
*.cch vytvoren, tato nastaveni jiz nelze
zZmeénit.

5. Po dokond&eni nastaveni kliknéte na tlacitko Ulozit,
konu [E].

PokraCovani na dalSi strané...
91



Jak vytvorit fezné soubory(*.cch soubory pro rezim Held), pokracovani

B saveas

x| 6. Vychozi umisténi pro ukladani je:

C:\Program Files (x86)\PlockMatic Group\
ColorCut_Held\QR-Held

Kliknutim na tlacitko [Save] (Ulozit) vytvofite
soubor *.cch pro rezim Hold.

7. Pro spusténi souboru *.cch v plotru existuji
nasledujici dvé moznosti:
- a. Sdilet slozku ColorCut_Held

prostfednictvimsité.

- b. Pripojit USB disk k plotru a kliknout na
ikonu slozky a ikonu USB.

8. Pokud pouzivate USB disk, ujistéte se, ze se
soubor soubor *.cch nachazi v kofenové

ey < Program Files (x86) > PlockMatic Group 5 ColorCut Held > QR-Held v o Search QR-Held
Organize +  New folder - @
&) Documents # A Neme Date modified Type Size
&) Pictures v
= Mo items match your search
@ OneDrive - Plockmatic Inte
I This PC
2B 30 Objects
B Deskiop
&/ Documents
& Downloads
b Music
&) Pictures
B Videos
e Local Disk (C)
v
File name: [ 1515151 cch -
Save as type: ~
~ Hide Folders [Tsae ] conce
o < | USB DISK (F) = o X
Home Share View
B = = - = .
* = o cut B x \iﬁ T New item @ 71 Open ~  F selectall
= i Copy path * 171 Easy access * Edit 11 Select none
Pmat:(::\ck Copy Paste B st More C(vay Deﬁete Rename :ﬁfzr Properties iy e s
Clipboard Organize New Open Select
« v 4 < > ThisPC > USBDISK (F) v O O SearchUSBDISK(F)
® This PC A Name Date modified Type Size
¥ 3D Objects FB1180T 16/06/2023 1525 File folder
I Desktop Firmware 24/02/2023 1623 File folder
B Codiens Firmware Tools 24/02/2023 1623 File folder
R— HarmonyBackup 01/09/2023 09:20
s QC Check sheets 03/03/2023 14:26 File folder
 Music
= QC soP's 24/02/2023 1542 File folder
=] Pict
e QR-Held 20/07/2023 1027 File folder
8 videos Screen FW DO NOT GIVE 24/02/2023 16:25 File folder
B Lol DIKiC) Serverstation 06/02/2023 02:19 File folder

sloZce s nazvem "QR-Held", aby ho fezacka
nasla.

Sdileni slozky ColorCut_Held pro sitové sdileni na TB11807

Aby byla slozka ColorCut_Held pfistupna pro sdileni v siti v zafizeni TB1180T, musi byt sdilena v
pocitaci. Bez sdileni nebude slozka pro sdileni v siti dostupna.

B 0 7 | Pockdane Group
h Home D Ve

s PO Local Disk (€0

# Cusck acoess
o Creatves Coud Files
& v
& OneDrive - Personsl
= T

B 30 Otjets

W Desstop

4] Doguments

& Downicis

¥ s

= emies

B veacs

L. LocH Dik 0Ty

Prograem Fils (i) * PokAsne Grous

Color(u el
Cobortutioblibeary
ColorCutira
Coborutiro 5

1. Prejdéte na:
C:\Program Files (x86)\PlockMatic Group
2. Vyberte slozku ColorCut_Held [A].

®
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Sdileni slozky ColorCut_Held pro sit'ové sdileni, pokraovani

Name Date madified Type Size

ColorCut_Held R E—

ColarCutloblibrary Open :

ColorCutPro Open in new window

ColorCutPro 5 Pin to Quick access L,
& Add to VIC media player's Playlist

& Play with VIC media player

Give access to »

Restore previous versions

) Combine files in Acrobat...

£ Scan with Check Point Anti-Malware
Include in library >
Pin to Start

Send to o

Cut

Copy

Create shortcut
Delete
Rename

Properties

ColorCut_Held Properties

General _Shafing  Securty Previous Versions  Customize

Metwork File and Folder Sharing

ColorCut_Held
: Mot Shared

Metwork Path:
Mot Shared

Share...

Advanced Sharing

Set custom permissions, create multiple shares, and set other
advanced sharing options.

=| Gnﬂvan:sthanng... I

OK Cancel Apply

Advanced Sharing X

{1 share this folder
Settings
Share name:
| ColorCut_Held |

Add Remove

Limit the number of simultaneous users to: N

Comments:

[oc ] comel || ao

3. Kliknéte pravym tlacitkem mySi na slozku
ColorCut_Held a vyberte moznost "Properties”
(Vlastnosti) [B].

4. Kliknéte na kartu "Sharing" (Sdileni) [C] a poté na
"Advanced Sharing" (Pokrogilé sdileni) [D].

5. Zaskrtnéte poli¢ko "Share this
Folder" (Sdilet tuto slozku) [E].

6. Kiliknéte na "Permissions" (Opravnéni) [F].

Pokracovani na dalSi strané...
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Sdileni slozky ColorCut_Held pro sit'ové sdileni, pokraovani

Permissions for ColorCut_Held .4

Share Pemissions

Group or user names:

7. 'V Casti "Permissions for Everyone" (Opravnéni pro
vSechny) za$krtréte poli¢ka "Allow" (Povolit) pro
moznosti "Full Control, Change, Read" (Uplné izeni,
Zménit a Cist) [G].

- 8. Kiliknéte na tlacitko "Apply" (Pouzit) [H] a poté na
tlacitko OK [l].
Add. Remove
Permissions for Everyone Allow Deny
Change ™ O
Read %] O
I
S — « | 9. Poté se vratite do okna "Advanced Sharing" (Pokrocilé
sdileni).
[ share this folder 10. Kliknéte na tlagitko "Apply" (Pouzit) [J] a potom na
Settings tlacitko OK [K].
Share name:
[ colorcut_Held |
Add Remove

Limit the number of simultaneous users to: 0 |

=@

Comments:
®=—— o | o | [ e |-
ColorCut_Held Properties X

General Sharing Security Previous Versions Customize

Network File and Folder Sharing

ColorCut_Held
Shared

Network Path:
\WLAPTOP-STEVE-NE\ColorCut_Held

Share...

Advanced Sharing

Set custom permissions, create multiple shares, and set other
advanced sharing options.

| GAdvanced Sharing...

Close Cancel Apply

11. Poté se vratite do okna ColorCut_Held
Properties.

12. Trasa sité byla zménéna tak, aby odrazela
sdileni viz. popis [L].
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Jak spustit ulohu pomoci klice USB

INTERNAL

D|8

E B GolfBall Box 2 up Front 1297000.cch
&

HOLD MODE

CLICK SCAN QR code button to Automatically find and cut files with QR Code.
Or select a ColorCut *.CCH file, then file and press [ENTER] to start cutting.

SeA
SCAN | st |

I

B Golf Ball Box 2 up Front 1297000.cch

E Golf Ball Box 2 up Rear 1297001.cch
[#] Heros 1786651.cch
E Wine Label Vin Rouge 1896755.cch

colorcutrsi1s0

—
T S

HOLD MODE

| Or select a ColorCut *.CCH file, then file and press [ENTER] to start cutting.

CLICK SCAN QR code button to Automatically find and cut files with QR Code.

9 FB780T Test Jobs

@ QR-Held
B3 5C7500T Test Jobs

[#] GolfBall Box 2 up Rear 1297001.cch

Heros 1786651.cch
E Wine Label Vin Rouge 1896755.cch

B 1492968.cchi
[#] 1515151.cch
[#] 1561901.cch

1628612.cch 1 5 100

1659078.cch
[#] 1666666.cch
1714615.cch

500

1715881.cch
1760438.cch

UsB [l 1763770.cch

a;

H 9 -
oY colorecurrs11807 TR o
Connection Info
@ USB Connection: Not Connected
- LAN Connection: Connected —
IP Address: 192.168.1.123 =
o Wi-Fi Connection: Connected f—
- Network: INTEC-Guest {%%
IP Address: 192.168.7.101
‘~P USB Drive: No Device EJECT —]
Press [BACK/OFF LINE] to CLOSE.

=

OFF-LINE

— TEST
7 cuT

Vlozte pamét USB do portu na zadni
strané pfistroje.

Vstupte do rezimu Hold a vyberte USB.

plotr zobrazi dostupné slozky na USB.
Vyhledejte a vyberte slozku "QR- Held" [A].

Ve slozce QR-Held se nachazeji
soubory .cch, které Ize spustit pfimo z
fezacky.

Chcete-li zahdjit fezani,  vyberte
poZadovany vzor nebo u smiSenych
davek kliknéte na ikonu AUTOSCAN [B].

6. Zadejte pocet kopii, které chcete spustit,

stisknutim [OK] spustte fezani.

7. Po dokoné&eni fezani, pfed vytazenim USB

kli¢e z plotru, ho fadné odpoijte.

Chcete-li vysunout USB, prejdéte na
obrazovku Connection Info a podrzenim
tlacitka "On-Line/Off-Line" v pravém
hornim rohu [C] obrazovky LCD, poté
kliknéte na tlacitko [Eject] a vyjméte USB
disk ze stroje.
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Jak spoustét rezné soubory pies sit’ LAN

2 coloreuyrg11807
—~ CONNECT TO NETWORK SHARE

. Server IP Address: { }

T [ ]

Share Name:
Connect as Guest: (:) !
User Name: [ ]
Password: [ ] ™
L J

=¥ coloreurrai180T T [
(~ CONNECT TO NETWORK SHARE
Server IP Address: [ ] ™)
. Share Name: [ ] @
Share
Connect as Guest: (:) E Available
User Name: [ ] .,
Password: [ ] I~
N\ o

= [ 1 1EsT
1 cut

-

coloreurra1180
[ HOLD MODE
CLICK SCAN QR code button to Automatically find and cut files with QR Code.
L Or select a ColorCut *.CCH file, then file and press [ENTER] to start cutting.
P
9 FB780T Test Jobs
9 QR-Held
9 SC7500T Test Jobs

B GolfBall Box 2 up Front 1297000.cch
E Golf Ball Box 2 up Rear 1297001.cch
[#] Heros 1786651.cch

= o
i
SCAN | ot |

i

E Wine Label Vin Rouge 1896755.cch

colorcuyrs1180"

atinalls find and rut filae wi

10.

Otevrete obrazovku sdileni v siti

Zadejte IP adresu serveru a nazev
sdilené slozky "ColorCut_Held", systém
fezaCky tuto adresu slozky rozpozné a
pfipoji se k ni.

Zadejte sitové povéfeni: uzivatelské
jméno a heslo.

Po uspésném zadani spravnych
povéreni se zméni oznameni
"Unavailable" (neni k dispozici) na
"Share Available" (Sdileni k dispozici),
€0z znamena Uspésné pripojeni.

Poté je jednotka schopna pfistupovat k
soubortm pfes mistni sit LAN (Local
Area Network).

Vstupte do rezimu HOLD a vyberte
moznost LAN.

Rezacka zobrazi slozku "QR-Held", ktera
je sdilena ze slozky "ColorCut_Held".
Vyberte slozku "QR-Held"a z ni
nasledné kliknutim oznacte vybranou
ulohu.

Stisknéte [Enter] nebo tladitko s ikonou
Auto Scan na LCD obrazovce.

Zadejte pocet kopii, které chcete spustit,
stisknutim [OK] spustte fezani.



5. Poznamky

Co deélat a nedeélat

» Vzdy dodrzujte vdechna upozornéni uvedena na zafizeni nebo dodana spolu s nim.
» Pfi stéhovani nebo pfemistovani zafizeni budte vzdy opatrni.

Upozornéni:
Pred pfemisténim zafizeni odpojte napajeci kabel ze zasuvky a od stroje.

* Neodstrafiujte kryty nebo chranice, které jsou pfipevnény Srouby.

* Neprekonavejte ani neobchazejte elektricka nebo mechanicka blokovaci zafizeni.

» Zafizeni nepouzivejte, pokud zaznamenate neobvyklé zvuky nebo zapach. Odpojte napajeci kabel od
zdroje napajeni a zavolejte autorizovaného technika, ktery problém odstrani.

Varovani:
Jedna se o vyrobek tridy A. V. domacim prostiedi muze tento vyrobek zptusobovat radiové rusSeni a v
takovém pripadé mize byt uZivatel pozadan, aby prijal odpovidajici opatreni.

POZNAMKA: Doméci prostredi je prostiedi, kde Ize odekavat pouzivani rozhlasovych a televiznich pfijimadd
ve vzdalenosti do 10 m od daného pfistroje.

* Nevypinejte napajeni, pokud je stroj v provozu. Ujistéte se, ze cyklus stroje skondil.

* Neotevirejte kryty, pokud je stroj v provozu.

* Nepremistujte stroj, pokud je v chodu.

* Neprovadéjte na stroji libovolné zmény

» Na odkladaci plochu nesedejte a nestoupejte na ni. Odklada¢ se muze zlomit nebo se stroj
prevratit. Maximalni zatizeni odkladaciho zasobniku je 15 kg.

Kam umistit stroj

Prostredi stroje

« Zafizeni vzdy umistéte na pevnou opérnou plochu s dostate€nou pevnosti pro hmotnost stroje.
* Vzdy udrzujte magnety a vSechna zafizeni se silnym magnetickym polem mimo dosah stroje.

Pokud je misto instalace klimatizované nebo vytapéné, neumistujte stroj na misto, kde bude vystaven:

* nahlym zménam teploty
* pfimému proudu chladného vzduchu z klimatizace
» pfimému plsobeni tepla z ohfivace

Pripojeni napajeni

» Zafizeni vzdy pfipojujte k fadné uzemnénému zdroji napajeni. V pfipadé pochybnosti nechte zdroj napajeni
zkontrolovat kvalifikovanym elektrikafem.

Varovani:
Nespravné uzemnéni zarizeni muZe zplsobit traz elektrickym proudem.

» Nikdy nepfipojujte stroj ke zdroji napajeni, ktery nema zemnici svorku. Chybéjici uzemnéni zpUsobi
poskozeni elektroniky a poruchy stroje.
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Udrzba stroje

Nikdy se nepokousejte provadét udrzbu, ktera neni vyslovné popsana v této dokumentaci.

Cisténi nastroje 2

Nastroj by se mél kazdy tyden kontrolovat a Cistit od papirového prachu, aby se zajistilo, ze se Cepel v drzaku volné
otadi.

1. Vypnéte stroj a odpojte napajeci kabel.

2. Odsroubujte vnéjsi kryt, oCistéte jej malym kartaCkem nebo stlatenym vzduchem.

Varovani:
S nozem a jeho Cepeli zachazejte vzdy opatrné, aby nedoslo k poranéni!

Zevni pouzdro Cepel s pojistnym krouzkem Vnitini drzak cepele

3. Vyjméte Cepel z drzaku, ocistéte ji od papirového prachu.
4. Cepel noze namazte a vlozte jei zpét do vnitiniho drzaku noze, zasroubuijte zpét vnéjsi kryt.

LiSta rezaci hlavy

Kazdy tyden vydistéte liStu fezaci hlavy pomoci utérky a lehce namazte horni listu teflonovym mazivem ve
spreji. Pfed provadénim jakychkoli postupl stroj vypnéte a odpojte napajeci kabel.

Lista fezaci hlavy
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Osvédcené postupy pro FB1180T

na viditelné licni strané vyrobka.

» ZvInéné archy zplsobuji ¢astéjsi chybné posuny a vedou k vétsi nepfesnosti pfi fezani. Pokud je to
mozné, nezapomente pouzit funkci "de-curl" - odstranéni zkrouceni v pouzité tiskarné.

» Nastavte pravidla designu v ramci organizace, abyste zachovali konzistentni umisténi PageMARKSs
znacek a QR kodu. To povede k minimalnim zménam nastaveni pfi fezani na TB1180T.

» Nastavte pravidla designu, pokud jde o barvu, ktera se pouziva pro ryhovani a fezani. Obecné plati, ze

nejbéznéjsi barvou pro fezani je ervena a nejbéznéjsi barvou pro ryhovani je modra.
Omezeni systému FB1180-T

« U médii s gramazi nizsi nez 140 g/m? miize byt fezani naprosto v poradku, ale takovyto material
je vice zavisly na zvinéni a na vlastnostech papiru. (Papir se mize ohybat a zna¢ky budou
obtizné Citelné, coz povede k méné pfesnému fezu).

Omezeni materialu

* Magneticky papir nelze na FB1180T Fezat kvUli ocelové konstrukci.
* Média s kovovym efektem (papir NEBO polyester) Ize fezat, ale zaleZi na slozeni.
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6.Specifikace

Prace s médii

Standardni velikosti médii

A4, A3, SRA3, A3+, max. 800 x 1100 mm (31,5" x 43,3")

Média $titkG Sitka

Sitka média (min az max): 180 mm aZ 340 mm (7,08" x 13,39")

vlastni velikosti
Délka

Délka média (min - max): 279 mm az 710 mm (10,98" x 27,95")

Tloustka média

0,14 mm (140 mikrond) - 0,45 mm (450 mikronu)

Oblast rezu

Maximalni plocha média

800 x 1100 mm (31,5" x 43,3")

Efektivni oblast Fezu kontur

680 x 1022 mm (26,77" x 40,24")

Metoda pfidrzeni média

1100 W podtlakové pfisavani

Ovladani fezu

Konfigurace QUAD Tool (4 nastroje) (2 pasivni (obrys/tazeni) a 2 aktivni (tangencialni) pozice

Rezaci vozik nastroje) Poznamka: jednéa se o systém 2+2, takZe jsou aktivni 2 nastroje najednou
ZAHYB: Pozice nastroje 1; Pozice 1A: Aktivni tangencialni ryhovaci koletko. Pozice 1B: Pasivni
Rezna sila brankovisté mice. Obé pozice nastroje 1, az 2500 gf (2,5 kg). (pouze 1 aktivni v jednu chvili)

2 aktivni nastroje najednou
z vybéru 4

REZ: Pozice nastroje 2; Pozice 2A: Aktivni tangencialni fezny n(iz. Pozice 2B: Pasivni (Drag)
konturovy ntz. Obé polohy nastroje 2, az 2500 gf (2,5 kg). (pouze 1 aktivni v jednu chvili)

Maximalni Fezna rychlost

V8echny nastroje poskytuji variabilni rychlosti az do maximalni rychlosti 1200 mm/s (47,2 in/s)

Montazni nastroje

5 standardné dodavanych nastroj: Tangencialni drzak noze, tangencialni ryhovaci nastroj se
dvéma vymenitelnymi kolecky razné Sirky, standardni drzak ¢epele pro vlec¢ny niiz, 2x standardni
kulickové ryhovaci nastroje a nastroj pro kalibraci pera.

Noze (konturové) - drzi fezné noze; 30°, 45° nebo 60° pro fadu typt médii
Ryhovaci nastroj - tangencialni koleCkovy nastroj, vhodny pro kartony <450 mikron(
Kalibraéni pero - vykreslovaci pero pouzivané pro automatickou kalibraci.

Ryhovaci systém (sila)

Tangencialni kotoucovy nastroj az do 24,51 N (2 500 gf) programovatelny az ve 190 krocich pomoci
softwaru ColorCut Pro

Ryhovaci nastroj

Podporuje 3 tangencialni kolecka: Vychozi kole¢ko o Sifce 0,28 mm (0,011 ") (dodavano se
strojem),
Stredni kole¢ko o $ifce 0,55 mm (0,021") a Siroké kole¢ko 0,95 mm (0,037")

Rezaci systém (sila)

Konturovy plotr az do pfitlacné sily 8,83 N (900 gf) programovatelny az ve 190 krocich pomoci
fezaciho softwaru ColorCut Pro

Drzak moze

Podporuje 0,9 mm (0,04") @, 302, 45° nebo 60°fezné Cepele pro $titky a tenka média a také 1,4
mm (0,06") @, 45° primyslové Cir-clip Eepele pro vyfezavani do kartonu az do 350 uym tloustky.

Software a konektivita

ColorCut Pro 5 - Plugin (PC)

Zasuvny modul ColorCut Pro 5 (k dispozici jsou vSechny funkce). Aplikace ColorCut Pro odesila
projekty navrzené v aplikaci Adobe® lllustrator® nebo CoreDRAW® pfimo do plotru Intec ColorCut,
aniz by je bylo nutné pfevadét do jiného formatu. Vyzaduje: PC. Adobe® lllustrator® CS6, CC2014
— CC2024 nebo CoreDRAW® X8, 2017-2024 Graphics Suite

ColorCut Pro 5 - Zasuvny
modul (Mac)

Zasuvny modul ColorCut Pro 5 pro Mac umozriuje klienta knihovny uloh ColorCut Pro. Uzivatelé
pocitacl Mac automaticky pfidavaji znacky fezu do souboru aplikace lllustrator a pfifazuji QR kédy
a &isla uloh. Ulohy jsou odesilany do vzdalené knihovny tloh ColorCut Pro na pogitadi k fezani.
Vyzaduije: lllustrator CC2022 - 2024

ColorCut Pro 5 - samostatny PC

ColorCut Pro — Serverova verze ColorCut Pro je ur€ena pouze pro PC a umozriuje kdykoli
zpracovavat ulohy vytvofené zasuvnym modulem ColorCut Pro (vySe), aniz by bylo nutné
pouzivat aplikaci Adobe® lllustrator® nebo CoreDRAW® a aniz byste museli znovu otevirat
puvodni soubor

Minimalni konfigurace PC

Windows 10/11 Pro x64 bit. 4 GB paméti RAM (doporuc¢eno 8 GB). Doporucené rozliSeni displeje:
280%9600.

PFipojeni

USB (je vyzadovano 1 pfipojeni k PC), Ethernet LAN, Wi-Fi
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Kontrola registra¢nich znacek a sprava uloh

Registracni systém

Vision3 - CCD kamerovy systém s vysokym rozliSenim Cte registracni znacky na médiich a
automaticky upravuje €ary fezu pro korekci méfitka nebo zkoseni.

PFesnost polohy fezu

+/- 100 mikron(*

(*Poznamka: presnost muze byt snizena, pokud je arch drzen pouze jednim uchopovacim valcem)

Automatické rozpoznani ulohy

Ano: Nacitani fezaciho souboru, podporovano pomoci QR kédu (vyzaduje ColorCut Pro)

Zpracovavani mixovanych job(

Ano

Pozadavky na napajeni

Hodnoty

100-240 V AC £10 %

3,4-1,7A

50-60 Hz

Obecné

Hmotnost (nevybaleno) vé.
stojanu

109 kg (240 liber)

Rozméry S x Hx V

1360 x 1635 x 1098 mm (53,54 x 64,37 x 43,23") v€etné podtlakového ventilatoru

Maximalni plocha potfebna pro
uzivani

833 x 1300 x 1256 mm (32,8 x 51 x 49,44")
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